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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsége CT15224 CT15180 CT15181
Elektrowerkzeug - Code  [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Nennaufnahme [W] 450 701 710
Ausgangsleistung [W] 215 300 310
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 2 3 3.1
Hubzahl ohne Last [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Hublénge des Ségeblattes E?or“} 451/24,. 1_12/632.. 1_12/%2..
Pendel D . .
:\n"i);.svyy;léﬁltsst)ellung des Gehéauses 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. Schneidfahigkeit:

- Holz E?onﬂ} 267" pi 4255

- Aluminium E?or“} Al 290" 259"

- Stah Zonl 1 38" 36"
Gewicht [{‘,g} 43 6o 652
Schutzklasse @/ o/ Ol /11
Schalldruck [dB(A)] 73 88,2 89,83
Schallleistung [dB(A)] 84 99,2 100,83
Beschleunigung [m/s?] 6,55 3 34

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklirung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:
EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

MW/

Zertifizierungs Wu Cunzhen

manager

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 10.06.2022

o

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebun-
den) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektro-
werkzeug.

Deutsch
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Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit konnen Sie die Kontrolle Uber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuRRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,

rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fuhren.

+ Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen flhren.
« Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

+ Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-

Deutsch
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lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmaBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

» Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
féhrlichen Situation flhren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflachen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstiick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstlick sicher und stabil zu befestigen.

* Wenn bei der Arbeit schadlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und
ordnungsgemalfien Sicherheitsmalnahmen zu er-
greifen. Wahrend des Betriebs wird beispielsweise
Staub erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwen-
den Sie bitte Staubabsaugung und Spanenauffang-
vorrichtung und tragen Sie eine Staubmaske bei der
Arbeit.

« Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem gefahrlich. Leicht-
metallstaub wirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

» Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

» Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschadigt ist. Wenn das Netzkabel be-
schadigt oder defekt ist, beriihren Sie es nicht und zie-
hen Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung
von beschadigtem Kabel wirde zum Stromschlag
fhren.

» Halten Sie die Hande fern vom Sagebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstlicks mit der
Hand zu halten. Sie wirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Sageblatt mit der Hand berihren.

» Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Nahe des zu verarbei-
tenden Werkstiicks bringen. Wenn das Sageblatt im
Werkstuck stecken bleibt, wird es Ruckschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

» Achtung: Die Grundplatte muss wahrend des Sa-
gens an das Werkstlick anliegen. Wenn das Sageblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zurtckschlagen.

» Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie
die Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und
nehmen Sie das Sageblatt erst dann ab, wenn das
Elektrowerkzeug vollstandig zum Stillstand gekom-
men ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise
nicht zurlickschlagen und es kann sicher abgelegt
werden.

* Verwenden Sie nur unbeschadigte und rissfreie Sa-
geblatter. Gebeugte oder stumpfe Sageblatter wirden
leicht brechen und einen Ruckschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

* Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte Séageblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenflache abgebremst werden, weil es
zur Beschadigung oder Brechen des Sageblatts und
weiter zum Ruckschlag fuhren wirde.

« Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um fest-
zustellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Strom-
kabel und Rohrleitungen gibt und bitten Sie bei Be-
darf die ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein
Stromkabel wahrend der Arbeit abgeschnitten wirde,
wirde es Brandkatastrophe und Stromschlag zur Fol-
ge haben. Beschadigte Gasleitung wirde explodie-
ren. Wenn eine Wasserleitung abgeschnitten wirde,
wirde es Sachschaden und Stromschlag zur Folge
haben.

« Fixieren Sie das Stichs&geblatt fest im Sageblatthal-
ter. Uberprtifen Sie regelmaRig, ob das Sageblatt noch
fest sitzt.

« Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (Nagel, Schrauben,
Osen, etc.).

Deutsch
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» Den Motor nicht unter Last anhalten.
» Achten Sie wahrend der Arbeit auf das Netzkabel, Symbol Bedeutung
es sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht

zu, dass es sich um lhre Arme oder Beine wickelt.

» Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht

(U Sicherheitsbrille tragen.

ungewollt wieder einschaltet.

* Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichsageblatt noch einige Zeit mechanisch
weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsageblatt vollstandig still steht.

Ohrenschutz tragen.

» Das Stichsageblatt wird beim Arbeiten sehr heif3,
beflihren Sie es also nicht bis es vollstandig abgekiihlt
ist.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

®0e®e

« vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an Bewegungsrichtung.

ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist: ﬁ
der Maschine, muss der Netzstecker zunéchst he-

rausgezogen werden;

« der transparente Siliciumdioxid und andere Mau- AN

erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement; }{% ;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer g Umdrehungsichtung.
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese

Substanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit @ Geschlossen.
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,

arbeiten Sie an einer Stelle mit Belliftung und ver-
wenden sie Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie [ﬁ Offen.
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

@ /T Doppelte Isolier- / Schutz-
In der Gebrauchsanweisung verwendete klasse.
Symbole
Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan- A Achtung. Wichtig.

weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die

korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die

korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges. Ein Zeichen, das die Kon-

formitdt des Produkts mit
CE den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien

Bedeutung und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.
Stichsdge Nutzliche Hinweise.

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter

Oberflache).
Schutzhandschuhe tragen.

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell; E Wahrend der Operation den

XX - Datum der Herstellung; A angesammelten Staub ent-
XXXXXXX - Seriennummer. LR fernen.
Alle Sicherheitsregelungen Y[ no‘oz Pendelbewequna aus
und Anweisungen lesen. 8 o3 gung ’

Deutsch
14



Bedeutung

Pendelbewegung, erste Stu-

o,
o2
&03 fe.

Pendelbewegung,
Stufe.

zweite

2 Pendelbewegung, dritte Stu-
fe.

Sageblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Die Stichsagen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtli-
nien fir die Nutzung von Sageblattern) zu sagen. Sie
kénnen sowohl gerade Linien als auch Kurven sagen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehauses ermdglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Daumenrad fir die Hubzahlauswahl
Luftungsschlitze

Schutzabdeckung

Kontaktschutz

Flhrungsrolle

Klemmschraube *

Kunststoffabdeckung *

Einschaltsperre

Ein- / Ausschalter

Arretierhebel

11 Skala

Ein / Ausschalter des Staubblassystems
Hebel fur die Einstellung des Pendelhubs
Basisplatte

Inbusschlissel *

Stichsageblatt *

Arretierbolzen *

FlUhrungsleiste fur paralleles / rundes Schneiden *
Staubsauger-Adapter *
Kerbe-anzeigender Laser Ein- / Aus Schalter
21 Kerbe-anzeigender Laser
Sageblatthalter

Anschlussrohr *

Schraube

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

OCONORWN=

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
zeug - Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

A\

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichsédgeblatts (sie-

he Abb. 1-2)
die scharfen Schnittflaichen konnten

@ den Benutzer verletzten, Sie sollten also

immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie das
Stichsédgeblatt 16 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sdgeblatt 16 ziemlich hei werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichsédgeblatts 16 an folgende Regeln:
» die Zahne des Stichsageblatts 16 missen nach
vorne zeigen;
» die Klauen auf dem Stamm des Sageblatts 16
sollten auf dem Sagehalter liegen;
» das Stichsageblatt 16 muss in die Aussparung
der Fuhrungsrolle 5 passen.

[CT15224]

« Drehen Sie die Manschette des Sagehalters 22 wie
in Abbildung 1.1 gezeigt und halten Sie ihn in dieser
Position (dadurch wird der Klemmmechanismus des
Sagehalters 22 gedffnet und Sie kdnnen das Sage-
blatt 16 einsetzen / auswechseln).

» Stecken Sie ein Sageblatt 16 ein oder wechseln Sie
es (siehe Abb. 1.2).

« Lassen Sie die Manschette des Sagehalters 22 los
wie in Abbildung 1.3 gezeigt (dadurch wird der Klemm-
mechanismus des Sagehalters 22 arretiert).

[CT15180, CT15181]

« Die Schutzabdeckung 3 so einstellen, wie es in
Abb. 2.1 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 22 geldst und das Sage-
blatt 16 kann eingelegt / ausgetaucht werden.

» Das Sageblatt 16 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 2.2).

» Die Schutzabdeckung 3 so einstellen, wie es in
Abb. 2.3 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 22 gesperrt).

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 3)

[CT15180, CT15181]

Die Abb. 3 zeigt die Montage / Demontage des Staub-
saugeradapters 19.
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Montage und Demontage der Kunststoffabde-
ckung (siehe Abb. 4)

[CT15180, CT15181]

Die Abb. 4 zeigt die Montage / Demontage der Kunst-
stoffabdeckung 7.

Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsadgen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 5-7)

Um die Fuhrungsschiene 18 anzubringen / abzuneh-
men befolgen Sie die Instruktionen in den Abb. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Um die Markiernadel 17 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abb. 7.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

[CT15224, CT15180]
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 9 driicken und
gedrickt halten, und zum Ausschalten wieder loslas-
sen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalt-Button 9 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 8 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 9 driicken und loslassen.

[CT15181]

Einschalten:

Den hinteren Teil des Schalters 9 driicken, in dieser
Stellung halten und dann den Schalter nach vorne
schieben. Den vorderen Teil des Schalters 9 so dri-
cken, dass er in gedrickter Stellung stehen bleibt.
Ausschalten:

Auf den hinteren Teil des Ein- / Ausschalters 9 driicken.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte
immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstlick zu entfernen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Hubzahlauswahl

Mit Hilfe des Daumenrades fir die Hubzahlauswahl 1
kann man die benétigte Hubzahl des Stichsageblatts 16
auswahlen (auch wahrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

[CT15224, CT15180]

¢ Ein- / Ausschalt-Button 9 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 8 blockieren.

* Wahlen Sie die bendétigte Hubzahl des Stichsage-
blatts 16 aus, indem Sie das Daumenrad fiir die Hub-
zahlauswahl 1 bewegen.

[CT15181]

* Den hinteren Teil des Schalters 9 driicken, in die-
ser Stellung halten und dann den Schalter nach vorne
schieben. Den vorderen Teil des Schalters 9 so dri-
cken, dass er in gedrickter Stellung stehen bleibt.

« Wabhlen Sie die bendtigte Hubzahl des Stichsage-
blatts 16 aus, indem Sie das Daumenrad fir die Hub-
zahlauswahl 1 bewegen.

* 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sagen von harten
und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-
metalle und ihre Legierungen, etc.);

* 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-
ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,
Hartholz, etc.);

* 4-5 (hohe Hubzahl) - zum Sagen weicher Materi-

alien (Weichholz, Dammmaterial, etc.).
®
1 Testschnitt an einem iiberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben
Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-
sédgeblatts 16 wird empfohlen, einen

Wenn das Elektrowerkzeug fir eine langere Zeit mit
niedriger Hubzahl lauft muss es fur 3 Minuten her-
untergekuhlt werden. Stellen Sie dafur die hdchste
Hubzahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
laufen.

Pendelhubauswahl

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Sageverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Aussehen
des Sageschnitts, etc.) fur das bearbeitete Material.
Mit jeder Abwartsbewegung wird das Stichsage-
blatt 16 vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das
Sagemehl besser abgelassen werden, das Elektro-
werkzeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebens-
dauer des Stichsageblatts 16 wird verlangert. Zusatz-
lich ermdglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem
Arbeiter das Werkzeug zu benutzten, ohne muide zu
werden.

Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geandert werden. Der Hebel fiir
die Einstellung des Pendelhubs 13 ermdglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:
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Stufe 0:
Kein Pendelhub;

Stufe I:
Kleiner Pendelhub;

. °%y sufell
J CQ” Mittlerer Pendelhub;
% °o . Stufe III
2. (- Starker Pendelhub.

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendel-
hubs die folgenden Empfehlungen zu beriicksich-
tigen:
* Wenn die Kanten des Sageschnitts exakt und
sauber sein mussen, wahlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
» Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie dun-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
* Beim Sagen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wahlen Sie den starken Pendelhub, dadurch
wird der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitat
des Sageschnitts konnte allerdings gemindert wer-
den.

Schutz vor Kontakt mit dem Sageblatt
[CT15180, CT15181]

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
empfohlen, einen Testschnitt an einem
uberschiissigen unbearbeiteten Stiick
(aus demselben Material wie das zu bear-
beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Kontaktschutz 4 verhindert den versehentlichen Kon-
takt mit dem Sageblatt 16 und verbessert die Arbeits-
sicherheit.

Fugen-Laseranzeige (siehe Abb. 8)
[CT15224]

Die Fugen-Laseranzeige 21 projiziert eine rote Linie,
die den Verlauf der kiinftigen Schnittfuge anzeigt.

* Um die Fugen-Laseranzeige 21 einzuschalten, dri-
cken Sie auf Knopf 20 (siehe Abb. 8). Das Elektrowerk-
zeug muss ans Netz angeschlossen sein.

* Um die Fugen-Laseranzeige 21 auszuschalten, dri-
cken Sie noch einmal auf Knopf 20.

Staubblassystem (siehe Abb. 9)
[CT15180, CT15181]

Das Staubblassystem ermdglicht einen klaren Blick
auf die Schnittlinie. Es kann abgeschaltet werden,
wenn das Elektrowerkzeug an eine Staubabsaugung
angeschlossen ist.

* Um das Staubblassystem einzuschalten, bringen
Sie den Schalter 12 in die in Abbildung 9.1 gezeigte
Position.

* Um das Staubblassystem auszuschalten, bringen
Sie den Schalter 12 in die in Abbildung 9.2 gezeigte
Position.

Kunststoffabdeckung
[CT15180, CT15181]
Die Kunststoffabdeckung 7 der Grundplatte 14 verhin-

dert eine Beschadigung der Oberflache des behandel-
ten Werkstucks.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswahl des Stichsageblatts

Vor Arbeitsbeginn wahlen Sie bitte einen geeigneten
Stichsageblatttyp 16, das dem zu sagenden Material,
dem Sageverlauf und der Qualitat der Kanten des Sa-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichsa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kénnen
sich auRerdem an den Verkaufer wenden.

Sageblatter 16 des T-Typs konnen mit al-
len Stichsdgemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sagen
® Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
1 (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu
vergewissern, dass Sie das Stichsageblatt 16, die
Sagegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewahlt haben.

« Stellen Sie sicher, dass das Blindstlick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstiicke (Nagel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.
» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichsageblatt 16 mit dem Blindstiick in Kontakt
kommt. Benutzen Sie keine zusatzliche Kraft, der Ar-
beitsvorgang dauert einige Zeit. Zusatzliche Kraft be-
schleunigt den Arbeitsvorgang nicht, aber es Uberladt
das Werkzeug.
* Wenn die Zahne des Stichsageblatts 16 zu groR fiir
das Blindstlck sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
blattern der bearbeiteten Oberflache sind ein Zeichen
dafir, dass die Zahne zu grof3 sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
sageblatt 16 durch ein geeignetes Blatt.
» Falls das Stichsageblatt 16 wahrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sageschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichsageblatt 16
vorsichtig aus dem S&geschnitt.
* Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-
sageblatt 16 aus dem Sageschnitt.
Beim S&agen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichsage-
blatt 16 sich stark erhitzen, darum wird
empfohlen kiihlende oder schmierende
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Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht
werden, wo das Stichsdgeblatt 16 mit dem Blindteil
in Kontakt kommt.

Tauchsédgen (siehe Abb. 10)
3 Tauchsdgen sollte nur dann verwendet
werden,wennweiche Materialienwie Holz,
Gipskarton, etc, gesdagt werden. Diese
Arbeitstechnik beschleunigt das Sagen
von Loéchern ohne vorzubohren das Stichsage-
blatt 16 schneidet alleine durch das Blindteil. Die-
se Technik benétigt ein gewisses Geschick und
sollte mit kurzen Stichsageblattern 16 durchge-
fiihrt werden.

+ Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 14 (siehe Abb. 10) und schal-
ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichsageblatt 16
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

» Sobald das Stichsageblatt 16 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und sagen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sagen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Gerades Sagen (siehe Abb. 5-6, 11-13)

Die Fiihrungsschiene fir paralleles Sagen 18 ermdég-
licht das S&gen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Sta-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 11).

» Losen Sie die Arretierbolzen 6 (siehe Abb. 5-6).

» Positionieren Sie die Fiihrungsschiene fir paralleles
Sagen 18.

« Stellen Sie den gewiinschten Sageabstand ein.

» Ziehen Sie die Arretierbolzen 6 fest um die Fuh-
rungsschiene 18 fur das Kreis- oder Parallelsdgen zu
fixieren.

» Sagen Sie, indem Sie die Flhrungsschiene fir pa-
ralleles Sagen 18 an die Seitenkante des Blindteils

driicken.
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sédgen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-
terstiitzungsplatte 14 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 12).

Ahnliche Ergebnisse konnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Rundes Schneiden (siehe Abb. 13)
[CT15180, CT15181]

Die Fuhrungsschiene fiir paralleles / rundes
Schneiden 18 ermdglicht das kreisférmige Schneiden
mit einem festgelegten Radius.

» Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso groB sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 17).

+ Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstlicks aus zu sagen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 13 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte groRer sein
als die Breite des Stichsageblatts 16).

» Losen Sie die Arretierbolzen 6.

« Setzen Sie die Fihrungsschiene fiir paralleles /
rundes Schneiden 18 um und platzieren Sie sie wie
in Abb. 13.

« Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stlicks aus zu sagen, setzen Sie das Stichsageblatt 16
in das Loch am Startpunkt ein.

« Stellen Sie den Arbeitsradius fir das kreisformige
Sagen ein, indem Sie die Fuhrungsschiene fir paral-
leles / rundes Schneiden 18 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 17 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises Ubereinstimmt.

» Setzen Sie den Arretierbolzen 17 in die Fihrungs-
schiene fur paralleles / rundes Schneiden 18 und
gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.

» Ziehen Sie die Arretierbolzen 6 fest um die Fih-
rungsschiene 18 fiir das Kreis- oder Parallelsdgen zu
fixieren.

» Séagen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 17.

Benutzen Sie diinne Stichsageblatter 16
zum kreis- oder kurvenféormigen Sagen
um die Qualitat zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 14-15)

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Sagen von Winkeln, indem man das Gehause des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 14 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 11, die den
Winkel des Gehauses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15° und(oder) 20° Schritten). Wenn zusatzliche
Messinstrumente verwendet werden kénnen Sie das
Gehause des Elektrowerkzeugs auf einen beliebigen
Winkel einstellen (innerhalb der Grenzen, die in der
Tabelle der technischen Daten angegeben sind).

[CT15224]

» Losen Sie die Bolzen 24 mit dem Inbusschlissel 15
(siehe Abb. 14).

» Verschieben sie die Basisplatte 14 vor oder zuriick
(abhangig vom vorher eingestellten Winkel des Ge-
hauses) und wahlen Sie den gewlinschten Winkel des
Gehauses mit Hilfe der Skala 11 oder durch Messun-
gen des zusatzlichen Messinstrumentes aus.

« Ziehen Sie die Bolzen 24 mit dem Inbusschlissel 15
fest.

» Sagen Sie wie oben beschrieben.

[CT15180, CT15181]

» Losen Sie den Arretierhebel 10 (siehe Abb. 15).

» Verschieben Sie die Basisplatte 14 vor oder zurlick
und wahlen Sie den gewlinschten Winkel des Gehau-
ses mit Hilfe der Skala 11 oder durch Messungen des
zusatzlichen Messinstrumentes aus.

+ Ziehen Sie den Arretierhebel 10 fest.

« Sagen Sie wie oben beschrieben.
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Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 2 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aullerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehdr und Verpackung
r— ﬁlejg.umweltfreundllchen Entsorgung tren-
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw CT15224 CT15180 CT15181
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Rated power [W] 450 701 710
Power output W] 215 300 310
Amperage at voltage 220-230 V [A] 2 3 3.1
Stroke rate at no-load [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Length of stroke of the saw blade [in g'::g} 451/2 4n 1_12/%2.. 1_12/%2..
Pendulum . . .
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:

-wood [ingr?:;} 2.516" i 423"

- aluminum [anéﬂ‘éE% 3 26300 24130

- steel [inglmg} 7 3" 38"
Weight [E(Ig% 51 6.52 6.52
Safety class O] /1 Ol /1 Ol /1
Sound pressure [dB(A)] 73 88,2 89,83
Acoustic power [dB(A)] 84 99,2 100,83
Weighted vibration [m/s?] 6,55 3 34

Noise information

A\

C € Declaration of conformity

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

M Cunoten/
Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 10.06.2022

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.
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» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.
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Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during power tool op-
eration

» Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in
the work. For example, dust that may cause cancer is
produced during the operation. Please use dust and
chip collecting device and wear a dust mask in the
work.

» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

* Do not process materials that contain asbestos. As-
bestos is cancerogenic substance.

» Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

» Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

 First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

+ Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

* Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

» After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to re-
bound in this way.

» Use proper detector to detect whether there is con-
cealed circuit and pipeline in the operation area and ask
the local construction organization for assistance if nec-
essary. In the work, if the cable is cut off, it would cause
fire disaster and electric shock. Damaged gas pipe
would explode. If the water pipe is cut off, it would cause
property losses and electric shock to the operator.

« Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

« Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

» Avoid stopping an power tool motor when loaded.

« During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

« Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid ac-
cidental turning of the power tool on.

« After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

* The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is com-

pletely cooled off.
A ting, sawing, grinding, drilling and other
construction industry activities may
result in cancer, congenital deficiency or be harm-
ful to the fertility. The ion of some chemical substanc-
es shall be:
» before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly;
« the transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances
shall depend on the frequent degree of you carrying
out these works. If you want to reduce the contact
with these chemical substances, please work in the
place with ventilation and you shall use the appli-
ances with safety certificates (such as the dust mask
designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding, cut-

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:

CT ... - model;
XX - date of manufacture;

XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.
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Meaning Symbol Meaning
N ; s
\ : Pendulum  motion, first
Wear safety goggles. “2' &"o, stage.
I oo Pendulum motion, second
Wear ear protectors. jo @, stage.
! °o , Pendulum  motion,  third
Wear a dust mask. L% Cf)! stage.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Saw blade T-shank.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Useful information.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Pendulum motion off.

tool in a domestic waste
container.

E Do not dispose of the power
.

Power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic, alu-
minum and other types of materials (see guidelines for
the use of saw blades). The sawing trajectory may be
both straight and curved; the option of angling the cas-
ing allows making angular cuts.

Power tool components

Thumbwheel for stroke rate selection
Ventilation slots

Protective cover

Contact protector

Guide roller

Clamping bolt *

Plastic overlay *

Lock-on button

On / off switch

Locking lever

Scale

On / off switch of dust blowing system
Lever for pendulum stroke adjustment
Base plate

Allen key *

Saw blade *

Locating pin *

18 Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
19 Vacuum cleaner adapter *

20 Kerf indicating laser on / off switch

21 Kerf indicating laser

22 Saw holder

23 Junction pipe *

24 Bolt

I QU G U QU G G G |
NOURWN_OOONONRWN-=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.
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Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A\

The inserting / replacing of the saw blade (see

fig. 1-2)

@ the sharp cutting edges may injure the
user, therefore one must always use

protective gloves when inserting / replacing the

saw blade 16.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

As a result of the long use the saw
blade 16 may become quite hot and

Attention: observe the following rules upon the in-
serting of the saw blade 16:
« the teeth of the saw blade 16 must face forward;
« the claws on the stem of the saw blade 16 should
rest upon the saw holder;
» the saw blade 16 must fit inside the cavity of the
guide roller 5.

[CT15224]

» Turn the sleeve of saw holder 22 as shown on fig-
ure 1.1 and keep it in this position (this will unlock the
clamping mechanism of the saw holder 22 and allows
you to insert / replace the saw blade 16).

* Insert/ replace saw blade 16 (see fig. 1.2).

* Release the sleeve of saw holder 22 as shown on
figure 1.3 (this will lock the clamping mechanism of the
saw holder 22).

[CT15180, CT15181]

* Move protective cover 3 as shown in fig. 2.1 (this will
unlock the clamping mechanism of the saw holder 22
and allows you to insert / replace the saw blade 16).

* Insert/ replace saw blade 16 (see fig. 2.2).

* Move protective cover 3 as shown in fig. 2.3 (this
will I(;ck the clamping mechanism of the saw hold-
er 22).

Installation and removal of vacuum cleaner adapt-
er (see fig. 3)

[CT15180, CT15181]

Fig. 3 shows vacuum cleaner adapter 19 mounting /
dismounting operations.

Installation and removal of plastic overlay (see
fig. 4)

[CT15180, CT15181]

Fig. 4 shows plastic overlay 7 mounting / dismounting
operations.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 5-7)

To install / remove guide bar 18, follow instructions in
fig. 5-6.

[CT15180, CT15181]

To install / remove locating pin 17, follow instructions
in fig. 7.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
[CT15224, CT15180]
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 9, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 9 and lock it in the position with
lock-on button 8.

Switching off:

Push and release on / off switch 9.

[CT15181]

Switching on:

Press the back part of on / off switch 9 and while
holding it in this position, move on / off switch 9 for-
ward. Press the front part of on / off switch 9 to fix it in
pressed position.

Switching off:

Push the back part of on / off switch 9.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features of the power tool

Stroke rate selection

Using the thumbwheel for stroke rate selection 1 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 16 (also when operating the power tool).
[CT15224, CT15180]

» Push on / off switch 9 and lock it in the position with
lock-on button 8.
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* By moving the thumbwheel for stroke rate selec-
tion 1, select the needed number of stroke of the saw
blade 16.

[CT15181]

» Press the back part of on / off switch 9 and while
holding it in this position, move on / off switch 9 for-
ward. Press the front part of on / off switch 9 to fix it in
pressed position.

* By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 1, select the needed number of stroke of the
saw blade 16.

* 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and

solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals

and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less

hard materials (plastic, plywood, particleboards,

hard wood, etc.);

» 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft mate-

rials (soft wood, insulating materials, etc.).

°

1 recommended to make a test saw cut
using a spare piece of the blank part

(made of the same material as the part to be pro-
cessed).

Following setting up the number of
stroke rate of the saw blade 16 it is

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 16 is driven
back from the blank part which improves the release of
the sawdust, reduces the heating up and increases the
operating life of the saw blade 16. Moreover the reduc-
tion of the feed force allows the worker to operate the
instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendulum
stroke adjustment 13 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

| o, Step0:

B °', No pendulum action;
L7
B4 03
’ \\\ 00‘ z
[t
T
= C:)’
It is recommended to consider the following rec-

ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:

Step I:
Small pendulum action;

Step II:
Medium pendulum action;

Step llI:
Large pendulum action.

» when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;

» switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);

» when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

Protection against contact with saw blade

[CT15180, CT15181]

It is recommended to make a test saw
cut using a spare piece of the blank part
(made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.

Contact protector 4 prevents accidental contact with
saw blade 16 and improves safety of work perfor-
mance.

Kerf laser indicator (see fig. 8)
[CT15224]

The kerf laser indicator 21 projects a bright red line,
indicating the location of the future cut.

» To switch on the kerf laser indicator 21, press but-
ton 20 (see fig. 8). The power tool must be connected
to the mains.

« To switch off the kerf laser indicator 21, press the
button 20 again.

Dust blowing system (see fig. 9)

[CT15180, CT15181]

Dust blowing system enables a clear view of cutting
line, and can be turned off when the power tool is con-
nected to the vacuum cleaner.

» To switch on the dust blowing system, set switch 12
to the position shown onto fig. 9.1.

+ To switch off the dust blowing system, set switch 12
to the position shown onto fig. 9.2.

Plastic overlay

[CT15180, CT15181]

Plastic overlay 7 of the base plate 14 prevents damage
the surface of treated workpiece.

Recommendations on the power tool op-
eration

Selecting the saw blade

Saw blades 16 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 16 which should corre-
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spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

General guidelines for cutting

A Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 16, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

* Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.
» Turn the power tool on before the saw blade 16
comes in contact with the blank part. Do not use extra
force; the operation requires some time. Extra force
will not speed up the operating process, but it will over-
load the tool.
» When the teeth of the saw blade 16 are too large for
the blank part (excessive vibration, splitting and chip-
ping of the processed surface will serve as a sign of
the teeth being too large), turn off the power tool im-
mediately and replace the saw blade 16 with the ap-
propriate blade.
+ If the saw blade 16 jams during the operation, turn
off the power tool immediately and try to expand the
saw cut, then carefully remove the saw blade 16 from
the saw cut.
+ After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 16 from the saw cut.
A cessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 16 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like met-
als), the saw blade 16 may heat up ex-

Plunge sawing (see fig. 10)

A Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating tech-

nique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 16 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 16.

» Position the power tool on the front edge of the base
plate 14 (see fig. 10) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 16 by pressing the power
tool to the blank part.

* Once the saw blade 16 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.

Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Straight sawing (see fig. 5-6, 11-13)
The parallel guide for parallel sawing 18 allows saw-

ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 11).

» Loosen clamping bolts 6 (see fig. 5-6).

+ Position the parallel guide for parallel sawing 18.

« Set the needed sawing distance.

 Tighten clamping bolts 6 to fix guide bar 18 for circu-
lar / parallel sawing.

« Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 18 to the side edge of the blank part.

o Similar results can be reached by attach-

ing a board to a work part with screw

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 14 to the side of the
board (see fig. 12).

Circle cutting (see fig. 13)
[CT15180, CT15181]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 allows
circular sawing at a set radius.

» Mark the circle to be cut and make a hole in the cen-
tre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 17).

+ If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 13 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 16).

* Loosen clamping bolts 6.

« Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 18 and place as in figure 13.

* Move the power tool to the starting point. If you do
not intend to start sawing from the edge of the work-
piece, insert saw blade 16 to the hole made at the
starting point.

« Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 till the
hole made for locating pin 17 coincides with the central
hole of the circle.

« Insert locating pin 17 into guide bar for parallel cut-
ting / circle cutting 18 and simultaneously into the cen-
tral hole of the circle.

 Tighten clamping bolts 6 to fix guide bar 18 for circu-
lar / parallel sawing.

« Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 17 by the other hand.

Cutting angle adjustment (see fig. 14-15)

Use narrow sawing blades 16 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

The design of the power tool facilitates making an-
gled saw cuts by angling the case of the power
tool. The base plate 14 of the power tool contains a
scale 11 which marks the angles of the casing of the
power tool (the step is 15° or(and) 20°). If additional
measuring instruments are used, one may position the
casing of the power tool at any angle (within the limits
specified in the technical data table).

[CT15224]
» Use Allen key 15 to loosen bolts 24 (see fig. 14).

 Shift the base plate 14 back or forward (depending
upon the previously installed angle of the casing) and
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select the needed angle of the casing using the read-
ings of the scale 11 or the readings of the additional
measurement instrument.

» Use Allen key 15 to tighten bolts 24.

» Perform sawing as described above.

[CT15180, CT15181]

» Loosen locking lever 10 (see fig. 15).

» Shift the base plate 14 back and select the needed
angle of the casing using the readings of the scale 11
or the readings of the additional measurement instru-
ment.

 Tighten locking lever 10.

» Perform sawing as described above.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 2.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Pr?w?{j éool, acc(:jesfsories and pacfkagiglg
shou e sorted for environment-friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse CT15224 CT15180 CT15181
Code de l'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Puissance absorbée [W] 450 701 710
Puissance de sortie W] 215 300 310
Ampérage tension 220-230 V [A] 2 3 3.1
Vitesse de course libre [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Longueur de course de la [mm] 18 26 26
lame de scie [pouces] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Pendule . . .
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:

- bois [mm] 65 100 120

[pouces] 2-9/16" 4" 4-23/32"

) - [mm)] 10 20 20

aluminium [pouces] 3/8" 25/32" 25/32"
ap [mm] 6 10 10
acier [pouces] 1/4" 3/8" 3/8"

. [kgl 2 3 3
Poids [Ib] 4.41 6.62 6.62
Classe de protection O] /1 Ol /1 Ol /1
Pression acoustique [dB(A)] 73 88,2 89,83
Puissance acoustique [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibration [m/s?] 6,55 3 34

Bruit d'information

A\

C€ Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Gestionnaire de
certification

Wu Cunzhen
[/(_Zt Cuohon/

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 10.06.2022

¥

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire le
manuel d'instruction !

Régles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les aver-
tissements de sécurité et toutes les
instructions. Le non-respect des avertis-
sements et des instructions peut provoquer

une décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).
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Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiéere ou les fumées.

» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contréle.

Sécurité électrique

* Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a laterre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisinieres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

« Sil'utilisation d'un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur différentiel ".
» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec l'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

» Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

« Empécher tout démarrage involontaire. S'assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant
de connecter I'outil électrique a la source d'alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

< Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

« L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contr6lé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

+ Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.
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» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhension
au sec, propres et exemptes d’'huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas une manipulation et un contréle sécu-
risés de I'outil dans des situations inattendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

» L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifi€é au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Tenir I'outil électrique par des surfaces de pré-
hension isolées, lors d'une opération ou l'acces-
soire de coupe peut entrer en contact avec un ca-
blage caché ou son propre cordon. Un accessoire
de coupe en contact avec un fil sous tension peut
conduire a une mise sous tension des parties métal-
liques exposées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

» Fixez la piece a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piece régulierement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussiéres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiére pouvant provoquer le can-
cer est produite durant I'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussiéres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussiéres de métaux légers pourraient étre bri-
|ées explosant facilement.

* Ne traitez pas les matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est une substance cancérigéne.

* Posez l'outil électrique lorsque la lame de scie s'est
complétement arrétée.

* N'utilisez pas I'outil électrique lorsque le cable est
endommagé. Si le fil d'alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n'y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L'utilisation d'un fil cassé
conduirait facilement a un choc électrique.

» Gardez vos mains a I'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piéce a
usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.

* Tout d'abord mettez en marche I'outil électrique et
puis mettez l'outil électrique de la piéce a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piéce, l'outil élec-
trique pourrait rebondir.

» Attention: la plaque de base doit s'accrocher a la
piece pendant le sciage. Si la lame de scie est déviée,
elle se casserait et I'outil électrique pourrait rebondir.

* Coupez l'alimentation de I'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
I'outil est complétement arrété. De cette maniere, I'outil
électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en toute
sécurite.

» Utilisez uniquement des lames de scie intégres et
crépitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se
casserait facilement et provoquerait le rebond de I'outil
électrique.

« Apres que l'outil électrique est éteint, n'arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniére, conduirait en outre au rebond.

» Utilisez le détecteur approprié pour détecter s'il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d'opération et demandez I'organisation d'une construc-
tion locale d'assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le cable est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommageées pourraient explosées. Si la conduite
d'eau est coupée, I'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

+ Bien installer la lame de scie dans son support. Véri-
fier souvent que la lame soit bien maintenue.

* Avant de commencer a l'utiliser, retirer tout ob-
jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,
bandes etc.).

« Evitez d'arréter le moteur d'un outil électrique
lorsqu'il est sous charge.

* Pendant l'opération, surveiller la position du cable
d'alimentation (qui doit toujours étre placé derriére
I'outil). Ne pas le laisser s'enrouler autour de vos bras
ou de vos jambes.

» En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

« Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie
continue mécaniquement sa course pendant un cer-
tain temps et, par conséquent, ne mettre l'outil de coté
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.
« La lame de scie chauffe lorsque vous l'utilisez et
donc, ne pas la toucher avant qu'elle n'ait complete-
ment refroidi.

Avertissement les substances

chimiques contenues dans la poussiére

générée par les activités de pongage,

coupe, sciage, meulage, forage et autres
activités de l'industrie de la construction peuvent
entrainer des cancers, déficiences congénitales
ou nuire a la fertilité. L'ion de certaines substances
chimiques doit étre :
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» avant tout travail de réparation et de remplace-
ment de la machine, la fiche d'alimentation doit étre
au préalable retirée;

» le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de macgonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA)
dans le bois avec traitement chimique. Le degre
de nuisance de ces substances dépend de la fré-
quence de réalisation de ces travaux. Pour réduire
le contact avec ces substances chimiques, travailler
dans un lieu ventilé et utiliser des appareils avec des
certificats de sécurité (comme le masque antipous-
siere congu avec un minuscule filtre a poussiére).

Symbole

Légende

@ @ @ Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives
CE et aux standards harmo-
nisés de I'Union Européenne.

Scie sauteuse

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

XX XXXXXXX

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Mouvement pendulaire dé-
sactivé.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

Deuxieme étage du mouve-
ment pendulaire.

‘ Oo‘01
wC

Troisiéme étage du mouve-
ment pendulaire.

La forme de I'emmanche-
ment de la chaine coupante
du type T.

n
i

Ne jetez pas I'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.
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Désignation de I'outil électrique

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; I'option de ré-
glage de I'angle du carter permet de découper suivant
certains angles.

Composants de I'outil électrique

Roulette de choix de la vitesse de course

Fentes d'aération

Carter de protection

Protection contre le contact

Roulette de guidage

Boulon de serrage *

Semelle de protection en plastique *

Bouton de blocage

Sélecteur marche / arrét

Levier de verrouillage

Graduation

12 Interrupteur marche / arrét du systéme de souf-
flage de la poussiére

13 Levier de reglage de la course du pendule

14 Plaque de base

15 Clé Allen *

16 Lame de scie *

17 Broche / pointe de position *

18 Barre de guidage pour une découpe paralléle / en
cercle *

19 Adaptateur d'aspirateur *

Commutateur marche / arrét de laser indicateur de

voie

21 Laser indicateur de voie

22 Support de scie

Embout de raccordement *

Boulon

-
2 O0OOVWONONPARWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
0 certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.
Mise en position / remplacement de la lame de scie
(voir les fig. 1-2)
Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 16 peut chauffée et ses bords
aiguisés sont susceptibles de blesser
l'utilisateur donc, vous devez toujours

porter des gants de protection lorsque vous met-
tez en place la lame 16 ou la remplacez.

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 16:
 les dents de la lame de scie 16 doivent étre tour-
nées vers l'avant;
* les griffes sur la tige de lame de scie 16 doivent
reposer sur le porte-scie;
* lalame de scie 16 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 5.

[CT15224]

» Tournez le manchon du porte-scie 22 comme indi-
qué sur la figure 1.1 et maintenez-le dans cette posi-
tion (ceci deverrouille le mécanisme de serrage du
porte-scie 22 et vous permet d'insérer / remplacer la
lame de scie 16).

* Insérez/remplacez lalame de scie 16 (voir la fig. 1.2).
* Relachez le manchon du porte-scie 22 comme indi-
qué sur la figure 1.3 (ceci bloque le mécanisme de ser-
rage du porte-scie 22).

[CT15180, CT15181]

« Déplacez le capot de protection 3, comme illustré a
la fig. 2.1 (cela déverrouille le mécanisme de fixation
du support de scie 22 et vous permet d'insérer / rem-
placer la lame de scie 16).

* Insérez/remplacezlalame de scie 16 (voir la fig. 2.2).
» Déplacez le capot de protection 3, comme illustré a
la fig. 2.3 (cela verrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 22).

Mise et enlevement de I'adaptateur d'aspirateur
(voir la fig. 3)

[CT15180, CT15181]

La fig. 3 montre les opérations de montage et de dé-
montage de I'adaptateur 19 pour l'aspirateur.

Pose et dépose de la semelle de protection en
plastique (voir la fig. 4)

[CT15180, CT15181]

La fig. 4 montre les opérations de montage et de dé-
montage de la semelle de protection en plastique 7.

Mise et enlevement de la barre-guide pour sciage
paralléle / circulaire et de la goupille de situation
(voir les fig. 5-7)

Pour mettre / enlever la barre-guide 18, suivez les ins-
tructions les fig. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Pour mettre / enlever la goupille de situation 17, suivez
les instructions de la fig. 7.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Francgais
32



Mettre en marche / arréter l'outil élec-
trique

[CT15224, CT15180]
Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur marche / arrét 9, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Poussez le bouton marche / arrét 9 de mise en marche
et verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 8.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur marche / arrét 9.

[CT15181]

Activer:

Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur 9 et dé-
placer l'interrupteur 9 vers l'avant en le maintenant.
Appuyer sur la partie derriére de I'interrupteur 9 afin de
le verrouiller en position appuyée.

Désactiver:

Pousser la partie arriere du sélecteur marche / arrét 9.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration de la poussiére permet de ré-
duire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique
Choix de la vitesse de course

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse de
course 1, il est possible de choisir le numéro de course
de la lame de scie 16 (également lorsque l'outil élec-
triqgue est en marche).

[CT15224, CT15180]

* Poussez le bouton marche / arrét 9 de mise en
marche et verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 8.
» En déplagant la roulette de sélection de la vitesse
de course 1, choisir le numéro de course de la lame
de scie 16.

[CT15181]

» Appuyer sur la partie arriere de l'interrupteur 9 et
déplacer l'interrupteur 9 vers l'avant en le maintenant.
Appuyer sur la partie derriére de l'interrupteur 9 afin de
le verrouiller en position appuyée.

» En déplagant la roulette de sélection de la vitesse
de course 1, choisir le numéro de course de la lame
de scie 16.

» 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

» 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
contre-plaqué, panneaux de particules, bois dur,
etc.);

» 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour la
découpe de matériaux tendres (bois tendre, maté-
riaux d'isolation, etc.).

5 Aprés avoir réglé le numéro de la vitesse
de course de la lame de scie 16, il est

1 conseillé d'essayer la scie sauteuse
sur un bout secondaire de la piéce (fait

du méme matériau que la piéce devant étre décou-

pée).

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une vitesse
de course maxi et laissez votre outil électrique fonc-
tionner au ralenti.

Choix de la vitesse du pendule

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, I'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de scie 16
s'écarte en arriere de la piéce, ce qui améliore l'en-
levement de la poussiéere, réduit le réchauffement et
accroit la durée d'utilisation de la lame de scie 16. De
plus, la réduction de I'effort d'attaque permet au travail-
leur d'utiliser l'instrument sans se fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de I'utilisation de I'outil électrique. Le levier de réglage
de course du pendule 13 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

° 1
T
[oX]
Lo
B4 [oX]
o
\ %g,,
e
PAS 4

Etape 0:
Aucune action du pendule;

Etape I:
Légére action du pendule;

Etape II:
Action moyenne du pendule;

Etape IlI:
Forte action du pendule.

Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
« lorsqu'il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
» éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique,
etc.) ou durs (acier sans alliage, métaux non fer-
reux, etc.);
» lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule
qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.
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Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
sur un bout secondaire de la piéce (faite
du méme matériau que la piéce devant
étre découpée) aprés avoir choisi la vi-
tesse du pendule.

Protection contre le contact avec la lame de scie
[CT15180, CT15181]

La protection contre le contact 4 empéche un contact
accidentel avec la lame de scie 16 et améliore la sécu-
rité d'exécution du travail.

L'indicateur laser de trait de scie (voir la fig. 8)
[CT15224]

L'indicateur laser de trait de scie 21 projette une ligne
rouge vive indiquant I'emplacement de la coupe fu-
ture.

* Pour allumer l'indicateur laser de trait de scie 21,
appuyez sur le bouton 20 (voir la fig. 8). I'outil élec-
trique doit étre branché au secteur.

* Pour éteindre l'indicateur laser de trait de scie 21,
appuyez a nouveau sur la touche 20.

Systéme de soufflage de la poussiére (voir la fig. 9)
[CT15180, CT15181]

Le systeme de soufflage de la poussiére permet
d'avoir une vue nette de la ligne de découpe, et peut
étre mis en marche lorsque I'outil électrique est rac-
cordé a |'aspirateur.

* Pour allumer le systéme de soufflage de la pous-
siére, placez linterrupteur 12 a la position indiquée
fig. 9.1.
» Pour éteindre le systéme de soufflage de la pous-
siére, placez l'interrupteur 12 a la position indiquée
fig. 9.2.

Semelle de protection en plastique
[CT15180, CT15181]
La semelle de protection en plastique 7 de la plaque

de base 14 empéche d'endommager la surface de la
piece de travail traitée.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Choisir la lame de scie

Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de
lame de scie 16 qui devrait correspondre au matériau
découpé, au régime de coupe ainsi qu'a la qualité du
bord de coupe. Le type de lame de scie est imprimé
sur I'emballage; vous pouvez également demander au
vendeur.

Les lames de scie 16 de type T peuvent
étre utilisées avec tous modéles de scie
sauteuse.

Conseils généraux de découpe

° Essayer la scie sauteuse sur un bout

secondaire de la piéce (faite du méme

1 matériau que celui du matériau a dé-

couper) afin de garantir que la lame de

scie 16, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

« S'assurer que la piece a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, etc.) aient été retirées de la piece.

+ Allumer l'outil électrique avant que la lame de scie 16
ne vienne toucher la piece. Ne pas appuyer plus qu'il
ne faut; découper prend un peu de temps. Appuyer
n'accéléra pas la coupe mais fera chauffer I'outil.

« Siles dents de la lame de scie 16 sont trop grandes /
grosses pour la piéce (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-
médiatement I'outil électrique et remplacer la lame 16
par une lame appropriée.

« Si la lame de scie 16 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement l'outil électrique, essayer
d'élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 16 de I'entaille.

* Une fois la piéce découpée, commencer par
éteindre I'outil électrique et retirer la lame de scie 16

de la fente / découpe.
scie 16 peut chauffer et, par conséquent, il

A estconseilléd'utiliserdessubstancespour

la lubrifier ou la refroidir qui seront mis a I'endroit
ou la lame de scie 16 touche la piéce a découper.

Lors de la découpe de certains maté-
riaux (les métaux notamment), le lame de

Découpe inclinée (voir la fig. 10)
° Seuls les matériaux tendres, notamment

le bois, les panneaux de plastique etc.

1 peuvent étre découpés en inclinant la
scie sauteuse. Cette technique permet

d'éviter de percer des trous avant tout découpe - la
lame de scie 16 entame toute seule la piéce a dé-
couper. Cette technique nécessite un zeste d'habi-
lité et peut étre appliquée a des lames courtes 16.

* Mettre Il'outil électrique sur le bord frontal de la
plaque de base 14 (voir la fig. 10) et le mettre en route.
Faire pénétrer délicatement la lame de scie 16 dans la
piece en appuyant l'outil électrique sur la piece.

» Dés que la lame de scie 16 pénétre dans la piece, re-
mettre I'outil électrique dans sa position normale d'utilisa-
tion et continuer de découper en suivant la ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une dé-
coupe

Découpe droite (voir les fig. 5-6, 11-13)

Le guide de découpe en parallele 18 permet de décou-
per le long d'un bord droit existant ainsi que de couper
des barres droites a la méme largeur (voir la fig. 11).

» Desserrez les boulons de verrouillage 6 (voir les
fig. 5-6)

» Positionner le guide pour découper en paralléle 18.
» Réglez la distance de sciage nécessaire.

« Serrez les boulons de verrouillage 6 pour fixer la
barre-guide pour le sciage circulaire / paralléle 18.
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» Scier en appuyant sur le guide pour découper paral-

lelement 18 au bord de la piéce.

°

1 piece avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d'arrét secondaire. Effectuez le sciage en
déplagant I'outil électrique le long de I'arrét limite
tout en appuyant le c6té de la plaque de soutien 14
contre le cote de la planche (voir la fig. 12).

Des résultats similaires peuvent étre
obtenus en attachant une planche a la

Découpe en cercle (voir la fig. 13)
[CT15180, CT15181]

La barre de guidage pour une découpe en parallele /
cercle 18 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.

» Dessiner le cercle a découper et faire un trou au
centre (le diamétre du trou devrait étre égal au dia-
metre de la broche / pointe de centrage 17).

» Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piéce, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 13 (le
diamétre du trou devrait étre supérieur a la largeur de
la lame de scie 16).

» Desserrez les boulons de verrouillage 6.

» Tourner la barre de guidage pour découper en paral-
lele / cercle 18 et la mettre comme sur la figure 13.

» Mettre l'outil électrique a I'endroit du début de la dé-
coupe. Si vous ne comptez pas commencer a couper
depuis le bord de la piece, insérer la lame de scie 16
dans le trou a I'endroit de commencement.

* Régler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en parallele / cercle 18 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 17, coincide avec le trou central du cercle.

* Mettre la broche / pointe de position 17 dans la barre
de guidage de découpe en paralléle / cercle 18 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

» Serrez les boulons de verrouillage 6 pour fixer la
barre-guide pour le sciage circulaire / paralléle 18.

» Commencer a découper, d'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de 'autre main la broche 17.

Réglage de I'angle de coupe (voir les fig. 14-15)

Utiliser des lames étroites 16 pour dé-
couper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de I'outil
électrique. La plaque de base 14 de l'outil électrique
posséde une graduation 11 qui indique les angles du
carter de |'outil électrique (le pas est de 15° et(ou) 20°).
Si vous utilisez d'autres instruments de mesure, il est
possible de positionner le carter de l'outil électrique
a un tout autre angle (dans les limites spécifiées au
tableau des spécifications techniques).

[CT15224]

» Utilisez la clé Allen 15 pour desserrer les boulons 24
(voir la fig. 14).

« Déplacez la plague de base 14 en arriere ou en
avant (selon l'angle du logement précédemment fixé)
et choisissez I'angle de logement nécessaire en utili-
sant les graduations de I'échelle 11 ou les lectures d'un
instrument de mesure supplémentaire.

« Utilisez la clé Allen 15 pour serrer les boulons 24.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

[CT15180, CT15181]

« Desserrez le levier de verrouillage 10 (voir la fig. 15).
« Déplacez la plaque de base 14 vers l'arriere et choi-
sissez I'angle de logement nécessaire en utilisant les
graduations de I'échelle 11 ou les lectures d'in instru-
ment de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 10.

+ Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le l'outil élec-
triqgue sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser réguliérement les poussieres de l'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 2.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre
appareil et de ses pieces de rechange. Des infor-
mations sur les centres d'entretien, les schémas
des piéces de rechange et les pieces de rechange
sont également disponibles a l'adresse suivante:
www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et

B omball lage écologi
emballage pour un recyclage écologique.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue

d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un

papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Seghetto alternativo CT15224 CT15180 CT15181
Codice utensile elettrico  [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Potenza nominale [W] 450 701 710
Potenza erogata [W] 215 300 310
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 2 3 3.1
Velocita della corsa a vuoto [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Lunghezza corsa della lama [pc[>rlrl‘i2=} 451/24,. 1_12/632.. 1_12/%2..
Pendolo D . .
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:

- legno [pc[)rlrl‘ig}} 2.516" s 42532

- alluminio [pmirc‘}} 3 2630 24130

- acciaio [chWi?i} 7 3" 38"
Peso [Flg} 251 6.6 6.6
Classe di sicurezza O /1 O/ Ol /1
Pressione sonora [dB(A)] 73 88,2 89,83
Potenza acustica [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,55 3 3,4

Rumore informazioni

A\

C€ Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 60745-1,
M Cunhon/

EN 60745-2-11.

Responsabile Wu Cunzhen

della certificazione

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 10.06.2022

o

Regole generali di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).
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Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

* Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'e€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare l'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo

batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
+ Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

« Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale & stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se l'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

+ Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

» Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare l'utensile prima dell'uso.
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Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

+ Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

 Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che € utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché l'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell'utensile. Gli
accessori da taglio che entrano in contatto con un filo
elettrico potrebbero esporre le parti metalliche dell'uten-
sile causando all'operatore una scossa elettrica.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

 Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un dispo-
sitivo di fissaggio o una morsa per fissare in sicurezza
e per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e appro-
priate quando polveri nocive, infammabili o esplosive
sono prodotte durante la lavorazione. Ad esempio, la
polvere che pud provocare il cancro viene prodotta
durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi raccogli
polvere e trucioli ed indossare una mascherina di pro-
tezione contro la polvere sul lavoro.

* Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine. Mi-
schiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

» Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amian-
to € una sostanza cancerogena.

* Posare l'utensile elettrico quando la lama si & com-
pletamente fermata.

» Non utilizzare I'utensile elettrico quando il cavo &
danneggiato. Se il cavo di alimentazione € danneggia-
to o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e stac-

care la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto
puo provocare facilmente una folgorazione.

« Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da la-
vorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

» Prima di tutto avviare l'utensile elettrico e poi appog-
giare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare. Se la
lama si blocca nel pezzo da lavorare, l'utensile elettri-
co potrebbe rimbalzare all'indietro.

« Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell'utensile elettrico.

* Interrompere l'elettricita dell'utensile elettrico quan-
do il lavoro & terminato e riporre la lama quando I'u-
tensile elettrico si € completamente fermato. L'utensile
elettrico non rimbalza all'indietro seguendo questo me-
todo e potete posarlo in sicurezza.

» Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell'utensile elettrico.

« Dopo che l'utensile elettrico € stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all'indietro.

« Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
all'organizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico € accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare in-
cendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell'ac-
qua viene tagliato accidentalmente, provocherebbe
danni a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

» Fissare rigidamente la lama nell'apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

» Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi 0g-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

« Evitare di spegnere il motore quando & sotto carico.
» Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell'alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all'utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

« Dopo che l'apparecchio elettrico e' stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare l'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e' completamente ferma.

* La lama diventa abbastanza calda durante I'opera-
zione, e quindi non toccare la lama fino a che si €'
raffreddata.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
» prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto;
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 idue ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo Simbolo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il

Significato

livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. @
Se si vuole ridurre il contatto con queste sostanze

chimiche, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si

Bloccato.

devono utilizzare apparecchi con certificati di sicu-
rezza (come la maschera anti-polvere progettata [ﬁ
con filtri per polveri sottili).

Sbloccato.

Simboli usati nel manuale @ /1

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Attenzione. Importante.

Simbolo Significato

q3

Seghetto alternativo

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai
requisiti essenziali delle
direttive UE e gli standard
armonizzati a livello comu-
nitario.

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

jumie

Informazioni utili.

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;
XX - data di fabbricazione;

Indossare guanti protettivi.

XXXXXXX - numero di serie.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Movimento pendolo off.

Indossare protezioni per le

Movimento pendolo, prima
fase.

Movimento pendolo, secon-
da fase.

Indossare una mascherina
antipolvere.

@ orecchie.
‘ \ 0o .

Movimento pendolo, terza
fase.

Scollegare I'apparecchio =z (@mE
dalla rete prima dell'installa-

zione o regolazione.

Lama T - gambo.

ﬁﬁ Senso del movimento. n
g 3@ N Senso di rotazione. E
|

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,
plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda l'uso delle lame).
La traiettoria del taglio pud essere dritta o curva; I'op-
zione di inclinare il telaio permette di effettuare tagli
angolari.

Componenti dell'utensile elettrico

Rotella selezione velocita della corsa
Bocche di ventilazione

Copertura di protezione

Protezione contatto

Guida rullo

Bullone di fissaggio *

Rivestimento in plastica *

Pulsante di bloccaggio

Interruttore on / off

10 Leva di bloccaggio

11 Scala regolazione

12 Interruttore on / off del sistema aspirazione polvere
13 Leva per regolazione corsa pendolo

14 Piastra base

15 Chiave a brugola *

16 Lama*

17 Perno posizionamento *

18 Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
19 Adattatore aspiratore *

Interruttore on / off indicatore laser di taglio
21 Indicatore laser di taglio

Alloggiamento lama

Giunzione tubo *

Bullone

OCONONHAWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
° ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-2)
Dopo un lungo uso della lama 16 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la
maneggia, quindi si consiglia sempre

I'uso di guanti protettivi durante I'inserimento / so-

stituzione della lama 16.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
I'inserimento della lama 16:
« jdentidellalama 16 devono essere rivolti in avan-
ti;
 le ganasce sul gambo della lama 16 devono pog-
giare sull'alloggiamento della lama;
* lalama 16 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 5.

[CT15224]

» Ruotare il manicotto del supporto sega 22 come
mostrato nella figura 1.1 e tenerlo in questa posizio-
ne (questo sblocca il meccanismo di bloccaggio del
supporto sega 22 e consente di inserire / sostituire la
lama 16).

* Inserire / sostituire la lama 16 (vedi fig. 1.2).

+ Rilasciare il manicotto del supporto sega 22 come
mostrato nella figura 1.3 (questo blocchera il meccani-
smo di bloccaggio del supporto sega 22).

[CT15180, CT15181]

» Spostare il coperchio protettivo 3 come mostrato in
fig. 2.1 (questo movimento sblocchera il meccanismo
di bloccaggio del supporto 22 della sega e consente di
inserire / sostituire la lama della sega 16).

* Inserire / sostituire la lama della sega 16 (vedi
fig. 2.2).

» Spostare il coperchio protettivo 3 come mostrato in
fig. 2.3 (questo movimento blocchera il meccanismo di
bloccaggio del supporto 22 della sega).

Installazione e rimozione dell'adattatore aspiratore
(vedi fig. 3)

[CT15180, CT15181]

Fig. 3 mostra operazioni assemblaggio / smontaggio
delll'adattatore 19 per aspiratore

Installazione e rimozione del rivestimento in plasti-
ca (vedi fig. 4)

[CT15180, CT15181]

Fig. 4 mostra operazioni di assemblaggio / smontaggio
rivestimento di plastica 7.

Installazione e rimozione della barra guida per
taglio parallelo / circolare e relativo perno (vedi
fig. 5-7)

Per installare / rimuovere la barra guida 18, seguire le
istruzioni in fig. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Per installare / rimuovere il perno 17, seguire le istru-
zioni in fig. 7.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.
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Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

[CT15224, CT15180]
Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 9. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Spingere il pulsante on / off 9 e bloccarlo nella posizio-
ne con il pulsante blocco-on 8.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 9.

[CT15181]

Accensione:

Premere la parte posteriore dell'interruttore on / off 9 e
mantenendolo in questa posizione, spostare interrutto-
re on/ off 9 in avanti. Premere la parte anteriore dell'in-
terruttore on / off 9 per fissarlo in posizione premuta.
Spegnimento:

Premere la parte posteriore dell'interruttore on / off 9.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando si utilizza I'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai ma-
teriali trattati.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Selezione velocita corsa

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 1 si pud scegliere il numero necessario di corsa
della lama 16 (anche durante il funzionamento dell'ap-
parecchio elettrico).

[CT15224, CT15180]

» Spingere il pulsante on / off 9 e bloccarlo nella posi-
zione con il pulsante blocco-on 8.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 1, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 16.

[CT15181]

» Premere la parte posteriore dell'interruttore on / off 9 e
mantenendolo in questa posizione, spostare interruttore
on / off 9 in avanti. Premere la parte anteriore dell'inter-
ruttore on / off 9 per fissarlo in posizione premuta.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 1, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 16.

» 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);
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» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante il
taglio di materiali non tanto duri (plastica, compen-
sato, truciolati, legno duro, ecc.);

» 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante il
taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali
isolanti, ecc.).

Dopo avere selezionato il numero neces-
sario di velocita corsa della lama 16 si
consiglia di effettuare un taglio di prova su
un pezzo di scarto dello stesso materiale
da lavorare o su una parte di non utilizzo.

|

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico ad
una velocita bassa per un lungo periodo, dovete far-
lo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,
dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Selezione indice pendolo

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.

Con ogni movimento verso il basso la lama 16 e' gui-
data via dalla parte neutra migliorando il rilascio delle
segature, riducendo il surriscaldamento ed aumentan-
do la vita operativa della lama 16. Inoltre, la riduzione
della forza imposta permette all'utilizzatore di operare
senza stancarsi.

Il grado indice del pendolo pud essere cambiato du-
rante le varie operazioni. La leva per selezionare l'in-
dice del pendolo 13 permette di scegliere tra quattro
passi:

Di
T
03
L7
\ o’
ke
&
) @
4/ 03

Si consiglia di considerare le seguenti raccoman-
dazioni quando si selezione il grado indice del
pendolo:
« quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare |'opzione pendolo in inattivo;
« inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
» quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Passo 0:
il pendolo €' inattivo;

Passo I:
bassa azione del pendolo;

Passo Il:
Media azione del pendolo;

Passo llI:
Larga azione del pendolo.

Dopo aver selezionato I'indice pendolo,

° si consiglia di effettuare dei tagli prova
1 usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).
no



Protezione contro contatto con la lama
[CT15180, CT15181]

La protezione di contatto 4 previene il contatto acci-
dentale con la lama 16 ed aumenta la sicurezza della
prestazione lavorativa.

Sistema laser indicazione taglio (vedi fig. 8)
[CT15224]

Il sistema laser indicazione taglio 21 proietta una linea
di colore rosso intenso, indicando la posizione del ta-
glio da effettuare.

» Per accendere il sistema laser indicazione taglio 21,
premere il pulsante 20 (vedi fig. 8). l'utensile elettrico
deve essere collegato alla rete elettrica.

» Per disattivare il sistema laser indicazione taglio 21,
premere di nuovo il pulsante 20.

Sistema soffiaggio polvere (vedi fig. 9)
[CT15180, CT15181]

Il sistema di soffiaggio della polvere consente una vi-
sione chiara della linea di taglio e pud essere disat-
tivato quando I'apparecchio elettrico & collegato all'a-
spirapolvere.

» Per accendere il sistema di aspirazione della polve-
re, posizionare l'interruttore 12 nella posizione mostra-
tain fig. 9.1.

» Per spegnere il sistema di aspirazione della polvere,
posizionare l'interruttore 12 nella posizione mostrata
in fig. 9.2.

Rivestimento in plastica
[CT15180, CT15181]

Il rivestimento in plastica 7 della piastra base 14 impe-
disce di danneggiare la superficie del pezzo trattato.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Selezione della lama

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 16 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Le lame 16 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Linee guide generali per il taglio
o Fare una prova di taglio usando un pez-
zo di scarto (stesso materiale del pro-

1 dotto da lavorare) per assicurarsi che la
lama 16, la velocita di taglio ed il rateo

del pendolo siano stati selezionati appropriata-
mente.

» Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

» Accendere I'apparecchio elettrico prima che lama 16
entra in contatto con la parte da operare. Non usare
una forza extra; l'operazione richiede il suo tempo.
Una forza extra non velocizza l'operativita' ma sovrac-
carichera' l'utensile.

* Quando i denti della lama 16 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 16 con una lama appropriata.

» Se la lama 16 si inceppa durante I'operazione, spe-
gnere I'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 16 dal taglio che si sta efettuando.

» Dopo che il taglio e' finito, prima di tutto spegne-
re l'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 16 dal taglio effettuato.
A scaldarsi eccessivamente, quindi si con-

siglia di far uso di prodotti raffreddanti
o lubrificanti che verranno applicati nel punto in
cui la lama 16 entra a contatto con la parte da ope-
rare.

Quando si tagliano alcuni materiali
(come metalli), la lama 16 potrebbe surri-

Taglio a tuffo (vedi fig. 10)

° Il taglio a tuffo pud essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

]_ come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza l'uso di trapani la lama 16 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 16.

» Posizionare I'apparecchio elettrico sul bordo frontale
della piastra base 14 (vedi fig. 10) ed accenderlo. Len-
tamente immergere la lama nella parte da operare 16
premendo l'apparecchio elettrico sulla parte da ope-
rare.

» Una volta che la lama 16 taglia attraverso la parte
da operare, riportare I'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio dritto (vedi fig. 5-6, 11-13)

La guida parallela per taglio parallelo 18 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 11).

+ Allentare | bulloni di bloccaggio 6 (vedi fig. 5-6).

» Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18.
» Impostare la distanza del taglio.

« Stringere i bulloni di serraggio 6 per fissure la barra
guida 18 per taglio circolare / parallelo.

» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 18 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
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O Risultati simili possono essere raggiunti

attaccando una tavola alla parte da lavo-
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando

questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo I'ap-
parecchio elettrico lungo la linea limite di arresto
premendo il lato della piastra di supporto 14 sul
lato della tavola (vedi fig. 12).

Taglio circolare (vedi fig. 13)
[CT15180, CT15181]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 18
permette di segare ad un raggio preciso.

» Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 17).

» Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 13 (il diametro del foro
deve essere un po' piu grande della larghezza della
lama 16).

» Allentare | bulloni di bloccaggio 6.

» Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 18 e posizionarla come in figura 13.

* Muovere l'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 16 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

» Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 18 muovendo la barra guida per taglio parallelo /
taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 17 coincidono con il foro centrale del cerchio.
* Inserire il perno di posizionamento 17 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 18 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

« Stringere i bulloni di serraggio 6 per fissure la barra
guida 18 per taglio circolare / parallelo.

« Iniziare a tagliare usando una mano lungo il cerchio
marcato e con l'altra mano tenere il perno di posizio-
namento 17.

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 14-15)

Usate lame strette 16 per procedere a ta-
gli circolari o curvilinei per migliorare la
qualita e facilitare I'operazione.

Il disegno dell'apparecchio elettrico facilita I'operazio-
ne nei tagli angolari inclinando l'intero apparecchio
elettrico. La piastra base 14 dell'apparecchio elet-
trico riporta una scala 11 che marca gli angoli che
I'apparecchio elettrico puo raggiungere (il passo €'
di 15° e(0) 20°). Se vi sono altri strumenti di misura-
zione si puo inclinare I'apparecchio elettrico in qualsi-
asi angolazione (entro i limiti specificati nella tabella
dati tecnici).

[CT15224]

» Usare la chiave a brugola 15 per allentare i bulloni 24
(vedi fig. 14).

» Spostare la piastra base 14 indietro o avanti (a se-
conda dell'angolo precedentemente installato) e sele-
zionare I'angolo necessario usando la scala gradua-
ta 11 o le indicazioni dello strumento di misurazione
supplementare.

» Usare la chiave a brugola 15 per stringere i bullo-
ni 24.

» Procedere con il taglio come descritto sopra.

[CT15180, CT15181]

» Allentare la leva di bloccaggio 10 (vedi fig. 15).

» Spostare la piastra base 14 indietro e selezionare
I'angolo usando la scala graduata 11 o le indicazioni
dello strumento di misurazione supplementare.

+ Stringere la leva di bloccaggio 10.

» Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 2.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
mmmm devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar CT15224 CT15180 CT15181
Codigo de la -
herramienta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] _ T 691814
Potencia absorbida [W] 450 701 710
Potencia de salida [W] 215 300 310
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 2 3 3.1
Cantidad de carreras en vacio [min-] 0-3000 700-3000 700-3000
Longitud de golpe [mm] 18 26 26
de la hoja de sierra [pulgadas] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Péndulo . . .
Angularidad maxima del cuerpo o1pE0 oj B0 o1gE0
(izquierda / derecha) 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidad de corte maxima:
i} [mm] 65 100 120
madera [pulgadas]  2-9/16" 4 4-23/32"
) - [mm] 10 20 20
aluminio [pulgadas] 3/8" 25/32" 25/32"
. [mm] 6 10 10
acero [pulgadas] 1/4" 3/8" 3/8"
[kg]l 2 3 3
Peso [Ib] 4.41 6.62 6.62
Clases de proteccion O /1 Ol /1 Ol /1
Presién acustica [dB(A)] 73 88,2 89,83
Potencia acustica [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibracion ponderada [m/s?] 6,55 3 34

Informacién sobre ruidos

A\

C€ Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presiéon acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 60745-1,
M Cunohon/

EN 60745-2-11.

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 10.06.2022

o

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

de seguridad generales

Reglas
iADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).
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Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

* Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccién personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Aseglirese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccién de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fracciéon de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moéviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situaciéon
peligrosa.

+ Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctri-
ca.

» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica

» Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de
fijaciéon o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

« Tomar las medidas de seguridad necesarias y
apropiadas cuando se produzca polvo dafino, in-

flamable o explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se
produce polvo que puede causar cancer durante el
funcionamiento. Utilizar un dispositivo para la reco-
leccion de polvo y virutas y use una mascara antipol-
vo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metalico ligero podria entrar en
combustién y explotaria facilmente.

* No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

« Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

« No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
0 se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

» Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

« Atencion: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

« Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

» Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
dafadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

+ Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

« Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cién y pida a la organizacion local de construccion que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafiado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

+ Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacion de la hoja de sierra en
forma periddica.

« Antes de empezar la operacion elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).
 Evite detener el motor cuando esta funcionando.
 Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacion (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

+ Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado" a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

» Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
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te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmovil.

» La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» antes de realizar cualquier reparaciéon o sustitu-
cién de la maquina, primero hay que desenchufar;
* los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafileria en la pared de ladrillos y cemen-
to; el arseniato cromatado (CCA), en madera con
tratamiento quimico. El grado de dafio de estas sus-
tancias dependera del grado frecuente de realiza-
cion de estos trabajos. Si desea reducir el contacto
con estas sustancias quimicas, trabaje en el lugar
con ventilaciéon y use aparatos con certificados de
seguridad (como la mascara antipolvo disefiada con
un pequefio filtro de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

3

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

o

Direccién del movimiento.

O+

Direccion de la rotacion.

&

Bloqueado.

|

Desbloqueado.

O] /11

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Atencion. Importante.

Simbolo Significado

Sierra de calar
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

XX XXXXXXX

q3

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

jumie

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

Use gafas de seguridad.

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Use protectores para los oi-
dos.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.
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Simbolo Significado

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

=
1S

Vastago en T para la cuchi-
lla de la sierra.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

|5 |

Designacion de la herramienta eléctrica

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Rueda para seleccion de velocidad de golpe

Ranuras de ventilacion

Cubierta protectora

Protector de contacto

Rodillo guia

Perno de sujecién *

Revestimiento de plastico *

Botén de bloqueo

Interruptor de encendido / apagado

10 Palanca de cierre

11 Escala

12 Interruptor de encendido / apagado del sistema de
limpieza de polvo

13 Palanca para ajuste de golpe de péndulo

14 Placa base

15 Llave Allen *

16 Hoja de sierra *

17 Pasador de posicionamiento *

18 Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *

19 Adaptador de la aspiradora *

Interruptor de on / off para el indicador laser de la

seccion de corte

21 Indicador laser de la seccion de corte

22 Soporte de sierra

Tubo de conexién *

Perno

OCONOUAWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacién de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

° El montaje / desmontaje / configura-
1 cion de algunos de los elementos es
el mismo para todos los modelos de la
herramienta eléctrica, en este caso los
modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

Insercion / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-2)
bastante y los bordes de corte afilados

@ pueden lesionar al usuario, entonces,

debera utilizarse siempre guantes protectores al
insertar / reemplazar la hoja de sierra 16.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 16 puede calentarse

Atencion: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 16:
* los dientes de la hoja de sierra 16 deben mirar
hacia delante;
* las pinzas del pie de la hoja de sierra 16 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra;
* la hoja de sierra 16 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 5.

[CT15224]

« Gire el manguito del soporte de la sierra 22 tal como
se muestra en la fig. 1.1 y manténgalo en esta posicion
(esto destrabara el mecanismo de la abrazadera del
soporte de la sierra 22 y le permitira insertar / reempla-
zar la hoja de sierra 16).

. Inse;ci()n | reemplazo de la hoja de sierra 16 (ver
fig. 1.2).

« Suelte el manguito del soporte de la sierra 22, tal
como se muestra en la fig. 1.3 (esto destrabara el me-
canismo de la abrazadera del soporte de la sierra 22).

[CT15180, CT15181]

* Mueva la cubierta protectora 3 como se muestra en
la fig. 2.1. (esto desbloqueara el mecanismo de abra-
zaderas del soporte de sierra 22 y le permite insertar /
reemplazar la hoja de sierra 16).

 Inserte / reemplace la hoja de sierra 16 (ver fig. 2.2).
* Mueva la cubierta protectora 3 como se muestra en
la fig. 2.3 (esto bloqueara el mecanismo de abrazade-
ra del soporte de sierra 22).

Instalaciéon y remocion del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 3)

[CT15180, CT15181]

La fig. 3 muestra las operaciones de montaje / des-
montaje 19 de adaptador de la aspiradora.

La instalacion y remocién del revestimiento de
plastico (ver fig. 4)

[CT15180, CT15181]

La fig. 4 muestra las operaciones de montaje / des-
montaje 7 de revestimiento de plastico.
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Instalacion y remocion de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 5-7)

Para instalar / remover la barra guia 18, siga las ins-
trucciones de la fig. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Para instalar / remover el pasador de posicionamien-
to 17, siga las instrucciones de la fig. 7.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

[CT15224, CT15180]
Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 9, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 9 y blo-
quéelo en posiciéon con el botén de bloqueo activa-
do 8.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 9.

[CT15181]

Encender:

Presione la parte posterior del interruptor de encendi-
do / apagado 9 y mientras lo sostiene en esta posicion,
avance / deje el interruptor 9 hacia adelante Presione
la parte frontal del interruptor de encendido / apaga-
do 9 para fijarlo en la posicién presionado.

Apagar:

Empuje la parte posterior del interruptor de encendi-
do / apagado 9.

Aspiracion del polvo durante el funciona-

miento
""" acumulacion en el lugar de trabajo.
Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

La aspiraciéon del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Seleccion de la velocidad de golpe

Usando la rueda para la seleccion de velocidad de gol-
pe 1 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 16 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

[CT15224, CT15180]

» Oprima el interruptor de encendido / apagado 9 y
bloquéelo en posicion con el boton de bloqueo acti-
vado 8.

* Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 1 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 16.

[CT15181]

« Presione la parte posterior del interruptor de en-
cendido / apagado 9 y mientras lo sostiene en esta
posicién, avance / deje el interruptor 9 hacia adelante
Presione la parte frontal del interruptor de encendido /
apagado 9 para fijarlo en la posicién presionado.

* Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 1 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 16.

» 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y solidos (acero libre
de aleacion, metales no ferrosos y sus aleaciones,
etc.);

* 3 (velocidad media de golpe) - se usa para
cortar materiales menos duros (plastico, madera
contrachapada, madera prensada, madera dura,
etc.);

* 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para
cortar materiales menos duros (plastico, madera
contrachapada, madera prensada, madera dura,

etc.).
se recomienda hacer una prueba de cor-

te de sierra usandouna pieza de repuesto

de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Después de configurar la cantidad de ve-
locidad de golpe de la hoja de sierra 16

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régi-
men de corte 6ptimo (velocidad de alimentacion, apa-
ricion de corte de sierra, etc.) para el material proce-
sado.

Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 16
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
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de sierra 16. Ademas, la reduccién de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.

El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 13 permite configurar cua-
tro pasos de golpe de péndulo:

Paso 0:
Sin accion de péndulo;

Paso I:
Leve accién de péndulo;

18\ °°%\: Pasoll:

) @” Accion media de péndulo;
| °°'°, Paso llI:

2 (C> Accidn alta del péndulo.

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
» cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de pén-
dulo o apague la velocidad de péndulo;
» apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de |a-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cién, metales no ferrosos, etc.);
» cuando corte materiales blandos (madera blan-
da, etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo;
esto aumentara la velocidad de funcionamiento, no
obstante puede reducirse la calidad del corte de

sierra.
prueba de corte de sierra usando una

pieza de repuesto de la parte en blanco

(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una

Proteccion contra contacto con la hoja de sierra
[CT15180, CT15181]

El protector de contacto 4 impide el contacto acciden-
tal con la hoja de sierra 16 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.

Indicador del laser de corte (ver fig. 8)
[CT15224]

El indicador del laser de corte 21 proyecta una linea de
color rojo brillante, que indica la localizacion del futuro
corte.

» Para encender el indicador del laser de corte 21,
presione el boton 20 (vea la fig. 8). La herramienta
eléctrica debe estar conectada a la red principal de
alimentacion.

» Para apagar el indicador del laser de corte 21, pre-
sione nuevamente el botén 20.

Sistema de sopladora de polvo (ver fig. 9)
[CT15180, CT15181]

El sistema de la sopladora de polvo permite una vision
clara de la linea de corte y se puede apagar cuando
la herramienta eléctrica se conecta a una aspiradora.

» Para encender el sistema de la sopladora de polvo,
coloque el interruptor 12 en la posicidon que muestra
la fig. 9.1.
« Para apagar el sistema de la sopladora de polvo,
coloque el interruptor 12 en la posicion que muestra
la fig. 9.2.

Revestimiento de plastico
[CT15180, CT15181]

El revestimiento de plastico 7 de la placa base 14 impi-
de dafios a la superficie de la pieza de trabajo tratada.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Seleccion de hoja de sierra

Las hojas de sierra 16 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 16 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Pautas generales de corte
o Haga una prueba de corte de sierra
usando una pieza de repuesto de la par-
1 te en blanco (hecha del mismo material
de la parte en blanco) para asegurarse
de que la hoja de sierra 16, la velocidad de corte
y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

* Encienda la herramienta eléctrica antes de que
la hoja de sierra 16 entre en contacto con la par-
te en blanco. No use fuerza adicional, la operacion
necesita tiempo. La fuerza adicional no acelerara el
proceso operativo, sino que sobrecargara a la he-
rramienta.

« Cuando los dientes de la hoja de sierra 16 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracién, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléc-
trica y reemplace la hoja de sierra 16 con la hoja ade-
cuada.

« Sila hoja de sierra 16 se atasca durante la opera-
cién, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
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trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 16 del corte de sierra.

» Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de sie-

rra 16 del corte de sierra.
A lentarse en exceso, por lo tanto, se re-

comienda usar sustancias refrigerantes
o lubricantes que se deben aplicar en el punto
donde la hoja de sierra 16 entra en contacto con
la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 16 puede ca-

Corte de penetracion (ver fig. 10)

o El corte de penetracion se puede usar

solamente cuando se corta material

]_ blando, como madera, placas de yeso,

etc. Esta técnica de operacion facilita el

corte de los orificios sin perforacion preliminar, la

hoja de corte 16 corta por si sola a través de la par-

te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 16.

» Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 14 (ver fig. 10) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 16 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

» Una vez que la hoja de sierra 16 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicion de funcionamiento normal y contintie cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte recto (ver fig. 5-6, 11-13)

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 11).

+ Afloje los pernos de fijacion 6 (ver fig. 5-6).

» Posicione la guia paralela para corte paralelo 18.
 Fije la distancia de corte necesaria.

» Ajuste los pernos de fijacion 6 para fijar la barra
guia 18 para cortes circulares / paralelos.

» Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 18 en el borde lateral de la parte en blanco.

° Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza
]_ de trabajo con abrazaderas de tornillo
y usando esa placa como tope de limite
secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras
oprime el costado de la placa de soporte 14 al cos-
tado de la placa (ver fig. 12).

Corte en circulo (ver fig. 13)
[CT15180, CT15181]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 18 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

* Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 17).

» Si no desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 13 (el diametro del orificio debera
exceder el ancho de la hoja de sierra 16).

« Afloje los pernos de fijacion 6.

» Voltee la barra guia para corte paralelo / en
circulo 18 y coloque como en la figura 13.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 16 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

» Fije el radio operativo para la barra guia de movi-
miento de corte circular para corte paralelo / en cir-
culo 18 hasta que el orificio hecho para el pasador de
posicionamiento 17 coincida con el orificio central del
circulo.

« Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 18 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

» Ajuste los pernos de fijacion 6 para fijar la barra
guia 18 para cortes circulares / paralelos.

« Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano y sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 17 con la otra mano.

Use hojas de serrado angostas 16 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la ope-
racion.

|

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 14-15)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de
la herramienta eléctrica. La placa base 14 de la he-
rramienta eléctrica contiene una escala 11 que marca
los angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica
(el paso es 15° y(0) 20°). Si se usan instrumentos de
medicion adicionales uno puede posicionar la carcasa
de la herramienta eléctrica a cualquier angulo (den-
tro de los limites especificados en la tabla de datos
técnicos).

[CT15224]

» Use la llave Allen 15 para aflojar los pernos 24 (ver
fig. 14).

» Cambie la placa base 14 hacia atras o adelante (se-
gun el angulo de la carcasa previamente instalado) y
seleccione el angulo necesario de la carcasa usando
las leyendas de la escala 11 o las leyendas del instru-
mento de medicién adicional.

« Use la llave Allen 15 para ajustar los pernos 24.

» Haga el corte como se describe arriba.

[CT15180, CT15181]

< Afloje la palanca de cierre 10 (ver fig. 15).

» Cambie la placa base 14 hacia atras y seleccione el
angulo necesario de la carcasa usando la leyenda de
la escala 11 o la leyenda del instrumento de medicion
adicional.

» Ajuste la palanca de cierre 10.

« Haga el corte como se describe arriba.
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Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantener-
la limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con
aire comprimido a través de las ranuras de ventila-
cion 2.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm 'aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico CT15224 CT15180 CT15181
Codigo da ferramenta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Poténcia nominal absorvida [W] 450 701 710
Poténcia de saida [W] 215 300 310
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 2 3 3.1
Batidas sem carga [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Comprimento da batida da [mm] 18 26 26
lamina da serra [polegadas] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Péndulo . . o
Angulosidade max. da estrutura o1pE0 ojpE0 o1gE0
(esquerda / direita) 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidade maxima de corte:
) . [mm] 65 100 120
madeira [polegadas]  2-9/16" 4" 4-23/32"
) - [mm] 10 20 20
aluminio [polegadas] 3/8" 25/32" 25/32"
- aco [mm)] 6 10 10
¢ [polegadas] 1/4" 3/8" 3/8"
[kg] 2 3 3
Peso [Ib] 4.41 6.62 6.62
Classe de protecgio g/ ol /1 ol /1
Pressao sonora [dB(A)] 73 88,2 89,83
Poténcia sonora [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibragoes [m/s?] 6,55 3 34

Informagdes sobre ruido

A\

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Gestor de Wu Cunzhen
certificagdo M Cunrhon

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 10.06.2022

¥

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

Regras gerais de seguranca
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Portugués
53



Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou pé.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢gdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Segurancga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegado. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

+ Evite ligagées sem intengdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-

ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

« Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acao descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

+ Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.

» Proceda a manutengao das ferramentas elétricas.
Verifique se existem desalinhamentos ou bloqueios
das pegas moéveis, pecas partidas e quaisquer ou-
tras condigcoes que possam afetar o funcionamento
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da ferramenta elétrica. Se estiver danificada, leve a
ferramenta elétrica para ser reparada antes da uti-
lizagdo. Muitos acidentes sdo provocados pela fraca
manutengao das ferramentas eléetricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrucoes, tendo em
conta as condig6es de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ira assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanca
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

Segure a ferramenta através das superficies iso-
ladas quando efetuar uma operagao onde a fer-
ramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu proéprio
fio. O contacto do acessério de corte com um cabo
"vivo" fara com que as pegas de metal expostas da
ferramenta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

» Fixe a peca a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixacdo ou um torno para fixar a pega de trabalho de
forma segura e firme.

» Tome as medidas de seguranga necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegédo contra po-
eiras durante o trabalho.

» Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sao extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderao entrar em combustao
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto € uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

* Nao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentagao for danificado ou
quebrado durante o trabalho, nao Ihe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situacdes de elevado risco de eletrocussao.

* Mantenha as méos afastadas da area de corte. As
maos nao devem de segurar a parte inferior da peca a
ser trabalhada. A sua méo sera cortada se tocar na serra.
* Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da pega de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na pecga de trabalho, esta podera ressaltar.
» Atencao: A placa da base deve ficar segura a pega
a ser trabalhada durante o corte. Se a lamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

» Corte a alimentagao da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica ndo ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

» Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

» Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
ndo pare a lamina da serra em movimento com pres-
s&o lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

« Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e pega ajuda a organizacgao local de construgéo, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
lho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
« Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixagdo da lamina da serra regular-
mente.

« Antes de comecar a operagao, retire quaisquer ob-
jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

» Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

« Durante a operagao, tenha em conta a posigao do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Nao deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

« Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagéo acidental da maquina.

* Apo6s desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a lamina da serra parar por completo.
* A lamina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢dao podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* antes de qualquer reparagdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;
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» os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsé-
nico de crémio (CCA) na madeira com tratamento
quimico. O grau de toxicidade destas substancias
depende da frequéncia com que efetua estes traba-
Ilhos. Se quiser reduzir o contacto com estas subs-
tancias quimicas, trabalhe num local com ventilagcdo
e devera usar os aparelhos com produtos de segu-
ranga (como mascaras para o p6 criadas com filtros
para pequenas particulas de po).

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagé@o correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Serra tico-tico

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - namero de série.

XX XXXXXXX

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregao do movimento.

@@ @ Direcdo de rotagao.

Simbolo

Significado

Bloqueado.

Desbloqueado.

O] /11

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

A\

Atencao. Importante.

q3

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

jumie

Informacéo util.

Utilize luvas de protecgéo.

Durante o funcionamento,
retire 0 pé acumulado.

Movimento pendular desli-
gado.

Movimento pendular, primei-
ra fase.

Movimento pendular, segun-
da fase.

Movimento pendular, tercei-
ra fase.

Haste em T da lamina da
serra.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.
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Designacgao da ferramenta eléctrica

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientagdo para a utilizagdo das laminas
da serra). A trajectoria do serrar pode ser recta ou
curva. A opgao da angulosidade da estrutura permite
fazer cortes angulares.

Componentes da ferramenta eléctrica

Roda para escolha da frequéncia

Fendas de ventilagéo

Cobertura de protecgéo

Protector do contacto

Guia cilindrica

Parafuso de fixagao *

Cobertura de plastico *

Botao travamento

Interruptor de ligar / desligar

Alavanca de fixagao

Régua

12 Interruptor de ligar / desligar do sistema de sopro
do po

13 Alavanca para o ajuste da batida pendular

14 Placa da base

15 Chave sextavada *

16 Lamina da serra *

17 Cavilha de localizagéo *

18 Barra guia para cortes paralelos e circulares *

19 Adaptador do aspirador *

Interruptor de ligar / desligar o laser indicador do

corte

21 Laser indicador do corte

22 Suporte da serra

Tubo de juncéo *

Parafuso

-
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* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagdo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A montagem / desmontagem / prepara-

° c¢ao de alguns elementos € a mesma para

todos os modelos de ferramentas eléctri-

cas. Neste caso, os modelos especificos
nao sao indicados na ilustragao.

Inserir / substituir a lamina da serra (consulte a

imagem 1-2)

O

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Como resultado da longa utilizagao, a
lamina da serra 16 pode ficar bastan-
te quente e as extremidades afiadas de
corte podem magoar o utilizador. Assim,

tem de usar sempre luvas de proteccao quando
inserir / substituir a lamina da serra 16.

Atencao: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 16:
» 0s dentes da ldmina da serra 16 tém de ficar vira-
dos para a frente;
» as garras na haste da lamina da serra 16 deverao
assentar no suporte da serra;
* alamina da serra 16 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 5.

[CT15224]

* Rode a manga do suporte da serra 22 conforme
apresentado na imagem 1.1, e mantenha-a nesta po-
si¢do (isto desbloqueia o mecanismo de fixagédo do su-
porte da serra 22 e permite inserir / substituir a lamina
da serra 16).

* Inserir / substituir a lamina da serra 16 (consulte a
imagem 1.2).

« Liberte a manga do suporte da serra 22 conforme
apresentado na imagem 1.3 (isto bloqueia 0 mecanis-
mo de fixagdo do suporte da serra 22).

[CT15180, CT15181]

» Mova a cobertura de protegado 3 conforme apresen-
tado na imagem 2.1 (isto desblogueia o mecanismo
de fixagdo do suporte da serra 22 e permite inserir /
substituir a lamina da serra 16).

« Inserir / substituir a 1damina da serra 16 (consulte a
imagem 2.2).

« Mova a cobertura protetora 3 conforme apresentado
na imagem 2.3 (isto bloqueia o mecanismo de fixagao
do suporte da serra 22).

Instalagdo e remocgao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 3)

[CT15180, CT15181]

Aimagem 3 mostra as operagdes de montagem / des-
montagem do adaptador do aspirador 19.

Instalacdo e remogao da cobertura de plastico
(consulte aimagem 4)

[CT15180, CT15181]

Aimagem 4 mostra as operagdes de montagem / des-
montagem da cobertura de plastico 7.

Instalacao e remocao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagao (consul-
te a imagem 5-7)

Para instalar / remover a barra guia 18, siga as instru-
¢bes na imagem 5-6.

[CT15180, CT15181]

Para instalar / remover a cavilha de localizagdo 17,
siga as instru¢des na imagem 7.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentag&o correcta: A
voltagem da alimentagao tem de ser sempre equiva-
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lente a informacgéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
[CT15224, CT15180]
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 9, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 9 e fixe na respe-
tiva posigao premindo o botéo de bloqueio 8.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar / desligar 9.

[CT15181]

Ligar:

Pressione a parte traseira do interruptor de ligar /des-
ligar 9 e, enquanto o mantém nesta posigdo, mova o
interruptor de ligar / desligar 9 para a frente. Pressione
a parte da frente do interruptor de ligar / desligar 9
para fixar na posigao pressionada.

Desligar:

Prima a parte traseira do interruptor de ligar e desligar 9.

Aspiracido do p6 durante a utilizagado da
ferramenta eléctrica

A aspiragéo do p6 permite reduzir a concen-
tragao de p6 no ar e impede a sua acumula-
¢ao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca, use sempre um aspirador para aspirar o p6é forma-
do nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Escolha da frequéncia

Com a roda da escolha da frequéncia 1, pode escolher
o numero de batidas necessérias da lamina da serra 16
(também quando utilizar a ferramenta eléctrica).

[CT15224, CT15180]

» Prima o interruptor de ligar / desligar 9 e fixe na res-
petiva posicéo premindo o botdo de bloqueio 8.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 1, es-
colha o numero necessario de batidas da lamina da
serra 16.

[CT15181]

» Pressione a parte traseira do interruptor de ligar /
desligar 9 e, enquanto o mantém nesta posi¢éo, mova
o interruptor de ligar / desligar 9 para a frente. Pressio-
ne a parte da frente do interruptor de ligar / desligar 9
para fixar na posigao pressionada.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 1, escolha
0 numero necessario de batidas da lamina da serra 16.

» 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar ma-

teriais duros e solidos (ago sem ligas, metais ndo

férreos e respectivas ligas, etc.);

» 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais

néo tdo duros (plastico, contraplacado, painéis de

aglomerado de madeira, madeira dura, etc.);

» 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais

suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).

°

1 mos que faga um teste de corte usan-
do uma peca a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da pecga a ser
trabalhada).

Apoés a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 16, recomenda-

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa ve-
locidade durante um longo periodo de tempo, deixe-a
arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina a
frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime 6ptimo
de serrar (velocidade de alimentagéo, a aparéncia do
corte da serra, etc.) para o material a ser processado.
Com cada movimento de descida, a lamina da serra 16
é conduzida de volta para cima pela parte ja serrada, o
que melhora a libertagéo da serradura, reduz o aque-
cimento e aumenta o tempo util da lamina da serra 16.
Além disso, a redugéo da forga de alimentagéo permi-
te ao trabalhador utilizar a ferramenta sem se cansar.
O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 13 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

T
O3
T
B4/ [oF)
\ 301 2
@) e

Recomendamos que tenha em conta as seguin-
tes recomendacgoes quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
* quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (ago sem ligas, metais ndo
férreos, etc.);
» quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operagéo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Passo 0:
Sem acgao pendular;

Passo I:
Pequena acgao pendular;

Passo Il:
Acgao pendular média;

Passo llI:
Grande acgéao pendular.
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Recomendamos que fagca um teste de
° corte usando uma peca a eliminar da
1 peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apés
seleccionar a taxa pendular.
Protecgao contra o contacto com a lamina da serra
[CT15180, CT15181]
O protector contra o contacto 4 evita um contacto aci-

dental com a lamina da serra 16 e melhora a seguran-
¢a do desempenho do trabalho.

Laser indicador do corte (consulte a imagem 8)
[CT15224]

O laser indicador do corte 21 projeta uma linha verme-
Iha brilhante a indicar o local do futuro corte.

» Para ligar o laser indicador do corte 21, prima o bo-
tdo 20 (consulte a imagem 8). A ferramenta elétrica
tem de ser ligada a alimentacao.

» Para desligar o laser indicador do corte 21, prima de
novo o botéo 20.

Sistema de sopro do po6 (consulte a imagem 9)
[CT15180, CT15181]

O sistema de sopro do pd permite uma visualizagdo
nitida da linha de corte, e pode ser desligado quando a
ferramenta elétrica estiver ligada ao aspirador.

» Para ligar o sistema de sopro do pd, coloque o in-
terruptor 12 na posigéo apresentada na imagem 9.1.

» Para desligar o sistema de sopro do p9, coloque o
interruptor 12 na posigéo apresentada na imagem 9.2.
Cobertura de plastico

[CT15180, CT15181]

A cobertura de plastico 7 da placa da base 14 evita
danos na superficie da pega tratada.

Recomendag¢bées acerca do funciona-
mento

Seleccionar a lamina da serra

As laminas da serra 16 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Antes de comegar a operagao, seleccione o tipo ade-
quado de Idmina de serra 16 que corresponda ao ma-
terial a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designacgéo da
lamina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.

Linhas de orientagao gerais para cortar

Faga um teste de corte usando uma pega
a eliminar da peca a ser trabalhada (feita
do mesmo material da peca a ser traba-
lhada) para se certificar de que a lamina

|

da serra 16, a velocidade da serra e a batida pen-
dular foram seleccionados correctamente.

« Certifique-se de que a peca a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pecas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

+ Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina da ser-
ra 16 entrar em contacto com a pega a ser trabalhada.
Nao faca forga excessiva. A operagéo requer algum
tempo. Forga excessiva ndo torna o processo da ope-
racao mais rapido e sobrecarrega a ferramenta.

* Quando os dentes da lamina da serra 16 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragao
excessiva, lascas da superficie trabalhada sdo um si-
nal de que os dentes sdo demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a Ia-
mina da serra 16 por uma lamina adequada.

» Se alamina da serra 16 ficar presa durante o funcio-
namento, desligue imediatamente a ferramenta eléc-
trica e tente criar espaco no corte. De seguida, retire
cuidadosamente a ldmina da serra 16 do corte.

* Quando o corte terminar, desligue primeiro a ferra-
menta eléctrica e depois retire a lamina da serra 16

do corte.
A aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substincias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 16 entra em contacto
com a pega a ser trabalhada.

Quando cortar certos materiais (como
metais), a lamina da serra 16 pode

Cortes em profundidade (consulte a imagem 10)
® Podera usar cortes em profundidade
apenas quando serrar materiais suaves,
1 como madeira, placas de gesso, etc. Esta
técnica de trabalho facilita o serrar de
orificios sem a perfuracao preliminar. A lamina da
serra 16 corta a pega a ser trabalhada sozinha.
Esta técnica requer algum treino e pode ser aplica-
da com laminas de serra 16 curtas.

* Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 14 (consulte a imagem 10)
e ligue-a. Mergulhe lentamente a ldmina da serra 16
na peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléc-
trica contra a pega.

* Quando a lamina da serra 16 cortar uma parte da
pega a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posigdo normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Serrar recto (consulte a imagem 5-6, 11-13)

A guia paralela para um serrar paralelo 18 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte a imagem 11).

» Desaperte os parafusos de fixagdo 6 (consulte a
imagem 5-6).

» Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 18.
» Escolha a distancia de serrar necessaria.

» Aperte os parafusos de fixagdo 6 para fixar a barra
guia 18 para um serrar circular / paralelo.
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* Serre premindo a guia paralela para um serrar pa-
ralelo 18 contra a extremidade lateral da pega a ser

trabalhada.

0

1 lho com parafusos de aperto, e usando

essa prancha como um batente limite

secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 14
para o lado da prancha (consulte a imagem 12).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Cortes circulares (consulte aimagem 13)
[CT15180, CT15181]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 18 per-
mite um serrar circular a um raio definido.

» Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o diametro do orificio devera ser igual ao
didmetro da cavilha de localizagéo 17).

» Se ndo quiser comegar a serrar a partir da extre-
midade da peca a ser trabalhada, faga um orificio no
ponto inicial, conforme apresentado na imagem 13 (o
diametro do orificio devera ser por cima da extensao
da lamina da serra 16).

» Desaperte os parafusos de fixagéo 6.

+ Vire abarra guia para cortes paralelos e circulares 18
e coloque-a conforme apresentado na imagem 13.

» Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
ndo quiser comecar a serrar na extremidade da peca
a ser trabalhada, insira a 1amina da serra 16 no orificio
feito no ponto inicial.

+ Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular 18, até que o orificio feito para a cavilha de lo-
calizacdo 17 coincida com o orificio central do circulo.
* Insira a cavilha de localizagéo 17 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 18 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

» Aperte os parafusos de fixagéo 6 para fixar a barra
guia 18 para um serrar circular / paralelo.

» Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mao e segurando a cavilha de localizagéo 17 com
a outra méo.

Use laminas de serra 16 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a ope-
ragao mais facil.

|

Ajuste do angulo de corte (consulte aimagem 14-15)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 14 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 11 que assinala os angulos da estrutura da
ferramenta eléctrica (em passos de 15° e(ou) 20°). Se
usar instrumentos de medic¢éo adicionais, pode-se co-
locar a estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer
angulo (dentro dos limites especificados na tabela dos
dados técnicos).

[CT15224]

» Use a chave sextavada 15 para desapertar os para-
fusos 24 (consulte a imagem 14).

* Puxe a placa da base 14 para a frente ou para tras
(dependendo do angulo da estrutura instalado ante-
riormente) e escolha o &ngulo necessario da estrutura,
usando as leituras da régua 11 ou as leituras do instru-
mento de medic¢ao adicional.

« Use a chave sextavada 15 para apertar os parafu-
S0s 24.

 Efectue o serrar conforme descrito acima.

[CT15180, CT15181]

* Desaperte a alavanca de fixagdo 10 (consulte a
imagem 15).

* Puxe a placa da base 14 para tras e escolha o an-
gulo necessario da estrutura, usando as leituras da
régua 11 ou as leituras do instrumento de medigao
adicional.

« Aperte a alavanca de fixagéo 10.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutencao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigao indispensavel para uma utilizacdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 2.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparacdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

¢ Quando carregar / descarregar, nao use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
P deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
60



Elektrikli alet 6zelligi

Dekupaj testereleri CT15224 CT15180 CT15181
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Girig glicu [W] 450 701 710
Giic W] 215 300 310
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 2 3 3.1
Yiiksiizken darbe orani [dk] 0-3000 700-3000 700-3000
Testere bigaginin darbe uzunlugu [Elnrg} 451/2 4n 1_12/%2.. 1_12/%2..
Pandul . . .
Govdenin alacagi en yiiksek agi (sol / sag) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:

- ahsap [E?n'E} 2 0N" P 42582

- alliminyum [Fi]nn;} 3" 2592 253"

I % %
Agirhik [pou[rI:E} 51 6.52 6.52
Emniyet sinifi O] /1 Ol /1 Ol /1
Ses basinci [dB(A)] 73 88,2 89,83
Akustik gii¢ [dB(A)] 84 99,2 100,83
Agirlikh titregim [m/s?] 6,55 3 34

Giiriiltii bilgisi

A

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urundn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli butin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumilu
oldugunu beyan ederiz:

EN 60745-1,
M Cunotan/

EN 60745-2-11.

Onay muduru Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 10.06.2022

o

Genel giivenlik kurallar

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlar el kitabini
okumalhidir!

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
. yaralanmalara yol acabilir.
lleride bagvurmak tizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Tiirkge
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Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

« Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) ¢alistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti galistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri gaisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik glivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmahdir.
Fig Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis yuzeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
garpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek icin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

+ Elektrikli aleti dis mekanda ¢ahistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanim elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. lizerinde bulunan agik
metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢uinki metal ytizey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti gli¢ kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen

bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

« Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama iunitelerinin
baglantisi ig¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6limctl yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti calistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Acma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici gtvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirillma
durumunu ve elektrikli aletlerin galismasini etki-
leyebilecek diger kosullar kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
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yuzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinu engeller.

* Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonu¢ olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

+ Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guvenligi koru-
nacaktir.

* Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gerceklesti-
rirken elektrikli aleti yalitimh kavrama yiizeylerinden
tutun. "Akimli" tele temas eden kesme aksesuart, elekt-
rikli aletin metal parcalarinin "akima" maruz kalmasina
ve kullaniciyi elektrik garpmasina neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
guvenlik esaslari

« Islenecek pargayi sabitleyin. Islenecek pargayi gu-
venli ve saglam bir bicimde sabitlemek igin bir sabitle-
me cihazi veya mengene kullanin.

» Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya pat-
layici tozlara karg) gereken glvenli énlemlerini dogru
bir sekilde alin. Ornegin, galisma sirasinda kansere
neden olabilecek toz olusabilir. Lutfen toz ve talas top-
lama cihazini kullanin ve c¢alisma esnasinda bir toz
maskesi takin.

* Is yerini duzenli ve temiz tutun. Karisik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla ya-
nabilir ve patlayabilir.

* Asbest iceren malzemeleri igslemeyin. Asbest, kan-
serojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

» Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli calisma sirasinda hasar gorir ise veya kopar ise
tele dokunmayin ve hemen fisi ¢ekin. Kopuk tel kul-
lanmak kolaylikla elektrik carpmasina neden olacaktir.
+ Ellerinizi testereyle kesme bdlgesinden uzak tutun.
Islenecek parganin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

» Oncelikle elektrikli aleti baglatin, ardindan islenecek
pargaya dogru tutun. Testere agzi, islenen pargaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi sira-
sinda islenen pargaya tutunacaktir. Testere agzi yon
degistirir ise kirllacak ve elektrikli alet geri tepecektir.

» Calisma bittiginde elektrikli aletin giicini kesin.
Elektrikli alet tamamen durdugunda testere agdzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
guvenli bir bigimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar gormemis ve gatlaksiz testere bigagi
kullanin. Egilmis veya korelmis testere bigagi kolay-
likla kirnlacak ve elektrikli aletin geri tepmesine neden
olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden tes-
tere agzini yandan baski yaparak durdurmaya calig-

mayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gorecek veya
kirilacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol acacaktir.

» Calisma alaninda goriinmeyen devre ve boru hatti
olup olmadigini belirlemek igin uygun bir detektor kul-
lanin ve gerekirse yerel insaat kurulusundan bu konu-
da yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo kesilir
ise yangina ve elektrik garpmasina neden olacaktir.
Hasar goren gaz borusu patlayacaktir. Su borusu kiri-
lir ise mal kaybina ve kullanicinin ¢carpiimasina neden
olacaktir.

» Testere bicagini, tutacakla sikica birlestirin. Bicagin
sikiligini diizenli olarak kontrol edin.

« Calismaya baslamadan énce maddenin Uzerinden
tim metal cisimleri (giviler, vidah giviler, seritler vs.)
kaldirin.

« Elektrikli aletin motorunu yUkliyken durdurmaktan
kagininiz.

« Isletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizli
hareket etmesine izin vermeyiniz.

« Calisma sirasinda gui¢ kaynag durursa, makinenin
kendiliginden agiimasini 6énlemek igin cihazin anahta-
rint "Off" konumuna getirin.
 Elektriklialetkapatildiktan sonra, testerenin bigagi bir
sure hareket etmeye devam eder. Bu sebeple, elektrikli
aleti ancak bicak tamamen durduktan sonra saklayin.
« Testere bigagdl ¢calisma sirasinda oldukga isinir. Bu
ylzden, tamamen soguyana kadar bigaga dokunma-

yin.
A de olusan toz igceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganlhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu g6yle olmalidir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak figi ¢cekilmelidir;
« seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA).
Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu galisma-
lari gerceklestirme sikliginiza baghidir. Bu kimyasal
maddelerle temasi azaltmak isterseniz lltfen hava-
landirmasi olan yerlerde c¢alisin ve glvenlik belge-
leri olan donanimlar (kiiglk tozlara karsi filtresi olan
toz maskesi gibi) kullanin.

Uyarni: zimparalama, kesme, bicme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Anlami

Dekupaj testereleri
Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli

yuzey).
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Sembol

Anlami

Sembol Anlami

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Tdm gavenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Sarkag hareketi kapali.

Koruyucu gozlukler takin.

Sarkag hareketi birinci kade-
mesi.

Kulak koruyuculari takin.

Sarkag hareketi ikinci kade-
mesi.

Toz maskesi takin.

°0.. Sarkag hareketi Gglincli ka-
demesi.

Kurulum veya ayar éncesin-
de gli¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

T uclu testere bicagi.

Hareket yonu.

Glic aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli testereler ahsap, plastik, aliminyum ve diger

madde tarlerini kesmek icin kullanilir (bkz. testere bi-
caklarinin kullanim kilavuzu). Kesme sekli diiz veya

Doénus yond.
@ Kilitli.
ol Kilidi agik.

kivrimli olabilir; acilama secgenegi acili kesimler yap-

maya olanak tanir.

O] /1

Cift yalitim / koruma sinifi.

Motorlu aletin pargalari

Dikkat. Onemli.

q3

Uriinin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Faydali bilgiler.

o=

Koruyucu eldivenler giyin.

QU G P QI QU G P G |
ONONAWN_OOONOARWN=
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Darbe hizi segimi igin déner anahtar
Havalandirma araliklari

Koruma kapagi

Temas koruyucu

Kilavuz makara

Sabitleme civatasi *

Plastik kaplama *

Calistirma kilidi

Ag¢ma / kapatma anahtari

Kilitleme kolu

Olgek

Toz ifleme sisteminin agma / kapama anahtari
Panddl darbe ayari kolu

Taban levhasi

Alyan anahtari *

Testere bigagr *

Kilavuz pimi *

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz cu-
buk *



19 Elektrikli sipurge adaptori *

20 Kesim noktasi gosteren lazer agma / kapama
anahtari

21 Kesim noktasini gosteren lazer

22 Testere tutacagi

23 Baglanti borusu *

24 Civata

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin tGizerinde herhangi bir igslem yapil-
madan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

Testere bigaginin takilmasi / degistiriimesi (bkz.
sek. 1-2)

O

Dikkat: Bicagi 16 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
« testere bicaginin 16 digleri 6ne bakmalidir;
« testere bigaginin 16 sapindaki geneler, testere tu-
tucunun Gzerine dayanmalidir;
» testere bicagl 16 kilavuz makaranin 5 oyuguna
uymalidir.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Bazi pargalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin
aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
cag! 16 oldukga isinabilir ve keskin ke-
narlan kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bigagi 16 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimalidir.

[CT15224]

» Testere tutucunun 22 mansonunu sekil 1.1'de gos-
terildigi sekilde doéndirin ve bu konumda tutun (bu
testere tutucunun 22 sikistirma mekanizmasinin kili-
dini agacaktir ve testere bigagini 16 yerlestirmenizi /
degistirmenizi saglayacaktir).

» Testerebigagini16yerlestirin/degistirin(bkz.sek.1.2).
» Testere tutucunun 22 mansonunu sekil 1.3'te goste-
rildigi sekilde serbest birakin (bu, testere tutucunun 22
sikistirma mekanizmasini kilitleyecektir).

[CT15180, CT15181]

» Koruyucu kapagi 3 sek. 2.1'de gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere tutucunun 22 sikistirma me-
kanizmasinin kilidini agacaktir ve testere bicagini 16
yerlestirip / deg@istirmenize imkan taniyacaktir).

» Testerebigagini16yerlestirin/degistirin(bkz.sek.2.2).

« Koruyucu kapagi 3 sek.2.3'te gosterildigi sekilde ha-
reket ettirin (bu, testere bicaginin 22 sikistirma meka-
nizmasini kilitleyecektir).

Elektrikli siiplirge adaptoriiniin takilmasi ve sokiil-
mesi (bkz. sek. 3)

[CT15180, CT15181]

Sek. 3 elektrik stiplirgesi adaptoriiniin 19 montaj / sok-
me islemlerini gosterir.

Plastik kaplamanin takilmasi ve sokiilmesi (bkz.
sek. 4)

[CT15180, CT15181]

Sek. 4 plastik kaplamanin 7 montaj / s6kme islemlerini
gOstermektedir.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz gubugunun
ve tespit piminin takilmasi ve sokiilmesi (bkz.
sek. 5-7)

Kilavuz ¢ubugunu 18 takmak / s6kmek icin sek. 5-6
talimatlar takip edin.

[CT15180, CT15181]

Tespit pimini 17 takmak / sokmek igin sek. 7'daki tali-
matlari takip edin.

Elektrikli aleti ilk kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
[CT15224, CT15180]
Kisa siuireli agma / kapatma anahtarlamasi

Ac¢mak igin, agma / kapatma anahtarina 9 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Calistirma / kapatma diigmesine 9 basin ve kilit galig-
tirma dugmesiyle 8 yerinde kilitleyin.

Kapama:

Ag¢ma / kapatma anahtarina 9 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

[CT15181]

Agma:

Agma / kapama digmesinin 9 arka kismina basin ve
bu konumda tutarken agma / kapama dugmesini 9 ile-
ri itin. Basili konumda sabitlemek icin agma / kapama
digmesinin 9 6n kismina basin.

Kapama:

Agma / kapatma anahtarinin 9 arka kismina basiniz.
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Elektrikli
emme

alet kullanimi sirasindaki toz

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disurilmesini saglar ve galisma yerinde toz
birikmesini onler.

Elektrikli aletle ¢alisirken, islenen pargalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supurge kullanin.

Motorlu aletin tasarim ozellikleri
Darbe hizi segimi

Darbe hizi secimi 1 icin doner anahtari kullanarak,
testere bicaginin 16 gerekli darbe hizini segebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti calistirirken de).

[CT15224, CT15180]

» Calistirma / kapatma diigmesine 9 basin ve kilit ¢a-
listirma digmesiyle 8 yerinde kilitleyin.

* Doner anahtari darbe hizi 1 segimi igin gevirirken,
bicagin 16 gereken darbe sayisini segin.

[CT15181]

* Acma / kapama digmesinin 9 arka kismina basin ve
bu konumda tutarken agma / kapama dugmesini 9 ile-
ri itin. Basili konumda sabitlemek icin agma / kapama
digmesinin 9 6n kismina basin.

» Doner anahtari darbe hizi 1 secimi igin gevirirken,
bigagin 16 gereken darbe sayisini segin.

» 1-2 (diisiik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alasimsiz gelik, demir olmayan
metaller ve onlarin alasimlari vs.);

» 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri ke-
serken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert ahsap
vs.);

» 4-5 (yiiksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek igin kullanin (yumusak ahsap, yalitim mal-
zemeleri vs.).

Elektrikli aletinizi disik hizda uzun stre galistirdiktan
sonra, 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunu yap-
mak igin, en yuksek darbe hizini secip elektrikli aletini-
zi bogta calismaya birakin.

Testere bigaginin 16 darbe hizini ayarla-
diktan sonra kullanilmayan bir parca (is-
lenecek parcayla ayni maddeden) lizerin-
de bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye
edilir.

Pandiil hizi segimi

Pandil hizi, islenen madde igin en dogru kesme di-
zeninin secimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
gorinmesi vs.).

Her asagi dogru hareket ile, testere bigagi 16 bos par-
¢adan geri ¢ekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
Isinmayi azaltir ve testere bigaginin 16 calisma omru-
na artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kul-
lanicinin aleti yorulmadan calistirmasina olanak tanir.
Pandil vurusunun derecesi, elektrikli aleti galistirirken

degistirilebilir. Pandul vurus ayari kolu 13 pandiil vuru-
sunun dort asamasini ayarlamaya izin verir:

o
1
o
I‘ o
03
0
1

T

Asama 0:
Pandul hareketi yok;

Asama I:
Kugik pandil hareketi;

Asama Il:
Orta pandul hareketi;

PA 4

% °o . Asama lll:

P4 (C)- Blyik pandil hareketi.

Pandiil hizinin derecesini segerken asagidaki 6ne-

rileri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edi-

lir:
« testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru pandll hizini segin veya
pandul hizini kapatin;
* ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alasimsiz celik, demir olmayan metaller vs.) igler-
ken pandul hizini kapatin;
» yumusak maddeleri (yumusak ahsap vs.) keser-
ken, buyuk pandul hizini segin; bu, calismayi hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi disenbilir.

Testere bigagiyla temasa karsi koruma

Pandiil hizi secildikten sonra kullaniima-
yan bir parca (islenecek pargayla ayni
maddeden) lzerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

[CT15180, CT15181]

Temas koruyucu 4, testere bigagiyla 16 kazayla olusa-
bilecek temaslari nler ve galisma performansi emni-
yetini iyilestirir.

Kesik lazer gostergesi (bkz. sek. 8)
[CT15224]

Kesik lazer gostergesi 21, gelecekteki kesigin konu-
munu gosteren parlak kirmizi bir gizgi yansitir.

» Kesik lazer gostergesini 21 galistirmak igin digme-
ye 20 basin (bkz. sek. 8). Elektrikli alet sebekeye bag-
lanmalidir.

« Kesik lazer gostergesini 21 kapatmak igin dugme-
ye 20 yeniden basin.

Toz lifleme sistemi (bkz. sek. 9)
[CT15180, CT15181]

Toz tfleme sistemi, kesme hattinin net bir sekilde go-
rinmesini saglar ve elektrikli alet elektrik stplrgesine
baglandiginda kapatilabilir.

+ Toz Ufleme sistemini galistirmak icin anahtari 12
sek. 9.1'de gosterilen konuma getirin.
» Toz Ufleme sistemini kapatmak igin anahtari 12
sek. 9.2'de gosterilen konuma getirin.
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Plastik kaplama
[CT15180, CT15181]

Taban levhasinin 14 plastik kaplamasi 7 islenmis is
pargasi ylzeyine hasar gelmesini 6nlemektedir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Testere bicagi secimi

Calismayi baslatmadan 6nce litfen, kesilen maddeye,
kesim dizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bicak 16 turinu secin. Testere bicaginin
belirlenmesi paket Uzerine basilmistir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

T-tipi testere bigaklari 16 tiim testerelerle
kullanilabilir.

Kesimin ana hatlari

Testere bigaginin 16, kesme hizinin ve
° pandiil vurusunun dogru segildiginden
1 emin olmak i¢in kullanilimayan bir parca
(islenecek pargayla ayni maddeden) lize-
rinde bir deneme kesimi yapin.
* Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
galarin (giviler, vidalar vs.) Uizerinden kaldirildigindan
emin olun.
» Elektrikli aleti, testere bigagi 16 bos parcayla te-
masa ge¢cmeden o6nce galistirin. Fazladan gug¢ kul-
lanmayin; galisma biraz zaman gerektirir. Fazladan
glc islemi hizlandirmayacak fakat aleti asir yikle-
yecektir.
» Testere bicaginin 16 disleri bos parca icin fazla
genisse (asir titresim, ayrilma ve islenen ylzeyin so-
yulmasi, dislerin fazla genis oldugunun gostergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bigagini 16 uygun
bicakla degistirin.
« Testere bicagl 16 calisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi agin ve testere bica-
gini 16 kesigin icinden dikkatlice ¢ikarin.
» Kesim bittikten sonra, dnce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bicagini 16 kesigin icinden ¢ikarin.
Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bigagi 16 asir isinabilir. Bu yiiz-
den, bos parcanin bigakla 16 temas eden
yerlerine sogutma veya yaglama madde-
leri uygulanmasi tavsiye edilir.

Daldirma kesimi (bkz. sek. 10)

q Daldirma kesimi sadece, ahsap, algi-

pan vs. gibi yumusak maddeleri keser-

ken kullanilabilir. Bu c¢alisma teknigi,

onceden bir delim yapmadan delikleri

kesmeyi saglar testere bicagi 16 bos parcayi ken-

disi keserek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister

ve kisa testere bigaklari 16 kullanilarak uygulana-
bilir.

» Elektrikli aleti taban levhasinin 14 6n kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 10) ve galistirin. Yavasca, testere

bicagini 16 elektrikli aleti bos pargaya bastirarak dal-
dirin.

« Testere bicagl 16, bos parga boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal galisma konumuna geri getirin ve
isaretlenmis ¢izgi boyunca kesmeye devam edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz cubu-
guyla kesme

Diiz kesim (bkz. sek. 5-6, 11-13)

Paralel kesim igin paralel kilavuz 18 mevcut diiz kenar
boyunca kesime ve ayni genislikte diz cubuklar kes-
meye olanak tanir (bkz. sek. 11).

+ Tespit civatalarini 6 gevsetin (bkz. sek. 5-6).
» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 18 ko-
numlandirin.
» Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.
+ Dairesel / paralel testereleme igin kilavuz cubugu 18
sabitlemek Uzere tespit civatalarini 6 sikin.
» Paralel kesim icin gereken paralel kilavuzu 18 bos
parganin kenarina bastirarak kesin.

D

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuglar elde edilebilir. Destek

plakasinin 14 yanini tahtanin yanina bastirarak giic

aletini durdurucu boyunca hareket ettirip testerele-
me islemini gergeklestirin (bkz. sek. 12).

Bir is pargasina vidali kelepgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtay:

Dairesel kesim (bkz. sek. 13)
[CT15180, CT15181]

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz ¢cubugu 18
ayarlanmis bir yaricapta dairesel kesime olanak tanir.

» Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik

acin (deligin ¢api, yerlestirme piminin 17 capina esit

olmalidir).

+ Kesmeye, malzemenin kenarindan baslamak iste-

miyorsaniz, sekil 13'teki gibi, baslangi¢c noktasina bir

delik acin (deligin capl, testere bicaginin 16 genisligin-

den fazla olmalidir).

+ Tespit civatalarini 6 gevsetin.

» Paralel kesim / dairesel kesim 18 icin kilavuz ¢ubu-

gunu cevirin ve sekil 13'teki gibi yerlestirin.

« Elektrikli aleti baslangi¢ noktasina getirin. Malzeme-

nin kenarindan kesmeye baslamak istemiyorsaniz, bi-

¢agdi 16 baslangic noktasindaki delige yerlestirin.

* Yerlestirme pimi 17 igin acilan delik dairenin merkezi

deligiyle uyusana kadar kilavuz gubugunu paralel ke-

sim / dairesel kesim 18 igin hareket ettirerek dairesel

kesim i¢in galisma yarigapini ayarlayin.

» Yerlestirme pimini 17 paralel kesim / dairesel kesim

icin kilavuz gubuguna 18 ve ayni zamanda dairenin

merkez deligine yerlestirin.

« Dairesel / paralel testereleme i¢in kilavuz gubugu 18

sabitlemek Uzere tespit civatalarini 6 sikin.

 lIsaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesmeye

baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 17 tutun.
o Kaliteyi yiikseltmek ve calismayi kolay-

lagtirma amach dairesel veya egrisel ke-
1 sim yapmak icin dar testere bigaklari 16
kullanin.
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Kesim agisini ayarlama (bkz. sek. 14-15)

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gévdesini agi-
landirarak acili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli ale-
tin taban levhasi 14 elektrikli aletin gévdesinin acilarini
belirleyen bir 6lgek 11 igerir (adimlar 15 ve(veya) 20'er
derecedir). llave olgim arag geregleri kullanilirsa,
elektrikli aletin govdesi her agiya getirilebilir (teknik veri
tablosunda belirtilen sinirlar dahilinde).

[CT15224]

» Civatalar 24 gevsetmek igin alyan anahtari 15 kul-
lanin (bkz. sek. 14).

» Taban plakasini 14 geri veya ileri dogru (gévdenin
onceki takilma agisina bagli olarak) hareket ettirin ve
skalanin 11 veya ilave 6lgim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan govde agisini segin.

+ Civatalar 24 sikmak icin alyan anahtari 15 kullanin.
» Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gergek-
lestirin.

[CT15180, CT15181]

« Kilitleme kolunu 10 a¢in (bkz. sek. 15).

« Taban plakasini 14 geriye dogru hareket ettirin ve
skalanin 11 veya ilave olgim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan govde acisini segin.

* Kilitteme kolunu 10 sikin.

» Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gercgek-
lestirin.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin Gizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kagmilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 2 cikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz GrGnUnizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parga
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri donlisim iglemi igin mo-
mmmm torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullanilmadan agartiimis,
yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka CT15224 CT15180 CT15181
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Moc nominalna [W] 450 701 710
Moc na wyjsciu [W] 215 300 310
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 2 3 3.1
‘bzi:%sl}‘j?g;;"“‘,’jgf"°kéw na [min']  0-3000 700-3000 700-3000
Skok roboczy brzeszczotu [[é‘;"::} 451/2 4" 1_12/%2.. 1_12/%2..
Suw wahadlowy . . .
m:;s‘zgfw%gﬁgfchylenia korpusu 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Maksymalna gtebokos¢ ciecia:

- W drewnie [[é';.ﬂ;} 29116 s 425"

- w aluminium [m} 2 26130 26730

T o o
Waga [futhg} 51 6.62 6.62
Klasa bezpieczenstwa o] /u o /1 O] /1
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 73 88,2 89,83
Moc akustyczna [dB(A)] 84 99,2 100,83
Obciazenie wibracjami [m/s?] 6,55 3 3,4

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C€ Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm:

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

[/(.21 Cunolen/

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 10.06.2022

o

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytaé
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-

ganie instrukc;ji i ostrzezen moze skutkowaé

porazeniem pragdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
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sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywa¢ z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposoéb wtyczki. Nie uzywaé¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione cialo zwigksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie uzy-
wac przewodu zasilania do zawieszania, ciggnigecia
lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymac¢ przewéd
z dala od zrodet ciepta, olejem, ostrych krawedzi lub
wirujacych czesci. Uszkodzony lub poplatany prze-
wod zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wacé urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywaé czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywa¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe

obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu witagczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgca czes¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0séb.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac¢ prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sa dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidiowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek
regulacji, wymiany wyposazenia lub przed odsta-
wieniem elektronarzedzia odlaczy¢ przewéd zasi-
lania i / lub akumulator od elektronarzedzia. Takie
zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniejszajg ry-
zyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
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cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

» Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow ktére moga zaklocaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

+ Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tnace zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie¢ wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napigciem moze spo-
wodowac, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedg
pod napigciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pragdem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Zamocowac obrabiany element. Uzy¢ do tego celu
uchwytu mocujgcego lub imadta, aby zapewni¢ bez-
pieczne, pewne zamocowanie.

« Jedli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe,
palne lub wybuchowe pyty, stosowac srodki ochrony
indywidualnej. Podczas pracy mogg by¢ wytwarzane
rakotworcze pyty. Podczas pracy stosowaé urzgdzenia
do odprowadzania pytow i wiéréw oraz nosi¢ maske
przeciwpytows.

» Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Mieszanie
sie materialdbw moze stwarza¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyly metali sg palne i tatwo wybuchaja.

* Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

* Odkfada¢ elektronarzedzie dopiero wtedy,
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

* Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu
zasilania podczas pracy, nie dotyka¢ go i natychmiast
wytgczyé z gniazdka. Uszkodzony przewod stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika prgdem elektrycznym.
« Trzymac dionie z dala od strefy pitowania. Nie trzymaé
rekg dolnej czesci obrabianego materiatu. W przypadku
kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang uciete.

* Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadza¢ je w obrabiany materiat. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie¢ w obrabianym materiale moze
dojs¢ do odbicia elektronarzedzia.

» Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzi¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.

» Po wykonaniu pracy wytgczy¢ elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjgc¢ brzeszczot z rzazu.
W ten sposob mozna bezpiecznie odtozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.

» Uzywac tylko brzeszczotédw nieuszkodzonych, bez
peknigé. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot fatwo
sie tamie i powoduje odbicie elektronarzedzia.

* Po wylgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywacé
poruszajacego sie brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzi¢ lub popekac, co
w nastepstwie bedzie powodowac odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.

» Uzywac odpowiednich czujnikéw, aby okresli¢ trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazadaé¢ informacji od firm zarzadzaja-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewodéw insta-
lacji elektrycznej moze spowodowac pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowe;j
moze spowodowaé wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie pradem elektrycznym.

* Brzeszczot zamocowa¢ sztywno w uchwycie
brzeszczotu. Regularnie sprawdza¢é zamocowanie
brzeszczotu.

* Przed rozpoczeciem pracy usungé z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
Smy, etc.).

* Nalezy unika¢ zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.

* Podczas pracy uwazaé na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytlu narzedzia). Nie dopuszczaé, aby przewod oplatat
nogi lub rece.

» Jesli podczas pracy nastapit zanik napigcia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytacznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikna¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

» Po wytgczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzedzie mozna odtozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.

» Podczas pracy brzeszczot znacznie si¢ nagrzewa,
z tego powodu nie dotykaé brzeszczotu, zanim nie
ostygnie.

A\

gdy

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$sciernym, ciecia, pitlowania, wiercenia
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i innych prac budowlanych moga by¢ przyczynag

raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé¢. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przyktad:
* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda;
» przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych ma-
teriatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac¢ kontakt
z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac
w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac
certyfikowane srodki ochrony indywidualnej (takie jak
maski przeciwpytowe z filtrami drobnych czgstek).

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

XX XXXXXXX

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

(CAC) Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtaczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

>0@eeo

Symbol

Znaczenie

@ @ @ Kierunek obrotow.

&

Zablokowany.

0

Odblokowany.

O] /1

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadta, trzeci sto-
pien.

Uchwyt T brzeszczotu pity.

5|

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $Smieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia

Wyrzynarki stuzg do ciecia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach (patrz
informacje dotyczace zastosowania réznych brzesz-
czotéw). Mozna cig¢ zaréwno po linii prostej, jak i po
krzywej; funkcja pochylania korpusu umozliwia cigcie
pod katem.

Czesci skladowe elektronarzedzia

-

Pokretto wyboru czestotliwosci suwéw brzeszczo-
tu

2 Wioty wentylacyjne

3 Ostona ruchoma

4 Ochraniacz

5 Prowadnica rolkowa

6 Wkret dociskowy *

7 Naktadka plastikowa *

8 Przycisk blokujgcy wytgcznik

9 Przetgcznik wi. / wyt.

Dzwignia ustalajgca

11 Skala

12 Przetgcznik wt. / wyt. uktadu wydmuchu pytéw
Dzwignia regulacji suwu wahadtowego

Stopa slizgowa

Klucz imbusowy *

Brzeszczot *

Kotek ustalajgcy *

Prowadnica do ciecia réwnolegtego / wyrzynania
okregow *

tacznik do odkurzacza *

Wytgcznik lasera do wskazywania linii ciecia
21 Laser do wskazywania linii cigcia

Uchwyt brzeszczotu

Rurka tgczaca *

Sruba

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odig-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementéw zigcznych zbyt
mocno, aby uniknaé zniszczenia gwintu.

Montaz /| demontaz / ustawianie niekt6-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg

podane typy modeli.

Zaktadanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy brzeszczot 16 moze
sta¢ sie goracy, a ostre zeby brzeszczo-
tu moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego
powodu podczas zakladania / wymiany

brzeszczotu 16 nalezy zawsze uzywacé rekawic
ochronnych.

Uwaga: podczas zakladania brzeszczotu 16 poste-
powac¢ wedtug ponizszych zasad:
» zeby brzeszczotu 16 muszg by¢ skierowane do
przodu;
 fapy brzeszczotu pity 16 powinny opierac si¢ na
uchwycie pity;
* brzeszczot 16 musi znajdowaé sie wewnagtrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 5.

[CT15224]

« Obroci¢ tuleje uchwytu pity 22, jak pokazano na
rys. 1.1 i przytrzymac w tej pozycji (spowoduje to od-
blokowanie mechanizmu zaciskowego uchwytu pity 22
i umozliwi witozenie / wymiane brzeszczotu pity 16).

* Wkiadanie / wymiana brzeszczotu pity 16 (patrz
rys. 1.2).

« Zwolni¢ tuleje uchwytu pity 22, jak pokazano na
rys. 1.3 (spowoduje to zablokowanie mechanizmu za-
ciskowego uchwytu pity 22).

[CT15180, CT15181]

» Zdja¢ ostone 3, jak pokazano na rys 2.1 (to odblo-
kuje mechanizm zaciskowy uchwytu pity 22 i umozliwi
zatozenie / wymiane brzeszczotu pity 16).

» Zaktadanie / wymiana brzeszczotu pity 16 (patrz
rys. 2.2).

+ Zdjag¢ ostone 3, jak pokazano na rys 2.3 (to odbloku-
je mechanizm zaciskowy uchwytu pity 22).

Instalacja i zdejmowanie tacznika do odkurzacza
(patrz rys. 3)

[CT15180, CT15181]

Rys. 3 przedstawia montaz / demontaz adaptera 19
podtgczenia do odkurzacza.

Montaz i demontaz nakladki plastikowej (patrz
rys. 4)

[CT15180, CT15181]

Rys. 4 przedstawia montaz / demontaz naktadki pla-
stikowej 7.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do ciecia
réwnolegtego / wycinania oraz kotka ustalajacego
(patrz rys. 5-7)

Aby zatozy¢ lub zdjg¢ prowadnice 18, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rys. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Aby zatozy¢ lub zdjg¢ kotek ustalajacy 17, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rys. 7.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.
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Wiaczanie / wytaczanie elektronarzedzia
[CT15224, CT15180]
Wiaczenie chwilowe

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymac wci-
Sniety wytacznik 9, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 9 i zablokowac go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 8.
Wylaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytgcznik 9.

[CT15181]

Wiaczanie:

Nacisngc tylng czes¢ wytgcznika 9 i przytrzymujgc go,
przesung¢ wytgcznik 9 do przodu. Nacisng¢ przednig
czes¢ wylgcznika 9, aby zablokowac¢ go w pozycji wci-
Snigte;.

Wylaczanie:

Nacisng¢ tylng czes¢ wytgcznika 9.

Odsysanie pyléw podczas pracy elektro-

narzedzia
"' biega zbieraniu sie pytéw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywac odkurzacza do usuwania pytow z ob-
rabianych materiatow.

Odsysanie pytdw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytéw w powietrzu oraz zapo-

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Wybor czestotliwosci suwow brzeszczotu

Za pomocg pokretta wyboru czestotliwosci suwow
brzeszczotu 1 mozna wybra¢ wymagang czestotliwosc
skokow brzeszczotu 16 (mozna to wykonywaé réwniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

[CT15224, CT15180]

» Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 9 i zablokowaé go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 8.

» Pokrettem wyboru czestotliwos$ci suwéw brzeszczo-
tu 1 wybra¢ wymagana liczbe skokéw brzeszczotu 16.

[CT15181]

» Nacisngc¢ tylng czes¢ wytgcznika 9 i przytrzymujac
go, przesungc wytgcznik 9 do przodu. Nacisnag¢ przed-
nig czes¢ wytgcznika 9, aby zablokowa¢ go w pozycji
wcisniete;.

» Pokrettem wyboru czestotliwos$ci suwow brzeszczo-
tu 1 wybra¢ wymagang liczbe skokéw brzeszczotu 16.

* 1-2 (mata czestotliwos¢ suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-
stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

» 3 (Srednia czestotliwos¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach
(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde
drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwos¢ suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w miekkich materiatach (miekkie

drewno, materiaty izolacyjne itp.).
°
1 wykonanie probnego ciecia na zapa-
sowych poffabrykatach (wykonanych
z takiego samego materialu jak obrabiany ele-
ment).

Po ustawieniu zadanej czestotliwo-
$ci suwéw brzeszczotu 16 zalecamy

Podczas pracy elektronarzedzia przez dtuzszy czas
z matg czestotliwoscig suwow nalezy je schiadza¢ co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwos¢ suwow i pozostawic¢
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Regulacja suwu wahadiowego

Regulacja suwu wahadiowego umozliwia wybor opty-
malnych warunkéw wyrzynania (predko$¢ posuwu,
wyglad krawedzi ciecia itp.) dla danego materiatu.
Podczas kazdego ruchu w dét brzeszczot 16 jest
odsuwany od cietego materiatu, co polepsza usuwa-
nie pytdw, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i
wydtuza czas eksploatacji brzeszczotu 16. Ponadto
zmniejszenie sity posuwu umozliwia prace urzadze-
niem bez zmeczenia operatora.

Wielko$¢ suwu wahadtowego moze by¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadtowego 13 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadtowego:

B
e
Podczas wybierania stopnia suwu wahadtowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
 jesli krawedz ciecia ma by¢ precyzyjna i czysta,
wybra¢ maty suw wahadtowy lub wytaczy¢ suw wa-
hadtowy;
» wylgczy¢ suw wahadtowy podczas wyrzynania
w cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego
itp.) lub twardych materiatach (stal niestopowa, me-
tale niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(miekkie drewno itp.) wybra¢ duzy suw wahadtowy;
zwiekszy to predkos¢ ciecia, jednakze jakos¢ kra-
wedzi bedzie gorsza.

Stopien 0:
Bez suwu wahadtowego;

Stopien I
Maty suw wahadtowy;

Stopien II:
Sredni suw wahadtowy;

Stopien IlI:
Duzy suw wahadtowy.

Po ustawieniu zadanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie préb-
nego ciecia na zapasowych péifabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Polski
74



Zgbezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem
pity
[CT15180, CT15181]

Ochraniacz 4 zabezpiecza przed przypadkowym kon-
taktem z brzeszczotem pity 16, poprawiajac bezpie-
czenstwo i wydajnos$c¢ pracy.

Wskaznik lasera (patrz rys. 8)
[CT15224]

Wskaznik lasera 21 tworzy jasng czerwona linig, wska-
Zujgc miejsce ciecia.

» Aby wigczy¢ wskaznik 21, nacisng¢ przycisk 20
(patrz rys. 8). Elektronarzedzie musi by¢ podigczone
do zasilania.
* Aby wytgczyé wskaznik 21, ponownie nacisngc
przycisk 20.

System wydmuchiwania pytow (patrz rys. 9)
[CT15180, CT15181]

System wydmuchiwania pytéw zapewnia bardzo dobrg
widocznosé linii ciecia. Mozna wytgczy¢ system, gdy
elektronarzedzie jest podtgczone do odkurzacza.

» Aby wigczy¢ system wydmuchiwania pytdw, przeta-
czy¢ przetgcznik 12 w potozenie pokazane na rys. 9.1.
» Aby wytgczy¢ system wydmuchiwania pytéw, przeta-
czy¢ przetgcznik 12 w potozenie pokazane narys. 9.2.

Naktadka plastikowa
[CT15180, CT15181]
Nakfadka plastikowa 7 na ptyte podstawy 14 zapo-

biega uszkodzeniu powierzchni obrabianego mate-
riatu.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Wyboér rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybra¢ odpowied-
ni rodzaj brzeszczotu 16, ktéry musi by¢ dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkéw ciecia i
jakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
jest wydrukowane na opakowaniu; mozna réwniez za-
pyta¢ sprzedawce.

Brzeszczoty pity 16 typu T moga by¢ uzy-
wane ze wszystkimi modelami wyrzyna-
rek.

Ogolne zasady wyrzynania

~ Wykona¢ prébne ciecie na zapasowych

poffabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materiatu jak obrabiany ele-

ment), aby upewni¢ sie, ze brzeszczot 16,

predkos¢ wyrzynania i stopien suwu wahadtowego
zostaty prawidiowo dobrane.

» Upewni¢ sie, ze poifabrykat jest prawidtowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunieto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczy¢ elektronarzedzie, zanim brzeszczot 16 do-
tknie cietego materiatu. Nie stosowa¢ nadmiernej sity;
wyrzynanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmier-
nej sity nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy
narzedzie.

» Jezeli zgby brzeszczotu 16 sg zbyt duze dla ob-
rabianego materiatu (nadmierna wibracja, roztu-
pywanie i wykruszanie obrabianej powierzchni sg
oznaka, ze zeby sg zbyt duze), natychmiast wylg-
czy¢ elektronarzedzie i wymieni¢ brzeszczot 16 na
odpowiedni.

« Jezeli brzeszczot 16 zakleszczy sie podczas ciecia,
natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie, rozszerzyc¢
szczeling cigcia i ostroznie wysungc¢ brzeszczot 16 ze
szczeliny cigcia.

» Po zakonczeniu ciecia najpierw wytgczyc¢ elektrona-
rzedzie, a nastepnie wysung¢ brzeszczot 16 ze szcze-
liny ciecia.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-

terialach (jak metale) brzeszczot 16

moze znacznie si¢ nagrzewaé, z tego

powodu zalecamy uzywanie substancji
chtodzacych lub smarujacych, ktére nalezy nano-
si¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 16 styka sie z ob-
rabianym materiatem.

Ciecia wgtebne (patrz rys. 10)
o Cie¢ wglebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w migkkich materiatach takich jak
1 drewno, ptyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta utatwia wyrzynanie otworéw
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 16 wrzyna si¢ w materiat sam. Sposob ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krotkich brzeszczotach 16.

* Oprze¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy slizgowej 14 (patrz rys. 10) i wigczy¢ je. Powoli
zagtebia¢ brzeszczot 16 poprzez dociskanie elektro-
narzedzia do obrabianego materiatu.

» Gdy brzeszczot 16 przebije sie przez obrabiany ma-
teriat, ustawiC elektronarzedzie w normalnej pozyciji
pracy i kontynuowa¢ wyrzynanie wzdtuz zaznaczonej
linii.

Ciecie z prowadnica do ciecia réwnolegtego / wy-
rzynania okregow

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 5-6, 11-13)

Prowadnica do cigcia réwnolegtego 18 umozliwia
ciecie wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odci-
nanie prostych pasow o jednakowej szerokosci (patrz
rys. 11).

» Poluzowac¢ $ruby blokujgce 6 (patrz rys. 5-6).

» Ustawi¢ prowadnice do cigcia rownolegtego 18.

» Ustawi¢ zgdany odstep ciecia.

= Dokreci¢ $ruby 6, aby przymocowaé prowadnice 18
do wycinania / ciecia réwnolegtego.

» Cig¢ dociskajgc prowadnice do cigcia réwnolegte-
go 18 do bocznej krawedzi obrabianego materiatu.
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q Podobne rezultaty mozna osiagna¢,

mocujac plyte do obrabianej czesci za

1 pomoca zaciskéw srubowych i uzywa-

jac jej jako pomocniczego ogranicznika.

Ciecie wykonywa¢ poprzez przesuwanie elektro-

narzedzia wzdtuz ogranicznika i przyciskanie boku
ptytki wsporczej 14 do boku plyty (patrz rys. 12).

Wyrzynanie okregéw (patrz rys. 13)
[CT15180, CT15181]

Prowadnica do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 umozliwia wyrzynanie okrggéow o zadanym
promieniu.

» Narysowa¢ na materiale okrgg i wykona¢ otwér w
jego srodku ($rednica otworu musi by¢ rowna srednicy
kotka ustalajgcego 17).

« Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi ma-
teriatu, wykona¢ otwdr w punkcie poczgtkowym wy-
rzynania jak na rysunku 13 ($rednica otworu musi by¢
wieksza od szerokosci brzeszczotu 16).

» Poluzowac $ruby blokujace 6.

» Przetozy¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego / wy-
rzynania okregoéw 18 i ustawic jg jak na rysunku 13.

» Ustawi¢ elektronarzedzie w poczatkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna si¢ od krawedzi
materiatu, wprowadzi¢ brzeszczot 16 w otwér wykona-
ny w punkcie poczatkowym wyrzynania.

» Ustawi¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 do momentu, az otwor pod kotek ustalajgcy 17
pokryje sie z otworem w srodku okregu.

* Przetozy¢ kotek ustalajgcy 17 przez otwér w pro-
wadnicy do ciecia rownolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 i przez otwodr w srodku okregu.

» Dokreci¢ $ruby 6, aby przymocowaé prowadnice 18
do wycinania / cigcia rownolegtego.

» Jedng rekg rozpoczg¢ wyrzynanie wzdtuz zazna-
czonej linii, jednoczesnie drugg reka dociskac¢ kotek
ustalajgcy 17.

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 14-15)

Do wyrzynania po okregu lub linii krzy-
wej uzywaé waskich brzeszczotéw 16, co
utatwi wykonywanie pracy i zapewni lep-
sza jakosé¢ ciecia.

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie
cie¢ pod katem poprzez pochylenie korpusu elek-
tronarzedzia. Stopa $lizgowa 14 -elektronarzedzia
wyposazona jest w skale 11, z zaznaczonymi warto-
$ciami kata pochylenia elektronarzedzia (z krokiem
co 15° i(lub) 20°). Po zastosowaniu dodatkowego
przyrzadu pomiarowego mozna ustawi¢ dowolny kat
pochylenia korpusu elektronarzedzia (w zakresie po-
danym w tabeli danych technicznych).

[CT15224]

* Uzy¢ klucza Allena 15 do poluzowania Srub 24
(patrz rys. 14).

* Przesunaé podstawe 14 do tytu lub do przodu (w za-
leznosci od kata wczesniej zainstalowanej obudowy) i
wybra¢ zgdany kgt obudowy przy pomocy skali 11 lub
dodatkowego przyrzadu pomiarowego.

» Dokreci¢ sruby 24 za pomoca klucza Allena 15.

« Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

[CT15180, CT15181]

« Poluzowa¢ dzwignie mocujacg 10 (patrz rys. 15).

* Przesunaé podstawe 14 do tytu i wybra¢ zgdany kat
obudowy przy pomocy skali 11 lub dodatkowego przy-
rzgdu pomiarowego.

» Dokreci¢ dzwignie ustalajaca 10.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 2.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Ochrona srodowiska
K Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
BB Musza byc rozdzielone w celu przyjaznego-
dla $rodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Pfimogara pila CT15224 CT15180 CT15181
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Jmenovity vykon W] 450 701 710
Vykon [w] 215 300 310
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 2 3 3.1
Rychlost fezani bez zatizeni [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Délka zdvihu pilového listu [p[a"l‘ég} aslog . -
Predkmit . . .
:\:I,?é(‘igl?tggl‘}zl) nastaveni téla nastroje 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. fezna schopnost:

- dfevo [p[aTcn;% 20116 P 425"

- hlinik [oolce] 3 28300 24130

- ocel [p[:l‘ég} 7 38" 38"
Hmotnost [E(Ig% 251 6.6 6.2
Trida bezpeénosti O /1 O] /1 Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 73 88,2 89,83
Vykon zvuku [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vahové vibrace [m/s?] 6,55 3 3,4

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C€ Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v€etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:
EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

M Cmoton/

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 10.06.2022

©

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecnostni pravidla
UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt muze vést
k urazu elektrickym proudem, poZaru nebo
vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-

douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-

zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-

lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).
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Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napfiklad v blizkosti horlavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» PFi praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi€¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpec¢nost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysSené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pii praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD sniZuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchll na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zpUsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

 Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iékd. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

+ Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasSenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani

elektronaradi se zapnutym vypinaéem muze zpusobit
Uraz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarnte vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronafadi mize zpusobit Uraz.

» Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpisobena prachem.

+ S pribyvajicimi zkuSenostmi z astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢&i pasivnich
lékarskych implantat(. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného urazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem IékaFfského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpec¢néji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypina¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zpGsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
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Uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v ne€ekanych situacich.

* P¥i ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecénost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Pfi praci, u niz mize dojit ke kontaktu fezného
prisluSenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim
kabelem, drzte elektronaradi vyhradné za izolova-
né povrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného pfislu-
Senstvi s vodi¢em "pod napétim" mohou byt nekryté
kovové casti elektronaradi "pod napétim" a zpUsobit
obsluze uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

* Upevnéte obrobek. K bezpecnému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouzijte upinaci zafizeni nebo své-
rak.

» Pokud pfi praci vznika skodlivy, hoflavy nebo vybus-
ny prach, pfijméte nezbytna a vhodna bezpecénostni
opatfeni, zejména v pfipad€, kdy je vznikajici prach
rakovinotvorny. PouzZivejte zafizeni pro sbér prachu
a tfisek a pfi praci pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a Cisté. Smési mohou
byt extremné nebezpecné. Prach z lehkych kovu se
snadno vzniti a vybuchuje.

* Nezpracovavejte materialy obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

» Nepouzivejte elektronaradi, pokud je kabel posko-
zen. Pokud se napajeci $fidra béhem prace poskodi
nebo pretrhne, nedotykejte se ji a okamzité vytahnéte
zastréku. Pouzivani poskozené $idry mlze snadno
vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpe¢né vzdalenosti od oblasti fe-
zani. Ruka nesmi drzet spodni ¢ast obrobku. Pfi kon-
taktu ruky s pilovym listem by doslo ke zranéni.

» Nejprve zapnéte elektronaradi a pak jej polozte na
zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v ob-
robku, dojde ke zpétnému razu elektronaradi.

» Pozor: zakladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pfipadé prihybu pilového listu muze dojit k
jeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

» Po dokonceni prace odpojte elektronaradi od napa-
jeni a vyjméte pilovy list, ale az po uplném zastaveni
elektronaradi. Takto by nemélo dojit ke zpé&tnému razu
a elektronaradi Ize bezpecné odlozit.

» Pouzivejte pouze neposkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zpUsobi zpétny raz elektronaradi.

azbest.

* Po vypnuti elektronaradi nezastavuijte pohybujici se
pilovy list bo¢nim tlakem. Mohlo by dojit k poskozeni Ci
prasknuti pilového listu s moznym nasledkem zpétné-
ho razu elektronaradi.

» S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipa-
dé potfeby pozadejte o pomoc mistni stavebni Ufad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, muze dojit k
pozZaru nebo zésahu elektrickym proudem. Poskoze-
né plynové potrubi muze zpusobit vybuch. V pfipadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke $kodam na
majetku a k zadsahu obsluhy elektrickym proudem.

« Pilovy list musi byt v drzaku pevné uchycen. Upev-
néni pilového listu pravidelné kontrolujte.

» Pfed pouzitim nastroje odstrarte z opracovavaného
materialu veskeré kovové predméty (hiebiky, Srouby,
pasky, atd.).

* Nevypinejte motor brusky pfi plné zatézi.

» Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu pfivodni
Sndry (musi vzdy sméfovat za naradi). Neomotavejte
si privodni 8idru kolem ruky nebo nohy.

« Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamZité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.

* Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.

» P¥i pouziti se pilovy list zahfeje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni uéinek,

zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastréku;
* bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrob-
ky v cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen
(CCA) v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivos-
ti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto
praci. Pokud chcete omezit kontakt s témito chemic-
kymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru a pouzi-
vejte zafizeni s bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou
respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfri piskovani, feza-

Symboly pouzité v prirucce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbol Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Pfimocara pila

Casti oznacené Sedou -
mékkeé drzadlo (s izolovanym
povrchem).

Cesky
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Symbol

Vyznam

Vyznam

XX XXXKXXX

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni &islo.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

‘ [}o‘o2
Prectéte si vSechny bezpec- T o>

nostni predpisy a pokyny.

Kmitani vypnuto.

Pouzivejte ochranné bryle.

N
[

Prvni stupen kmitani.

Pouzivejte chranice sluchu.

[y

Druhy stupen kmitani.

Pouzivejte respirator.

!

Oo‘o2
weCe

0

Treti stupen kmitani.

FA O THOHE

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

g4

Smér pohybu.

n
2

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

O+C

Smér otaceni.

Zpusob pouziti elektronaradi

Viykruzovaci pila slouzi k fezani dfevénych, plasto-

=D

Zablokovany.

vych, hlinikovych a jinych material (viz pokyny k pou-

ziti pilovych listd). Rezna draha maze byt pfima nebo
zakfivena; pfi naklonéni téla nastroje je mozno prova-

D§)

Odblokovany.

dét Sikmy fez.

@ /11 Dvojita izolace / tfida ochrany. 1
2
3
4
Pozor. Dulezité. 5
6
7
Znacka, ktera potvrzuje, ze 8
c E vyrobek splriuje zakladni po- 9
radavky evropskych smérmic 10
a harmonizovanych norem. 1;
° 13
1 Uzite¢né informace. 13
16
17
Pouzivejte ochranné ruka- 18
vice.
19
20
Cesky

80

Soucasti elektronaradi

Knoflik pro nastaveni rychlosti
Ventilacni Stérbiny

Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

Svéraci Sroub *

Plastova krytka *

Tlagitko pro zajisténi vypinace
Spinac zap. / vyp.

Pojistna packa

Stupnice

Spina€ zap. / vyp. systému ofukovani prachu
Packa pro nastaveni pfedkmitu
Spodni deska

Imbusovy kli¢ *

Pilovy list *

PFidrzny kolik *

Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové
fezani *

Nastavec vysavace *

Zap. / vyp. laser oznacdujici fez



21 Laser oznadujici fez
22 Drzak listu

23 Pripojka *

24 Sroub

* Volitelné prislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poSkozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vS§echny modely elek-
tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

= >

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

O

Pozor: pfi vkladani pilového listu 16 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
» zuby pilového listu 16 musi sméfovat dopfedu;
« Celisti vietena pilového listu 16 by mély byt upev-
nény objimkou;
» pilovy list 16 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim valecku 5.

[CT15224]

Pilovy list 16 se pfi delSim pouzivani
muize zahfat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj maze zranit uzivatele, proto je
pfi vkladani a vyméné pilového listu 16
nutno pouzivat ochranné rukavice.

» Otocte objimku drzaku pily 22, jak je zobrazeno na
obrazku 1.1, a drzte jej v teto poloze (uvolni se upinaci
mechanismus drzaku pily 22 a umozni vam vlozit / vy-
ménit pilovy list 16).

* Vlozeni / vyména pilového listu 16 (viz obr. 1.2).

» Uvolnéte objimku drzaku pily 22, jak je zobrazeno
na obrazku 1.3 (zablokuje se upinaci mechanismus
drzaku pily 22).

[CT15180, CT15181]

» Nastavte ochranny kryt 3, jak je to znazornéno na
obr. 2.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 22 a bude mozné vlozit / vymeénit pilovy list 16).

» Vlozte / vyménte pilovy list 16 (viz obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 3, jak je to znazornéno na
obr. 2.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus drzaku

pily 22).
Nasazeni a sejmuti nastavce vysavace (viz obr. 3)
[CT15180, CT15181]

Na obr. 3 je zobrazen postup montaze / demontaze
adaptéru vysavace 19.

Instalace a vyjmuti plastové krytky (viz obr. 4)
[CT15180, CT15181]

Obr. 4 zobrazuje postup montaze / demontaze plas-
tové krytky 7.

Nasazeni a sejmuti fezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici ¢ep (viz obr. 5-7)

Nasazeni / sejmuti fezaci liSty 18 provedte dle pokynu
na obr. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 17 provedte dle po-
kynd na obr. 7.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
[CT15224, CT15180]
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypinac 9. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypinac 9 a zajistéte jej zajistovacim tlacit-
kem 8.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 9.

[CT15181]

Zapnuti:

Stisknéte zadni ¢ast vypinace 9 a pfidrzte jej v této polo-

ze, a pak posunte vypina¢ 9 dopredu. Stisknéte predni

¢ast vypinace 9, abyste jej zajistili ve stisknuté poloze.
ypnuti:

Zatlacte na zadni ¢ast hlavniho vypinace 9.

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim
Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabranuje akumulaci pra-

yeey chu na pracovisti.
Pfi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
odsavac, aby se z opracovaného materidlu odvadeél
prach.

Konstrukéni vlastnosti elektronaradi
Nastaveni rychlosti
Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je mozno

zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 16 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

Cesky
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[CT15224, CT15180]

» Stisknéte vypinac 9 a zajistéte jej zajisStovacim tla-
Citkem 8.

» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je moz-
no zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 16.

[CT15181]

» Stisknéte zadni ¢ast vypinace 9 a pfidrzte jej v této
poloze, a pak posurite vypina¢ 9 dopredu. Stisknéte
predni ¢ast vypinace 9, abyste jej zajistili ve stisknuté
poloze.

» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je moz-
no zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 16.

* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pfi fezani tvr-
dych a pevnych materiald (nelegovana ocel, neze-
lezné kovy a jejich slitiny, atd.);

» 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro fezani ma-
teriald nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, drevotfiska,
tvrdé drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka rychlost) - pouziva se pro fezani
mékkych materiald (mékké drevo, izolacni hmoty,
atd.).

PFi delSi praci s elektrickym nastrojem pfi nizké rych-
losti je potfeba jej nechat na 3 minuty vychladnout. To
se provede tak, Ze se elektricky pfistroj nastavi na nej-
vys§i rychlost a necha se bézet naprazdno.

Po nastaveni stupné rychlosti pilového
listu 16 se doporucuje provést zkuseb-
ni fez na zkusebnim vzorku obrobku (ze
stejného materialu, jako je opracovavany
material).

Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, kterda umoznuje optimalni nasta-
veni fezani (rychlost fezani, kvalita fezu, atd.) obrabé-
ného materialu.

PFi kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 16 od-
tahovan od obrobku, coz usnadfiuje odstranovani pi-
lin, snizuje zahfivani a prodluzuje zivotnost pilového
listu 16. Kromé toho nizka pfitlacna sila snizuje navu
uzivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stupen predkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni predkmitu 13 je
mozno nastavit Ctyfi stupné predkmitu:

T e
O3
I
«/' o3
\ ca’o' N
L&
B
WLC

Pfi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:

Stupen 0:
Bez predkmitu;

Stupen [:
Nizky predkmit;

Stupen Il:
Stredni predkmit;

Stupen llI:
Vysoky predkmit.

» kdyz je pozadovan pfesny a Cisty okraj fezu, zvol-
te nizky predkmit nebo predkmit zcela vypnéte;

* pfi opracovavani tenkych materiald (plech, plas-
tové desky, atd.) nebo tvrdych materialu (nelegova-
na ocel, nezelezné kovy, atd.) pfedkmit vypnéte;
 pfi fezani mékkych materialu (mékké drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvySi se tim rychlost opra-
covani, ovéem pravdépodobné za cenu nizsi kvality
fezu.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materialu, jako
je opracovavany material).

[CT15180, CT15181]

Ochrana proti kontaktu 4 zabrarnuje nahodnému kon-
taktu s pilovym listem 16 a zvySuje bezpe&nost prace.

Laserovy ukazatel fezu (viz obr. 8)
[CT15224]

Laserovy ukazatel fezu 21 vysila jasné ¢ervenou linku,
ktera oznaCuje umisténi budouciho fezu.

» Pro zapnuti laserového ukazatele fezu 21 stisknéte
tla¢itko 20 (viz obr. 8). Pozor: elektrické naradi musi
byt pfipojeno k elektrické siti.

» Pro vypnuti laserového ukazatele fezu 21 znovu
stisknéte tlacitko 20.

Systém foukani prachu (viz obr. 9)

[CT15180, CT15181]

Systém foukani prachu umoznuje jasny pohled na
fezaci linii a mGze byt vypnut, kdyz je elektronaradi
pfipojeno k vysavadi.

» Chcete-li zapnout systém foukani prachu, nastavte
prepina¢ 12 do polohy znazornéné na obr. 9.1.

» Chcete-li systém foukani prachu vypnout, nastavte
prepinac 12 do polohy znazornéné na obr. 9.2.
Plastova krytka

[CT15180, CT15181]

Plastova krytky 7 zakladni desky 14 zabrariuje posko-
zeni povrchu obrobku.

Doporucéeni pro praci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pfed pouzitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 16, ktery odpovida fezanému materialu, zpUso-
bu fezani a pozadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se infor-
mujte u prodejce.

Pilové listy 16 typu T Ize pouzit do vSech
typa pfimocarych pil.
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Obecné pokyny pro fezani

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby
z néj byly odstranény veskeré kovové casti (hfebiky,
Srouby, atd.).

* Nez pfilozite pilovy list 16 na obrobek, elektricky
nastroj zapnéte. Na nastroj pfili§ netlacte; fezani vyza-
duje urcity €as. P¥iliSny tlak pracovni proces neurychli,
ale zpUsobi pouze pretizeni nastroje.

» Pokud jsou zuby pilového listu 16 pro dany obrobek
prili§ velké (znamkou pouziti listu s pFilis velkymi zuby
jsou nadmérné vibrace a Stipani a tfepeni opracova-
vaného povrchu), okamzité elektricky nastroj vypnéte
a vyménte pilovy list 16 za vhodné&jsi.

» Pokud se pilovy list 16 pfi praci zasekne, okamZzité
elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez
rozSifit a pak pilovy list 16 z fezu opatrné vyjméte.

» Po dokonCeni prace elektricky nastroj nejprve vy-
pnéte a poté vyjméte pilovy list 16 z fezu.

Provedte zkusSebni fez na zkuSebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
jako je opracovavany material), a zkon-
trolujte, ze jste spravné zvolili pilovy
list 16, rychlost fezani a predkmit.

Pfi fezani urcitych materiala (jako jsou

kovy), mize dochazet k nadmérnému za-

hfivani pilového listu 16, a proto se do-

porucuje pouzivat chladici nebo mazaci
latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy list 16
prichazi do kontaktu s obrobkem.

Zapichovaci fezani (viz obr. 10)
o Zapichovaci fezani muze byt provadé-
no pouze pfi fezani mékkych materiald,
1 jako je drevo, sadrokarton, atd. Tento
postup umoziuje vyfezavani otvort i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 16 se sam prore-
ze obrobkem. Tento postup vyzaduje uréitou do-
vednost a provadi se pouze kratkym pilovym lis-
tem 16.

» Oprete elektricky nastroj o predni okraj spodni
desky 14 (viz obr. 10) a zapnéte jej. Pomalu pofezavej-
te obrobek pilovym listem 16 pritlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

« Kdyz pilovy list 16 profeze obrobek, nastavte elekt-
ricky nastroj do bézné pracovni polohy a pokracujte v
fezani podél vyznacené linie.

Rezani s vodicim pravitkem pro rovnobézné feza-
ni / kruhové fezani

Pfimé Fezani (viz obr. 5-6, 11-13)

Pravitko pro rovnobé&zné fezani 18 umoznuje fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranoll o stejné
Sifce (viz obr. 11).

» Povolte upevnovaci Srouby 6 (viz obr. 5-6).

» Nastavte pravitko pro rovnobézné fezani 18.

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

» Dotahnéte upeviiovaci Srouby 6 a upevnéte fezaci
liStu 18 pro kruhové / rovnobézné fezani.

o Stejnych vysledkii dosahnete upevné-

nim desky Sroubovymi svorkami k pra-

1 covni ¢asti a pouzitim desky jako dru-

hého dorazu. Rez provedte pohybem

elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte boc-

ni stranu zakladni desky 14 k boéni strané desky
(viz obr. 12).

Kruhové fezani (viz obr. 13)
[CT15180, CT15181]

Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové fe-
zani 18 umoznuje kruhové fezani v nastaveném po-
loméru.

* Vlyznaéte kruznici, kterda ma byt fezana, a uprostred
vytvorte otvor (pramér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pfidrzneho koliku 17).

« Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvofte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
obrazku ¢. 13 (primér otvoru musi byt vétsi nez Sitka
pilového listu 16).

» Povolte upevnovaci Srouby 6.

» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kru-
hové fezani 18 a pfilozte je tak, jak je to znazornéno
na obrazku €. 13.

« Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu. Po-
kud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vioZte pi-
lovy list 16 do otvoru vytvofeného ve vychozim bodé.
» Nastavte pracovni polomér pro kruhové fezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové fe-
zani 18 tak, aby otvor pro pfidrzny kolik 17 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

» Zasunte pfidrzny kolik 17 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné fezani / kruhové fezani 18 a zaroven do
stfedového otvoru kruznice.

« Dotahnéte upeviiovaci Srouby 6 a upevnéte fezaci
listu 18 pro kruhové / rovnobézné fezani.

« Zalnéte fezat podle vyznacené kruznice, pficemz
jednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pfidrzujte
pridrzny kolik 17.

Nastaveni Uhlu fezani (viz obr. 14-15)

Pro provedeni kruhového nebo zakfive-
ného fezu pouzivejte uzké pilové listy 16,
¢imz se dosahne kvalitniho fezu a usnad-
ni se prace.

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby umoz-
floval provedeni Sikmeého fezu naklonénim téla elek-
trického nastroje. Na spodni desce 14 elektrického na-
stroje je vyznacena stupnice 11 s Uhly naklonéni téla
elektrického nastroje (po 15° a (nebo) 20°). S pouzitim
jinych méfidel je mozno nastavit télo elektrického na-
stroje v jakémkoliv Uhlu (v rozmezi uvedeném v tabul-
ce technickych udajua).

[CT15224]

* Imbusovym klicem 15 povolte Srouby 24 (viz
obr. 14).

» Posunite zakladni desku 14 vzad nebo vpred (dle
drive nastaveného Uhlu pouzdra) a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 11 nebo s pomoci
Udaju z dalsiho méficiho pfistroje.

» Pfi fezani pfidrzujte pravitko pro rovnob&zné < |mbusovym klic¢em 15 dotdhnéte Srouby 24.
fezani 18 na bo¢nim okraji obrobku. » Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.
Cesky
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[CT15180, CT15181]

» Povolte pojistnou packu 10 (viz obr. 15).

» Posunte zakladni desku 14 vzad a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 11 nebo s pomoci
Udaju z dalSiho méficiho pfistroje.

* Dotahnéte pojistnou packu 10.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 2 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.
Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opraveé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.

Informace o servisnich strediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

« V zadném pfipadé nesmi na obal pfi prepravé puso-
bit zadny mechanicky vliv.

» PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
B materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.

Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Priamogiara pila CT15224 CT15180 CT15181
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Menovity vykon [W] 450 701 710
Vykon [w] 215 300 310
Prud pri napati 220-230 V [A] 2 3 3.1
Rezacia rychlost’ bez zat'aze [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Dizka zdvihu pilového listu [p[a"l‘égi o . 120
Kyvadlo D . o
Maximalne naklonenie telesa (doFava / doprava) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. hrubka rezaného materialu:

- drevo [p[anl‘cn;} 2.0176" s 425"

- hlinik [ootce] 3 2630 24130

- ocel [p[an|1<§2} 7 3" 38"
Hmotnost [Flg} 251 6.6 6.6
Trieda bezpeénosti O /1 O/ Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 73 88,2 89,83
Vykon zvuku [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vahové vibracie [m/s?] 6,55 3 3,4

Informacie o hluku

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:
EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

M Cunoten/

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 10.06.2022

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VSeobecné bezpeénostné pravidla

VAROVANIE! Predcitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drZiavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok uUraz elektrickym prudom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Slovensky
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Bezpecnost’ v pracovhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory m6zu
viest' k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré mdze spodsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spéso-
bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlZzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym prudom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chraniéom (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prudom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "preru$ova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ oséb

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomaécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, nekizava bezpeénostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, zniZuju nebezpeéenstvo
zranenia os6b.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,

pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraite vsSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'ic¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spbsobit Uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vaSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

» Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna c¢innost moéze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat’ rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie s pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

+ Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia naradia.
+ Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych os6b nebezpecné.

+ Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.
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* Rezné nastroje udrziavajte ostré a €isté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi
sU menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovla-
daju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na
iné Ucely, ako su uréené, mbdze viest k nebezpecnym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
mdze znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Pri vykonavani operacie drzte naradie za izolova-
né uchopné miesta, pretoze rezacie prislusenstvo
moéze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prisluSenstva so "Zi-
vym" vodi€om by mohli byt nechranené kovové Casti
elektrického naradia pod pradom a mohli by spdsobit
obsluhe uraz elektrickym prudom.

Bezpeénostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Upevnite obrobok. Pouzite upeviiovacie zariadenie
alebo zverak na bezpecné a stabilné upevnenie ob-
robku.

» Ak vam pri praci vznika skodlivy, horfavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory méze spdsobit rakovinu. Pri praci
pouzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannu masku proti prachu.

» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy moézu byt extrémne nebezpecné. Lahky ko-
vovy prach sa moze spalit a lahko explodovat.

» Nespracuvajte materidly, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénnou latkou.

» Zlozte elektrické naradie, ked sa pilovy list celkom
zastavi.

» Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napajaci
kabel poskodeny. Ak sa pocas prace napajaci vodi¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamzite
vytiahnite zastrCku. PouzZivanie poSkodeného drotu
mdze lahko viest k urazu elektrickym pradom.

» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu €ast obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreze ruku.

« Najprv spustite elektrické naradie a potom vlozte ob-
robok na spracovanie. Ak pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

* Pozor: zakladna doska musi pocas rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, m6ze sa posko-
dit a elektrické naradie by odskocilo.

» Odpojte napajanie od elektrického nastroja po ukon-
€eni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uz Uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskoci a je mozné ho dat dole bezpecne.

» Pouzite iba neposkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa mbze lahko po-
Skodit' a jednoducho odskocit od elektrického naradia.
* Po vypnuti naradia nezastavuijte pilovy list pohybom
bo¢ného tlaku. Pilovy list by sa mohol poskodit alebo
rozbit, o by viedlo k odskoceniu.

» Pouzite spravny detektor na zistenie toho, Ci existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poziadajte o pomoc miestne stavebné
organizacie. Ak pri praci drét odrezete, moéze dojst k
Urazu elektrickym pradom a poziaru. Poskodené ply-
nové potrubie mdze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu moOze viest ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym prudom pre operatora.

» Pilovy list pevne prichytte do drziaka pily. Pravidel-
ne kontrolujte prichytenie pilového listu.

» Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrante
z materialu vSetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd.).

* Nevypinajte motor brusky pri plnej zatazi.

« Pocas prace davajte vzdy pozor na polohu privod-
ného kabla (musi vzdy smerovat za naradie). Neomo-
tavajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

« Ak dbjde pri praci s nastrojom k vypadku pradu,
okamZite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

* Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
urcity €as mechanicky pohybovat, preto elektrické na-
radie odlozte az vtedy, ked pilovy list Uplne zastane.

» Pilovy list sa pocas prevadzky znacne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je Uplne vychladnuty.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitadlnu nedostatoénost’ alebo

moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych

chemickych latok je:
+ pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut' elektricka zastrcka zo za-
suvky;
» priehladné dva vyrobky s oxidom kremiCitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehal a ce-
mentu; chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym
o$etrenim. Stuperi Skodlivosti tychto latok zavisi od
Castého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit’ kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouzivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Symboly pouzité v priru¢ke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.
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Vyznam

Symbol

Vyznam

Priamogiara pila

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Uzito¢né informacie.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

XX XXXXXXX

Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné €islo.

Pocas prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Kmitanie vypnuté.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Prvy stupen kmitania.

Pouzivajte chranice sluchu.

Druhy stupen kmitania.

Pouzivajte respirator.

Treti stupen kmitania.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Pilovy list s drieckom v tvare T.

Smer pohybu.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Smer otacania.

Spoésob pouzitia

Priamociare pily sa pouzivaju na pilenie dreva, plas-

Zablokovany.

tov, hlinika a inych typov materialu (pozri pokyny na

pouzitie pilovych listov). Draha rezu méze byt priama
alebo zaoblena; moznost naklonenia telesa pily umoz-

fiuje vykonavanie Sikmych rezov.

[ﬁ Odblokovany.
Sucasti elektronaradia
IE /I Dvojita izolacia / trieda L i . . .
ochrany. 1 Otocny regulator zdvihovej rychlosti
2 Ventilaéné $trbiny
3 Ochranny kryt
AlaSits 4 Ochrana proti kontaktu
A Pozor. Délezité. 5 Vodiaci valdek
6 Zvieracia skrutka *
" - . 7 Plastové prekrytie *
Znacka, ktora potvrdzuje, Ze g Ti5¢igio na zaistenie vypinada
c E \v/_yrobok spln'a zakladné po- 9 Spinaé zap. / vyp
Ziadavky eurdpskych smernic 10 Poistna pééka :
a harmonizovanych noriem. 11 Stupnica
Slovensky
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12 Spinac zap. / vyp. systému na odfukovanie prachu
13 Packa na nastavenie predkmihu

14 Zakladna

15 Inbusovy klu¢ *

16 Pilovy list *

17 Vodiaci kolik *

18 Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
19 Nasadec vysavaca *

20 Zap./ vyp. laser oznacujuci rez

21 Laser oznadujuci rez

22 Drziak pily

23 Pripojka *

24 Skrutka

* Volitelné prislusenstvo
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A\

Vlozenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-2)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poSkozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Pri dlhS§om pouzivani sa pilovy list 16
znacéne zohreje a ostré rezné hrany moézu
poranit’ pouzivatela, preto je pri vkla-
dani / vymene pilového listu 16 potrebné
vzdy nosit’ ochranné rukavice.

Pozor: Pri vkladani pilového listu 16 dodrziavajte
nasledovné pravidla:
» zuby pilového listu 16 musia vzdy smerovat do-
predu;
» cCeluste vretena pilového listu 16 by mali byt
upevnené objimkou;
» pilovy list 16 musi byt prichyteny vo vnutri dutiny
vodiaceho valCeka 5.

[CT15224]

» Otocte objimku drziaka pily 22 tak, ako je znazorne-
né na obrazku 1.1, a drzte ju v tejto polohe (odblokuje
sa upinaci mechanizmus drziaka pily 22 a umozni vam
vlozit' / vymenit pilovy list 16).

» Vlozte / vymente pilovy list 16 (pozrite obr. 1.2).

» Uvolnite objimku drzZiaka pily 22, ako je znazornené
na obrazku 1.3 (zablokuje sa upinaci mechanizmus
drziaka pily 22).

[CT15180, CT15181]

» Nastavte ochranny kryt 3, ako je to znazornené
na obr. 2.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus dr-

Ziaka pily 22 a bude mozné vlozit / vymenit pilovy
list 16).

» Vlozte / vymente pilovy list 16 (pozrite obr. 2.2).

« Nastavte ochranny kryt 3, ako je to znazornené na
obr. 2.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus drzia-
ka pily 22).

Nasadenie a odobratie nasadca vysavaca (pozrite
obr. 3)

[CT15180, CT15181]

Obrazok 3 znazorfiuje operacie montaze/demontaze
adaptéra 19 vysavaca.

Instalacia a odstranenie plastového prekrytia (po-
zrite obr. 4)

[CT15180, CT15181]

Obrazok 4 znazornuje operacie montaze / demontaze
plastového prekrytia 7.

Nasadenie a odobratie rezacej liSty narovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci ¢ap (pozrite obr. 5-7)

Rezaciu listu 18 nasadte / odoberte podla pokynov na
obr. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Vodiaci ¢ap 17 nasadte / odoberte podla pokynov na
obr. 7.

Pociatoéna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napéatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
[CT15224, CT15180]
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 9. Po uvolneni vypinaca sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac¢ 9 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 8.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 9.

[CT15181]

Zapnutie:

Stlacte zadnu Cast' vypinaca 9 a pridrzte ho v tejto
polohe, potom posunte vypina¢ 9 dopredu. Stlacte
prednu Cast vypinaca 9, aby ste ho zaistili v stlacene;j
polohe.

Vypnutie:

Zatlacte na zadnu ¢€ast hlavného vypinaca 9.

Slovensky
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Odsavanie prachu pri praci s elektronara-

dim
""" chu na pracovisku.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Odsavanie prachu zniZuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabrafuje akumulacii pra-

Konstrukéné prvky elektronaradia
Volba zdvihovej rychlosti

Pomocou oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 1 si
mozete zvolit potrebny pocet zdvihov pilového listu 16
(mozné aj poc¢as prevadzky elektrického naradia).

[CT15224, CT15180]

» Stlacte vypina¢ 9 a zaistite ho zaistovacim tlacid-
lom 8.

» Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti1
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 16.

[CT15181]

» Stlacte zadnu Cast vypinaca 9 a pridrzte ho v tej-
to polohe, potom posunte vypina¢ 9 dopredu. Stlacte
prednu Cast vypinaca 9, aby ste ho zaistili v stlacene;j
polohe.

» Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 1
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 16.

* 1-2 (nizka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materidlov (nelegovana
ocel, nezelezné kovy a ich zliatiny, atd’.);

» 3 (stredna zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materialov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrde drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni makkych materialov (makké drevo, izolacné
materialy, atd'.).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otackach sa naradie musi nechat’ vychladnut' 3 minuty.
Na tento ucCel nastavte maximalnu zdvihovu rychlost a
nechajte elektrické naradie bezat' na volnobezné otacky.

Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilové-
ho listu 16 odporu¢ame vykonat’ skusob-
ny rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z
rovnakého materialu ako ¢ast' na spra-
covanie).

Vyber predkmihu

Predkmih umoznuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost' posunu, vzhlad rezu, atd.) pre spracuvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 16
pohanany spat z obrobku, ¢o zlepSuje uvolfiovanie
pilin, znizuje zahrievanie a zvySuje prevadzkovu zivot-
nost piloveho listu 16. ZniZenie posuvnej sily navyse
umozfiuje obsluhe pracovat’ s naradim bez toho, aby
sa unavila.

Stupeft predkmihu je mozné menit poCas pre-
vadzKky elektrického naradia. Packa na nastavenie
predkmihu 13 umoznuje nastavit Styri stupne predk-
mihu:

° 1
T
(o]
[
N
B4 (o]
T oy
L

L

Pri vybere predkmihu odporuc¢ame zvazit' nasle-
dovné odporucania:
» ak ma byt okraj rezu presny a Cisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
» pri spracuvani tenkych materialov (plech, tenké
plastové platy, atd.) alebo tvrdych materialov (nele-
govana ocel, nezelezné kovy, atd.) vypnite predk-
mih;
« pri pileni makkych materialov (makké drevo, atd.)
vyberte velky predkmih; zvySi sa rychlost operacie,
avsak kvalita rezu sa moze znizit.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

Stupen 0:
Ziadny predkmih;

Stupen [:
Maly predkmih;

Stupen Il:
Stredny predkmih;

Stupen lIl:
Velky predkmih.

Po vybere predkmihu odpori¢ame vyko-
nat’ skiSobny rez v nepotrebnej ¢asti ob-
robku (vyrobeny z rovnakého materialu
ako obrobok na spracovanie).

[CT15180, CT15181]

Ochrana proti kontaktu 4 zabrafiuje nahodnému kon-
taktu s pilovym listom 16 a zvySuje bezpecnost prace.

Laserovy ukazovatel rezu (pozrite obr. 8)
[CT15224]

Laserovy ukazovatel rezu 21 zobrazuje jasne ¢ervenu
Ciaru oznacujucu umiestnenie buduceho rezu.

* Ak chcete laserovy ukazovatel rezu 21 zapnut,
stlacte tlacidlo 20 (pozrite obr. 8). Elektrické naradie
musi byt pripojené k napajaciemu zdroju.

* Ak chcete laserovy ukazovatel rezu 21 vypnut,
stlacte znovu tlacidlo 20.

Systém vyfukovania prachu (pozrite obr. 9)
[CT15180, CT15181]

Systém vyfukovania prachu umoznuje jasny pohlad na
liniu rezu a mozno ho vypnut, ked je elektrické naradie
pripojené k vysavacu.

« Ak chcete systém vyfukovania prachu zapnut,
prepnite spina¢ 12 do polohy znazornenej na obr. 9.1.
* Ak chcete systém vyfukovania prachu vypnut,
prepnite spina¢ 12 do polohy znazornenej na obr. 9.2.
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Plastové prekrytie
[CT15180, CT15181]

Plastové prekrytie 7 zakladnej dosky 14 zabrariuje po-
Skodeniu povrchu oSetreného obrobku.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Vyber pilového listu

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 16, ktory zodpoveda materia-
lu na pilenie, rezimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytlacené na obale; mbézZete sa spytat
aj predajcu.

Pilové listy 16 typu T je mozné pouzit’ do
vsetkych typov priamociarych pil.

VsSeobecné pokyny na pilenie

« Uistite sa, Ze obrobok je pevne prichyteny, a Ze z
neho boli odstranené vSetky kovoveé cCasti (klince, pa-
letové klince, atd.).

» Pred kontaktom pilového listu 16 s obrobkom za-
pnite elektrické naradie. Nepouzivajte nadmernu silu;
operacia vyzaduje urcity ¢as. Nadmerné pouzitie sily
nezrychli proces opracovania, ale spdsobi pretazenie
naradia.

» Ked su zuby pilového listu 16 prilis velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluzi ako signal, ze zuby su
prili§ velké), okamzite elektrické naradie vypnite a vy-
merite pilovy list 16 za vhodny pilovy list.

» Ak sa pilovy list 16 poCas prevadzky zasekne, okam-
zZite vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut
rez a potom opatrne vyberte pilovy list 16 z rezu.

» Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické nara-

die a potom vytiahnite pilovy list 16 z rezu.
A ne zohriat, preto odporu¢ame pouzi-
vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa

aplikuju na mieste, kde pilovy list 16 prichadza do
kontaktu s obrobkom.

Urobte skisSobny rez na nepotrebnej ¢as-
ti obrobku (ktora je vyrobena z rovnakeé-
ho materialu, ako je material obrobku),
aby ste sa uistili, ze pilovy list 16, otacky
pily a predkmih boli zvolené spravne.

Pri pileni ur€itych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 16 méze nadmer-

Zapustené pilenie (pozrite obr. 10)
q Zapustené pilenie sa moze pouzivat' iba
pri pileni makkych materialov, ako je dre-
vo, sadrokartén, atd’. Tato prevadzkova
technika umoznuje vypilovanie otvorov
bez predbezného navitavania - pilovy list 16 sa
samocinne prereze cez obrobok. Tato technika si
vyzaduje urcité zruénosti a méze sa aplikovat’ s
pouzitim kratkych pilovych listov 16.

* PoloZte elektrické naradie na predny okraj
zakladne 14 (pozrite obr. 10) a zapnite ho. Pomaly za-

pustajte pilovy list 16 do obrobku tlatenim elektrické-
ho naradia na obrobok.

+ Ked sa pilovy list 16 prereze cez obrobok, dajte
elektrické naradie spat do normalnej prevadzkovej
polohy a pokracujte v pileni pozdlz vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné / okruz-
né pilenie

Priame pilenie (pozrite obr. 5-6, 11-13)

Vodiace pravitko pre paralelné pilenie 18 umoznuje
pilenie pozdlz jestvujuceho rovného okraja, ako aj pi-
lenie rovnych pasov rovnakej Sirky (pozrite obr. 11).

* Povolte upeviiovacie skrutky 6 (pozrite obr. 5-6).

« Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 18.

» Nastavte potrebnu vzdialenost rezu.

« Dotiahnite upeviiovacie skrutky 6 a upevnite rezaciu
listu 18 na kruhové / rovnobezné rezanie.

+ Pilte tak, ze pritlaCite vodiace pravitko pre paralelné

pilenie 18 k bo¢nému okraju obrobku.
°

1 nej casti a pouzitim dosky ako druhého

. dorazu. Rezte pohybom elektronaradia

pozdiz dorazu a sucasne tlacte bo¢nu stranu za-

kladnej dosky 14 k bocnej strane dosky (pozrite
obr. 12).

Rovnaké vysledky dosiahnete upevnenim
dosky skrutkovymi svorkami k pracov-

Okruzné pilenie (pozrite obr. 13)
[CT15180, CT15181]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 18
umozriuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

« Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu urob-

te otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako prie-

mer vodiaceho kolika 17).

* Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte

otvor v pociato€nom bode tak, ako je znazornené na

obrazku 13 (priemer otvoru musi byt vacsi ako Sirka

pilového listu 16).

» Povolte upevrnovacie skrutky 6.

« Otocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pi-

lenie 18 a polozte ho tak, ako je znazornené na ob-

razku 13.

» Posunite elektrické naradie do pociato¢ného bodu.

Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, vlozZte pi-

lovy list 16 do otvoru urobeného v pociato€nom bode.

» Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie

posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné

pilenie 18, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci ko-

lik 17 zarovno stredovym otvorom kruhu.

« Zasunte vodiaci kolik 17 do vodiaceho pravitka pre

paralelné / okruzné pilenie 18 a zaroven ho vlozte do

stredového otvoru kruhu.

« Dotiahnite upeviiovacie skrutky 6 a upevnite rezaciu

listu 18 na kruhové / rovnobezné rezanie.

+ Jednou rukou zacnite pilit pozdlz vyznaceného kru-

hu, pricom druhou rukou pridrziavajte vodiaci kolik 17.
° Na vypilovanie kruhov alebo oblukov po-
1 uzivajte uzke pilové listy 16, ¢im dosiah-

nete lepsSiu kvalitu a ulahcite si pracu.
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Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 14-15)

Konstrukcia tohto elektrického naradia umozriuje vy-
konavanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa
elektrického naradia. Zakladra 14 elektrického nara-
dia obsahuje stupnicu 11, ktora oznacuje uhly telesa
elektrického naradia (v 15° a(alebo) 20° krokoch). Ak
pouzijete pridavné meracie pristroje, mozete teleso
elektrického naradia umiestnit do polohy pod akym-
kolvek uhlom (v ramci obmedzeni Specifikovanych v
tabulke s technickymi udajmi).

[CT15224]

* Imbusovym klGéom 15 povolte skrutky 24 (pozrite
obr. 14).

» Posunte zakladnu dosku 14 vzad alebo vpred (podla
predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 11 alebo s pomocou
udajov z dalSieho meracieho pristroja.

* Imbusovym klt€om 15 dotiahnite skrutky 24.

» Rezte podla vyssie uvedeného popisu.

[CT15180, CT15181]

» Povolte poistnu packu 10 (pozrite obr. 15).

» Posunte zakladnu dosku 14 vzad a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 11 alebo s pomocou
udajov z dalSieho meracieho pristroja.

* Dotiahnite poistnu packu 10.

» Rezte podla vyssie uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zaénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 2 pravidelne distite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Nas$ popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit' Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
B | \5terialy by mali byt zlikvidované v stlade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaéeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic CT15224 CT15180 CT15181
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Puterea absorbita [W] 450 701 710
Putere W] 215 300 310
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 2 3 3.1
Numarul de curse la gol [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Lungimea cursei ferastraului [[mg:} 451/24" 1_12/%2.. 1_12/%2..
Pendul . . .
(Usrt‘gr?;]gllrré?:;?tg; corpului ferastraului 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Capacitate maxima de taiere:

- lemn [[?.12‘.} 20N P 42580

- aluminiu [[ancrﬂ Al 290" 259"

-otel fincil 1z 38" 36"
Greutate [Eg} 4.%1 6.%2 6,%2
Clasa de protectie g/ o /1 O] /11
Presiune acustica [dB(A)] 73 88,2 89,83
Putere acustica [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibratii ponderate [m/s?] 6,55 3 3,4

Informatii despre zgomot

A\

C€ Declaratie de conformitate

Purtati casti_antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
n conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60745-1,
M Cuoben/

EN 60745-2-11.

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instrucliuni!

Merit Link International AG
Reguli generale de sigurania
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
A poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.
Termenul de "unealta electricd" din avertismente se
refera la unealta electrica (cablata) actionata prin

Stabio, Elvetia, 10.06.2022
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

retea sau unealta electrica (necablata) actionata cu

baterii.
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Siguranta suprafetei de lucru

+ Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

+ Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizagl o unealta electrica. Distractjile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iegire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
fmpamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie In timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

+ Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a

conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

* Imbracati-vad adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manugile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
coI'?ctare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune negfijenté poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale Tnainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecté pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiec-
tata.

* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
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electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

+ Pastrati uneltele de tiiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafe'gele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in mo-
mentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o tinere
adecvata poate reduce riscul de accidente sau vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificatd in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguran(ja

Atunci cand efectuati o operatiune in care acce-
soriul de taiere poate intra in contact cu cablajul
ascuns sau propriul cablu, tineti unealta electrica
de suprafetele de prindere izolate. Accesoriul de ta-
iere care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate
pune "sub tensiune" piesele metalice ale uneltei elec-
trice si poate cauza operatorului un soc electric.

Linii directoare de siguran(/a in timpul
utilizarii uneltei electrice

» Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de fi-
xare sau o menghina pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranta si stabilitate.

» Luati masurile de sigurantd necesare si adecvate
cand este produs praf daunator, inflamabil sau explo-
ziv in timpul lucrului. De exemplu, in timpul operarii,
este produs praf care poate cauza aparitia cancerului.
Va rugam sa utilizati un dispozitiv de colectare a pra-
fului si agchiilor si sa purtati o masca impotriva prafului
n timpul lucrului.

* Mentineti locul de munca ordonat si curat. Materi-
alele amestecate pot fi extrem de periculoase. Praful
usor de metal se poate aprinde si poate exploda usor.
* Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

» Asezati jos unealta electrica atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si

scoateti stecarul din priza imediat. Utilizarea unui ca-
blu rupt poate cauza usor electrocutarea.

« Tineti mainile departe de zona de taiere. Mana nu
trebuie sa tina partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ati putea taia la mana cand aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intdi porniti unealta electrica, apoi asezati
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o pro-
cesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa de
prelucrat, unealta de taiere poate recula.

« Atentie: placa de baza se va lipi de piesa de prelu-
crat in timpul taierii. Daca discul de ferastrau este de-
viat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica poate
recula.

 Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand lucra-
rea este finalizata si indepartati discul de ferastrau
cand unealta electrica este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeaza si poate fi asezata jos
n siguranta.

» Utilizati doar discuri de ferastrau nedeteriorate si
fara crapaturi. Discurile de ferastrau indoite sau tocite
se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei electrice.
» Dupa oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de fe-
rastrau din miscare prin presiune laterala. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

 Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare si solicitati ajutorul organizatiei locale de
constructii, daca este necesar. Daca este taiat cablul
in timpul lucrului, acesta poate cauza incendii si elec-
trocutare. Conductele de gaz deteriorate pot exploda.
Daca este taiata conducta de apa, aceasta poate cau-
za pierderea proprietaiii si poate electrocuta operatorul.
 Fixati bine lama ferastraului in suport. Verificati in
mod regulat fixarea lamei ferastraului.

+ Inaintea Tnceperii operatiunii indepartati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).
 Evita{i oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

« In timpul functionarii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incolaceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a apa-
ratului.

« Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioada, ca atare asezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

* Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
» Tnainte de orice lucrare de reparatie sau de in-
locuire a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa
electrica;
» dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator
al acestor substante va depinde de frecventa cu

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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care efectuati aceste lucrari. Daca doriti sa redu-
ceti contactul cu aceste substante chimice, lucrati
n spatii ventilate si utilizati aparate cu certificate de
siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Symbol

Semnificatie

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retinefi-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a

uneltei electrice.

Deblocat.

[O) /1

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Atentie. Important.

Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciji antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Informatji utile.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Miscarea de pendul oprita.

Miscarea de pendul, prima
etapa.

Miscarea de pendul, a doua
etapa.

1
%o
o2
s
wW.C3

Miscarea de pendul, a treia
etapa.

Lama de ferastrau coadain T.

n
2

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

@ Blocat.

Fierastraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnu-
lu, plasticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale
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(consultati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria
de taiere poate fi atat dreapta cat si curba; optiunea
de angulare a carcasei permite efectuarea de taieri
angulare.

Parti componente

Buton pentru selectarea vitezei

Orificii pentru ventilare

Capac de protectie

Dispozitiv de proteciie la contact

Ghidaj rola

Surub de prindere *

Strat de acoperire din plastic *

Buton de blocare a intrerupatorului pornit / oprit
Intrerupator pornit / oprit

Méaner de blocare

Scala

Intrerupator pornit / oprit al sistemului de suflare
a prafului

13 Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului

14 Placa de baza

15 Cheie imbus *

16 Lama ferastraului *

17 Bolt de localizare *

18 Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
19 Adaptor aspirator *

Comutator pornire / oprire indicator fanta

21 Laser pentru indicarea fantei

Suport ferastrau

Conducta de legatura *

Bulon

-
N=0OWO~NOURWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (con-
sultati fig. 1-2)

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, on acest caz modelele specifi-
ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Lama ferastraului 16 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 16.

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 16:
« dintii lamei ferastraului 16 trebuie sa fie indreptati
fnainte;

« dintii de pe arborele lamei de fierastrau 16 trebuie
fie agezate pe suportul fierastraului;

* lama ferastraului 16 trebuie sa intre in gaura must
ghidajului rola 5.

[CT15224]

* Rotiti mansonul suportului fierastraului 22 conform
figurii 1.1 si mentineti-l in aceasta pozitie (acesta va
debloca mecanismul de prindere al suportului fieras-
traului 22 si va va permite sa introduceti / inlocuiti lama
fierastraului 16).

* Introduceti / inlocuiti lama fierastraului 16 (consultati
fig. 1.2).

« Eliberati mansonul suportului fierastraului 22 con-
form figurii 1.3 (acesta va fixa mecanismul de prindere
al suportului fierastraului 22).

[CT15180, CT15181]

» Mutati capacul de protectie 3 asa cum este indicat in
fig. 2.1 (acesta va debloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 22 si va permite sa introduceti /
inlocuiti lama ferastraului 16).

* Introduceti / inlocuiti lama ferastraului 16 (consultati
fig. 2.2).

« Mutati capacul de protectie 3 asa cum este indicat
in fig. 2.3 (acesta va bloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 22).

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(consultati fig. 3)

[CT15180, CT15181]

Fig. 3 prezinta operatiunile de montare / dezasamblare
ale adaptorului pentru aspirator 19.

Instalarea si indepartarea stratului de acoperire
din plastic (consultati fig. 4)

[CT15180, CT15181]

Fig. 4 arata operatiunile de montare/dezasamblare a
stratului de plastic 7.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (consultati fig. 5-7)

Pentru a instala / indeparta bara de ghidare 18, urmati
instructiunile din fig. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Pentru a instala / indeparta pinul de localizare 17, ur-
mati instructiunile din fig. 7.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.
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Pornirea / oprirea uneltei electrice
[CT15224, CT15180]
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 9. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 9 si blocati-l in
pozitie cu butonul de blocare 8.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 9.

[CT15181]

Pornire:

Apasati partea din spate a intrerupatorului 9 si, in timp
ce 1l mentineti in aceasta pozitie, impingeti intrerupa-
torul 9 in fata. Apasati partea din fata a intrerupatoru-
lui 9 pentru a il fixa in pozitia "apasat"

Oprire:

Apasati pe partea din spate a intrerupatorului pornit /
oprit 9.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
¥ acestuia in zona de lucru.

Atunci cand utilizati unealta electrica, folositi
intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe
piesele prelucrate.

Caracteristici ale uneltei electrice
Selectarea vitezei lamei

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 1 puteti
selecta viteza dorita a lamei ferastraului 16 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

[CT15224, CT15180]

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 9 si blocatji-I
n pozitie cu butonul de blocare 8.

» Selectati viteza dorita a lamei ferastraului 16 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 1.

[CT15181]

» Apasati partea din spate a intrerupatorului 9 si, in
timp ce il mentineti in aceasta pozitie, impingeti intre-
rupatorul 9 in fata. Apasati partea din fata a intrerupa-
torului 9 pentru a il fixa in pozitia "apasat”
» Selectati viteza dorita a lamei ferastraului 16 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 1.

* 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase si aliaje ale acestora, etc.);

» 3 (viteza medie) - utilizati pentru taierea materi-
alelor mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);

» 4-5 (viteza mare) - utilizati pentru taierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, etc.).

Dupa setarea vitezei de taiere dorite a la-
mei ferastraului 16 este recomandat a se
efectua un test de taiere folosind o buca-
ta fabricata din acelasi material ca piesa
ce urmeaza a fi taiata.

Dupa utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti racirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la vitezd maxima si
lasati-o sa functioneze in gol.

Selectarea vitezei pendulului

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului op-
tim de taiere (viteza de alimentare, modul in care arata
taietura, etc.) a materialului procesat.

Cu fiecare miscare verticala in jos, lama ferastraului 16
este retrasa din partea goala care imbunatateste gra-
dul de producere a prafului si mareste durata de viata
a lamei ferastraului 16. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului sa opereze unealta fara
sa oboseasca.

Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei pen-
dulului 13 permite selectarea a patru pasi de selectare
a vitezei pendulului:

° 1
I’ %ot
03
o
| o/
I \ o
_2/' [ok]
° 1
Iig\\ OO//\z
03
-

L

Este recomandat sa luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
* daca aveti nevoie de o taietura exacta si curata,
selectati o viteza redusa a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
 opriti pendulul complet daca procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
» daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) se-
lectati o viteza a pendulului sporita; va mari viteza
operatiunii, cu toate acestea calitatea taierii ar putea
fi redusa.

i

Pasul 0:
Pendulul nu actioneaza;

Pasul I:
Actiune redusa a pendulului;

Pasul II:
Actiune medie a pendulului;

Pasul Ill:
Actiune sporita a pendulului.

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizand o bucata fabricata din ace-
lasi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.
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Protectie la contactul cu lama fierastraului
[CT15180, CT15181]
Dispozitivul de protectie la contact 4 previne contactul

accidental cu lama fierastraului 16 si imbunatateste si-
guranta privind randamentul functionarii.

Laser pentru ghidarea taierii (consultati fig. 8)
[CT15224]

Laserul pentru ghidarea taierii 21 proiecteaza o linie
rosie luminoasa, indicand locul urmatoarei taieturi.

* Pentru a porni laserul pentru ghidarea taierii 21,
apasati butonul 20 (consultati fig. 8). Scula electrica
trebuie sa fie conectata la sursa de curent.

» Pentru a opri laserul pentru ghidarea taierii 21, apa-
sati inca o data butonul 20.

Sistem de suflare a prafului (consultati fig. 9)
[CT15180, CT15181]

Sistemul de suflare a prafului permite o vizualizare cla-
ra a liniei de taiere si poate fi oprit atunci cand unealta
electrica este conectata la aspirator.

» Pentru a porni sistemul de suflare a prafului, mutati
comutatorul 12 asa cum se vede in fig. 9.1.

» Pentru a opri sistemul de suflare a prafului, mutati
comutatorul 12 asa cum se vede in fig. 9.2.

Strat de acoperire din plastic

[CT15180, CT15181]

Stratul de acoperire din plastic 7 a placii de baza 14
previne deteriorarea suprafetei piesei prelucrate.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Alegerea lamei ferastraului

Tnaintea inceperii operatiunii, v& rugdm alegeti tipul
adecvat de lama de ferastrau 16 corespunzator ma-
terialului taiat, regimului de taiere si calitatii taieturii.
Destinatia lamei ferastraului este imprimata pe amba-
laj; puteti cere informatii si din partea vanzatorului.

Lamele fierastraului 16 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

Recomandari generale pentru taiere

» Asigurati-va ca piesa de lucru este fixata corespun-
zator si ca au fost indepartate toate piesele metalice.

Efectuati o taiere test utilizand o bucata
fabricata din acelasi material ca piesa ce
urmeaza a fi taiata pentru a va asigura ca
lama ferastraului 16, viteza de taiere si vi-
teza pendulului au fost alese corect.

* Porniti unealta inainte ca lama ferastraului 16 sa
atinga piesa de lucru. Nu utilizatj forta excesiva; ope-
ratia necesita putin timp. Forta excesiva nu va grabi
operatiunea, ci va suprasolicita unealta electrica.

« Daca dintii lamei ferastraului 16 sunt prea mari pen-
tru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile, cio-
birea suprafetei procesate sunt semne ale faptului ca
dintii sunt prea mari), opriti unealta electrica imediat
si inlocuiti lama ferastraului 16 cu o lama corespun-
zatoare.

» Daca lama ferastraului 16 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electrica imediat si incer-
cati sa mariti gaura de taiere, apoi indepartati cu grija
lama ferastraului 16 din taietura.

» Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 16

din taietura.
te incalzi excesiv, ca atare este reco-

A mandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 16 intra in contact cu piesa de lucru.

Daca taiati anumite materiale (cum ar
fi metale), lama ferastraului 16 se poa-

Taiere in adancime (consultati fig. 10)

o Taierea in adancime poate fi utilizata nu-

mai la taierea materialelor moi, cum ar

1 fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta

tehnica de utilizare faciliteaza taierea

gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastrau-

lui 16 taie singura piesa de lucru. Aceasta tehnica

necesitd anumite abilitati si poate fi aplicata prin
utilizarea lamelor de ferastrau 16 scurte.

+ Amplasati unealta electrica in partea frontala a placii
de baza 14 (consultati fig. 10) si porniti-o. Impingeti
usor lama ferastraului 16 in piesa de lucru prin apasa-
rea uneltei electrice.

+ Odata ce lama ferastraului 16 a taiat piesa de lu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozitia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marca-
jului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taiere dreapta (consultati fig. 5-6, 11-13)

Ghidajul paralel pentru taiere paralela 18 permite ta-
ierea de-a lungul marginii drepte existente, precum
si taierea pieselor drepte de latime egala (consultati
fig. 11).

+ Slabiti buloanele de blocare 6 (consultati fig. 5-6).

» Pozitionati ghidajul paralel pentru taiere paralela 18.
+ Setati distanta de taiere necesara.

» Strangeti buloanele de blocare 6 pentru a fixa bara
de ghidare 18 pentru taiere paralela / circulara.

» Taiati impingand ghidajul paralel pentru taiere para-
lela 18 catre marginea laterala a piesei de lucru.

Se pot determina rezultate similare ata-
sand un panou la o componenta cu cle-
me de surub si utilizand un astfel de pa-
nou ca un limitator secundar de cursa.

Efectuati taierea miscand unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati par-
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tea laterala a placii de suport 14 pe partea laterala
a panoului (consultati fig. 12).

Taierea circulara (consultati fig. 13)
[CT15180, CT15181]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18 per-
mite taierea circulara la o raza prestabilita.

» Marcati cercul care trebuie taiat si faceti o gaura in
centru (diametrul gaurii trebuie sa fie egal cu diametrul
boltului de localizare 17).

« Daca nu intentionati sa incepeti taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaura in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 13 (diametrul gaurii trebu-
ie sa fie mai mare decéat latimea lamei ferastraului 16).
 Slabiti buloanele de blocare 6.

» Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / taiere circu-
lara 18 si pozitionati-l dupa cum este indicat in fig. 13.
» Asezaii unealta in pozitia de start. Daca nu inten-
tionati sa incepeti taierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 16 in gaura creata in
punctul de start.

+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulara mis-
cand ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18
pana cand gaura creata pentru boltul de localizare 17
coincide cu gaura centrala a cercului.

 Introduceti boltul de localizare 17 in ghidajul pentru
taiere paralela / taiere circulara 18 si simultan in gaura
centrala a cercului.

+ Strangeti buloanele de blocare 6 pentru a fixa bara
de ghidare 18 pentru taiere paralela / circulara.

* Incepeti taierea de-a lungul marcajului cu o méana,
tinand boltul de localizare 17 cu cealaltda mana.

Ajustarea unghiului de taiere (consultati fig. 14-15)

Utilizati lame de ferastrau inguste 16 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

Designul uneltei electrice faciliteaza efectuarea de ta-
ieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Placa
de baza 14 a uneltei electrice contine o scara 11 pe
care sunt marcate unghiurile de inclinare a carcasei
uneltei electrice (pasii sunt de cate 15° si (sau) 20°).
Carcasa uneltei electrice se poate inclina la orice
unghi daca se folosesc instrumente de masurare su-
plimentare (in limitele mentionate in fisa tehnica).

[CT15224]

 Utilizati cheia hexagonala 15 pentru a slabi buloane-
le 24 (consultati fig. 14).

» Mutati placa de baza 14 inainte sau inapoi (in func-
tie de carcasa) si selectati unghiul necesar pentru
carcasa, utilizand datele de pe balanta 11 sau de pe
instrumentul aditional de masurare.

« Utilizati cheia hexagonala 15 pentru a strange bu-
loanele 24.
< Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.

[CT15180, CT15181]

 Slabiti manerul de blocare 10 (consultati fig. 15).

« Mutati placa de baza 14 inapoi si selectati unghiul
necesar pentru carcasa, utilizand datele de pe balan-
ta 11 sau de pe instrumentul aditional de masurare.

« Strangeti manerul de blocare 10.

» Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 2.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

» In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-

clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHn4yecku XapaKTepUCTUKUN Ha eNeKTPU4YeCKUA MHCTPYMEHT

NMpo6uBeH TpUoH CT15224 CT15180 CT15181
Kop enektpouHcTpymeHT  [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
HomuHanHa MmowHocT [W] 450 701 710
U3xogHa mowHocT [W] 215 300 310
Cwuna Ha ToKa npu HanpexeHue 220-230 V [A] 2 3 3.1
g::;‘;i:g;‘:;‘:e [min-'] 0-3000 700-3000 700-3000
ObnxuHa Ha Xxofa Ha ocTpueTo [in ‘Er'::g} 451/2 4" 1_12/%2.. 1_12/%2..
MaxanoBuaHo ABUXEHUE . . .
Makc. ycykBaHe Ha TAnoto (nsiBo / AsiCHO) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. Bb3MOXHOCT 3a psi3aHe:

- ABpBO [inéw:;% 2-8/? 6" 14?"0 4-213?/%2"

- anyMuHWi [inc[rr?ég} 31/g" 252/g2" 252/g2"

- cTomMaka [inc[:g‘gs‘} 121" 31/3" 31/3"
Terno [E(Ig% 251 6.6 6.2
Knac Ha 6esonacHocT O /1 O] /1 Ol /1
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 73 88,2 89,83
AKycTU4Ha MOLHOCT [dB(A)] 84 99,2 100,83
Bubpauus [m/s?] 6,55 3 3,4

UHdopmauusa 3a wym

A\

C€ Deknapauus 3a cboTBeTCTBUE

BuHaru Hocete 3alWuTHU  cnywanku,
ako 3BYKOBOTO HansaraHe HagBuwia-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HWE AeKknapupame, 4ye Onu-
caHuaT B pasgena "TexHUYecKku XxapakTepucTukM Ha
eneKTPUYECKMST MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckBaHua Ha aupektuBute 2006/42/EC,
BKITIOYMTENIHO Ha U3MEHEeHMsITa UM U MOKpMBa M3WC-
KBaHWUATa Ha cTaHOapTuTe:

EN 60745-1,
M Cmolen/

EN 60745-2-11.

MeHuoxbp Wu Cunzhen

cepTudmkaums

Merit Link International AG
Stabio, LLIsenuapus, 10.06.2022

o

NPEAYNPEXOEHUE - 3a ma Hamanute
pucka OT HapaHsiBaHe, noTpebutensT
TpA6Ba Oa npoyeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpykuuu!

OcHOBHM npaBuna 3a 6e3onacHoCT
NMPEAYNPEXOEHUE! MpoyeTeTe BCUYkM
npegynpexaeHus 3a 6e30nacHocT U UH-
CTpyKuMn. HecnasBaHeTo Ha npeaynpex-
[AeHVsATa U UHCTPYKUMUTE MOXe [a JoBene

[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unu cepumosHo Ha-

paHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKW NpeaynpexaeHns u MHCTPYKLUU

3a 6baewm cnpaBku.

TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa
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mMpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLl
¢ 6atepus (6e3knMYeH) eneKTPOMHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha pa6oTHaTa 30Ha

* MNopabpxante paboTHaTa 30Ha uucta U gobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiH UK TbMHU 30HW NPEaU3BUK-
BaT MHUNOEHTW.

* He paboTeTe C €NEeKTPOUHCTPYMEHTU B €eKcC-
Nno3uBHU aTtmocdepu, KaTo MpU HanUumeTo Ha
Bb3NflaMEHUMU TEYHOCTU, ra3oBe M npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3[aBaT UCKPW, KOUTO MOXe Aa
nognanaT npax unv nanapexHus.

+ [pbXTe geuaTta U OKONHUTE Aarney npm pabortac
eneKTPOMHCTPyMeHTU. OTBNMYAHETO Ha BHUMaHMWe-
TO MOXe [a NpuUYMHK 3aryba Ha KOHTPOI.

Enektpuyecka 6e3onacHocTt

* Lllencenute Ha enNeKTPOMHCTPYMEHTUTE TpPsAO-
Ba Aa CbOTBETCTBAaT Ha KoHTakTute. Hukora He
MoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayduH wencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3ase-
MEeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMEHTU. Hemoau-
duLMpaHnTe LLencenu n CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Lue
HamansiT pycka oT enekTpuyecky yaap.

* MN306sArBanTe KOHTaAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHu
WU 3aHyNeHU NOBBLPXHOCTMU, KaTo TPBLOM, paguna-
Topwm, dopusepu U xnagunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LUEH PUCK OT eNneKkTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3€eMEHO0 WK 3aHyMNeHo.

* He n3narante enekKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
[encTBMETO Ha AbXA, BnaxHa cpeaa. Bogara, Bnu-
3alWa B €MNeKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWLIM pucKa OT
eneKkTpuyecky yaap.

* He noBpexpante kabena. Hukora He usnonsean-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIOYBaHe
OT Mpexara Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [lpbxkTe kabe-
na Aaney oT TOMSIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe UNKn
NoABMXKHU YacTu. [MoBpeneH unu 3anneteH kaben
noBuMLLABAT pUCKa OT eNeKTPUYEcKn yaap.

» [Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabLIKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTo. /13non3BaHeTo Ha NOAXOAsLL,
kaben 3a BbHLUHA ynoTpeba HamarsiBa pucka OT enek-
Tpuyecku yaap.

* Ako paboTraTta C eneKTPOUHCTPYMEHT Ha Bnax-
HO MSICTO He MOXe Aa ce u3berHe, usnonsBante
YCTPOMCTBO 3a AudpepeHuuManHa TOKOBa 3awuTa
(RCD) Ha 3axpaHBaHeToO. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
MansiBa pucka ot enektpudeckn yoap. SABEJIEXKA!
TepMuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudpepeHumanHa Tokosa
sawmTa (RCD)" moxe ga 6bae 3ameHeH C TepMmu-
Ha "BepuKeH MpekbcBay 3a HEW3npaBHO 3a3eMsiBa-
He (GFCI)" nnu "BepwxeH npekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

» MMpepynpexaeHune! Hukora He gokocBante u3no-
)KEeHV MeTarnHu NoBbPXHOCTW Ha MpeaaBaTenHara Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aLl0TO0 JOKOCBAHETO Ha MeTaslHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha ernekTpomarHuTHaTa
BbI1HA, KaTo MO TO3W HA4YUH NPUYKHM NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe N UHLMOEHTU.

JNunyHa 6e3onacHocT

- BbaeTe BHUMaTENHU, rnepanTe KakBo npasute
M KaTo usno 6baeTe npeanasnueM npu pa6orta c
erneKTPOMHCTPYMeHTU. He u3nonaeainte enekrpo-
VMHCTPYMEHTa, KOraTo CTe U3MOPEHU UIn Nog Bb3-

AEeNCTBUETO Ha NeKkapcTBa, arkoxorn Unu meauvka-
MeHTU. MOMEHT Ha HeBHMMaHWe no Bpeme Ha paboTa
C eNeKTPOMHCTPYMEHTN MOXe [ia AoBeAE A0 CEPUO3HU
nepcoHarnHn HapaHsBaHus.

* W3nonsBanTe nNuUYHU npeanasHu cpepctea. Bu-
HarM HoceTe 3aluTa 3a ouute. [NpeanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMpaxoBa Macka, Hemmb3rawm ce
obyBKM, Kacka 1 3awuTa 3a cryxa, U3nons3saHu npu
noaxoasluMTe YCroBUsi Lie HaMansiT puck OT mepco-
HamnHW HapaHsiBaHus.

» MpepoTrBpaTteTe HEeBONMHO cTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKMioYBaTens e B U3KIIOYEeHO Mnonoxe-
HWe, Npeau Oa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo U [ unu
GaTepusATa, BAUrHETE UM HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C MPBLCT Ha npe-
BKIMIOYBATENS MMM BKIKOYBAHe Ha TakuBa KbM Mpe-
Xara, Korato npeBknoyBaTens € BKIYeH, BoAn A0
VHUMOEHTW.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOHOBE 3a HaCTpoMKa unu
rae4yHu Kno4yoBe, Npeau Aa BKIOUYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KMoy vnu Apyr KoY, npykadveH
KbM BbpTAllaTa Ce YacT Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa
MOXe Aa foseae A0 MUYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsaranTe. CTbneTte no6pe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no BCAKO Bpeme. ToBa nos-
BOMSIBa NO-A00bP KOHTPOI BbPXY €MEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npyu HeoYaKBaHN CUTYaLMN.

« O6nuuante ce noaxoaswo. He HoceTe pa3xna-
6eHn apexun unm 6mxyTa. [lpbXKTe KocaTta cu, ape-
XUTe U pbKaBULUTE garey oT MOABMXHM YacTu.
PasxnabeHun gpexu, buxyTa unu gbnra koca Morat Aa
ObaaT 3axBaHaTN OT MOABWXXHU YacTu.

+ AKo ca npefocTaBeHU YCTPOMCTBA 3a CBbP3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA M YyCTPOWCTBA 3a Cb-
GupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHu
¥ u3nonssaHu npasunHo. /3nonssaHeTo Ha acnupa-
LS MOXe @ Hamarnu onacHoOCTUTe, CBbP3aHu C npax.
* He nosBonsBante 4yectata ynorpeba Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTU Aa BOAU OO0 WrHOpMpaHe Ha
npuvHUMNuTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute aOenct-
BUSI MOXe [a NPUYMHAT HapaHsBaHWSt B paMKuTe Ha
ceKyHAa.

» MpepnynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeAaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu Hakon obcTosTen-
CTBa, [la NOBMNsie Ha aKTUBHW U MACUBHU MEAULIMHCKM
uMnnaHTu. 3a ga HamanuTe pucka OT CEPUO3HW WUNnn
dhaTanHu HapaHsBaHUs, HUe NpenopbyYBamMe nuuaTa ¢
MeOMLMHCKM UMNNaHTW Aa Ce KOHCYNTWpaT C fekap v
NPON3BOAUTENS HA MEAULIMHCKUS UMNNaHT, npean Aa
paboTAT C TO3M eNeKTPONHCTPYMEHT.

Ynotpe6a u rpuxa 3a enekTpu4ecku MHCTPYMEHT

* Jluuarta cbC 3aHWKEHW MCUXONOrMYEecKn N MeHTan-
HW CMOCOBHOCTU KaKTO 1 Aeua He morat Aa paboTs ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haf30p Ha WH-
CTPYKTVpaHO 3a ynotpebara Ha enekTpoMHCTPyMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TAXHaTa CUIYpPHOCT.

* He HacunBaiiTe enektpouHcTpymeHTa. M3nons-
BalTe NPaBUNUAT eNEeKTPOMHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUHUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTtaTa no-gobpe n no-6ezonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonseanTte eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKIIOYBaTeNsi He ro BKMIOYBa WM WU3KMIO4Ba.
Bcuykmn enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa Ob-
[aT KOHTPONMPaHMU C NPEBKoYBATENS CU Ca ONacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOoHTMPaHu.
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» PasckauyeTe wencena ot KOHTakTa u / unm 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBuTe
KaKBUTO U Aia e peryniMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
WU CbXpaHsiBaHe Ha eNeKTPOMHCTpyMeHTuTe. Ta-
KvBa NPeBaHTUBHM MepKK 3a 6e30nacHOCT HamansBat
pucka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsiBaTe eJIeKTPOUHCTPYMEHTM B TrO-
TOBHOCT, Aarney oT Aeua U He Aonyckaute nuvua,
He3ano3HaTu C eneKTPOUHCTPYMEeHTa unu Te3u
VHCTPYKUMU Oa paboOTAT C eNleKTPOMHCTPYyMeHTa.
ENeKkTpoOMHCTpYyMEHTUTE ca onacHu, ako nonagHat B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebutenu.

* MopAbpxanWTe enekTpouHcTpymeHTtute. lNMpose-
peTe 3a Heu3paBHsIBaHe UNKU GMeHe Ha NOoABUXHU
YacTu, cHynBaHe Ha 4acTy UIvM KakBUTO U Aia e Apy-
r'M YCNOBUSA, KOUTO MOXe Aa NMOBNUAAT BbpXy pa-
6oTaTta Ha eNneKTPOMHCTPYMeHTUTEe. AKO € noBpe-
OeH, PeMOHTUpPanUTe eNleKTPOMHCTPYMeHTa npeau
pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTM HacTbnBaT nopaam
nowa NoAapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MopAbpxanWTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU
M yucTu. NpaBunnHoO NogobpXKaHUTE PeXeLLn NHCTPY-
MEHTM C OCTpU pexeLLm pbboBe e No-masko BEpOsSiTHO
[a 3as4aT U ¢ KOHTponuparT no-fnecHo.

* U3nonsBanTe enNeKTPOUMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpauHUMUUTE B CbOTBETCTBUE C Te3un
VHCTPYKUUKU, npeaBua paboTHUTE YCNOBUA U U3-
BbpluBaHaTa paborta. Ynotpebara Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3@ Oomnepauuu, pasnmyHu OT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHayeHu Moxe Ada JoBede 4O OnacHU cu-
Tyaumu.

* MopaobpxanTe PbKOXBATKUTE M MNOBBLPXHO-
CTUTe 3a 3axBaljaHe CyXu, YMCTU M 6e3 macno
M cMa3Ka. Xnb3raBute pbKOXBaTKM M MOBbPXHOCTU
3a 3axBallaHe He no3eonsiBaT 6e3onacHarta paboTa
M KOHTpOJia BbpPXy MHCTPYMEHTUTE MPU HEOYaKBaHM
cuTyauuu.

* VimaitTe npegBua, Ye koraTo paboTute ¢ enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa ObPXWUTE JOMbIIHUTENHATa PbKOXBAT-
Ka NpaBUIIHO, KOETO € MONEe3HO MNP KOHTPOnMpaHe Ha
eneKkTpoumHcTpyMeHTa. ETo 3awo, npaBunHoTo Abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka OT MHUMOEHTU U HapaHsi-
BaHusI.

CepBus

+ CepBusupanTe cBosl €NIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nudnumMpaH cepBu3 UNKU OT TakoBa Nnuue, U3NON3-
BalKu caMo MAEHTUMYHM CMEHHM 4acTu. ToBa Lie
ocurypu nogabpKaHeTo Ha 6e3onacHoCTTa Ha ernek-
TPOWHCTPYMEHTA.

+ CnepBaiiTe UHCTPYKLMKTE 3a CMa3BaHe 1 CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneuunanHu npegynpexaeHus 3a 6e3o-
nacHocT

OpbXTe eneKTPOMHCTPyMeHTa 3a rpandepHuTe
NOBbPXHOCTU, KOrato M3BbpLUBaTe onepaums ¢
pexeLy akcecoap, KOUTO MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
Cc okabensBaHe unu cbC COOCTBEHMSA cu Kaben.
PexelwmsT akcecoap, BNs3bil B KOHTaKT ¢ kaben nop,
HanpexeHve Moxe Aa 6bae NocnyXu KaTto NPOBOAHMK
KbM OrofieHWTEe MeTarlHu 4acTu Ha EneKTPOUHCTPY-
MEeHTa 1 fa JoBeae 0 eNekTpuyecku yaap.

PbkoBogcTBO 3a 6e3onacHOCT npu pa-
60Ta C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

* dukcnpaHe Ha 3arotoBkaTa. Vanonssante ukcu-
paLLo YCTPOMCTBO MUK CTAra, 3a Aa guKkcupare 3aro-
TOBKaTa CUrypHO 1 cTabunHo.

* Bsemere HeobOxogumuTe U MNpaBUMHU MepKU 3a
6e3onacHocT, koraTto npu paboTa ce u3nycka BpeaeH,
Bb3NfamMeHVM WM eKcnsio3vBeH npax. Hanpuwmep,
npaxbT, KOATO Ce NpousBexaa no Bpeme Ha paboTa
MOXe Aa npuunHu pak. Mons, n3nonssaviTe acnvpa-
TOPHO YCTPOWCTBO 3a CbOUpaHe Ha npax v CTbProTUHU
no BpeMe Ha pabora.

» lNopgabpxavite paboTHOTO MSACTO NOAPEAEHO U YUC-
T0. CMeceHuTe MaTepuanu Moxe aa 6baar ocobeHo
onacHu. Jlekuat meTarneH npax Moxe Aa 6bae Bb3nna-
MEHUM 1 @ eKCrnroampa NecHo.

» He obpaboTBaiTe MmaTepmanu, KOMTO CbabpXaT as-
6ecT. A3becTbT e kaHLeporeHHa cybcTaHuums.

» OcTaBeTe eNEKTPONHCTPYMEHTA, KOraTto OCTPUETO €
HambIHO CRpPSIO.

* He wu3nonseavite eneKkTPOMHCTPYMEHTbT, Korato
kabena e noBpegeH. AKo KabenbT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTa e NoBpefeH Unu ckbcaH Nno Bpeme Ha paborta,
He ro gokocBanTe u He3abaBHO M3BajeTe Liencena.
M3non3BaHeTo Ha ckbcaH Kaben Moxe ga noBede A0
eneKkTpuYeckn yaap.

* [lpbXTe pbLeTe cu ganedy ot paboTHaTta obnacT.
PbkaTta He TpabBa fa AbpxKM No-HMUCKaTa YacT Ha 3a-
rotoBkaTta. Pbkata Bu moxe ga 6bae otpsizaHa, ako
[OKOCHE OCTPUETO.

* [TbpBO cTapTVpanTe enekTpoMHCTPYMEHTa, a cneg
ToBa ro NnpubnunxeTte KbM 3arotoBkaTa, 3a Aa s obpa-
6oTuTe. AKO OCTPMETO 3acedHe B 3aroToBkaTa enek-
TPOVHCTPYMEHTBT MOXE [4a OTCKOYM.

* BHumanume: OcHoBHaTa nnaHka MoXxe Aa ce 3auenu
B 3aroToBKaTa Mo BpeMe Ha psidaHe. AKO OCTpUETo e
AedeKTHo, To Moxe da OGbae cHyrneHo U enekTpoviH-
CTpyMeHTa 61 oTcKouUn.

» [lpekbCcHeTe 3axpaHBaHETO Ha €NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, Korato ToBa CTaHe U XBaHeTe OCTPMETO, KoraTo e
HanbIHO CrPsNO. ENEKTpOMHCTPYMEHTBT HE MOXe Aa
OTCKOYM MO TO3U HAYMH U MOXeE [a ro ocTaBuTe 6e30-
nacHo.

* M3nonseavite camo HEMOBPeAEeHN U 3apaBn OCTPU-
eta. OrbHaTo UMM 3aTbMNEHO OCTPUE MOXeE JIeCHO Aa
6be CUYNeHo 1 fia NPUYUHUN OTKaT Ha eNIeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* Cre KaTto M3KIOYMTE €eNIeKTPOUHCTPYMEHTa, He
cnupanTe OBWXEHUETO He OCTPMETO Ype3 HaTUCK Ha
cTpaHu. OcTpreTo MoxXe Aa 6bae NoBpeaeHo Nnm cyy-
neHo 1 Aa gosefe A0 AOMbIIHUTENEH OTKaT Mo To3n
HaYuH.

* W3nonsBaiiTe geTekTop 3a OTKpMBaHe Jdanu uma
cKkpuTa ernekTpudecka Bepura u Tpbbonposog B 30-
HaTa Ha paboTa M nuTaWTe MecTHaTa CTpouTenHa
opraHusauusl 3a cbaencTBue, ako e Heobxogmmo. Mo
Bpeme Ha paboTa, ako Gbae npekbcHaT kaber, ToBa
MOXe [a MpUYMHU KaTacTpoda Wnu enekTpudecku
ynap. MNoBpeneHa Tpbba 3a ra3 Mmoxe fa ekcrnoaupa.
Ako BofHa Tpbba GbAe nMpekbcHaTa, TOBa MOXe Aa
[oBefe [0 VMYLLIECTBEHU LLETU U eNEeKTpUYeckn yaap
Ha oneparopa.

* dukcuparniTe OCTpPMETO NIBLTHO B Abpxaya. [pose-
psiBaiiTe perynsipHo 3axBalllaHeTo Ha OCTPUETO.

« [Npegn 3anoyBaHe Ha paboTa, OTCTPaAHETE BCUYKU
MeTanHu npegMeTn oT Matepuana (NMpoHW, BUHTOBE,
nnaHku n np.).
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* V3bsareante cnvpaHe Ha ABUraTensi Ha eneKkTPouH-
CTPYMEHT Mnog HaToBapBaHe.

» [lo Bpeme Ha paboTa crnepete 3a NonoXeHUETO Ha
3axpaHBalums kaben (To Tpsbsa BuHaru ga e 3ag
MHCTPYMeHTa). He gonyckaiite ga ce 3annete oKono
KpakaTta 1 pbLeTe Bu.

* MNpy cnag Ha HanpexeHWEeTO Ha enekTpo-3axpaH-
BaHETO MO BpeMe Ha pabota, usknioyete He3abaBHO
enekTpomHcTpyMeHTa - "Off", 3a ga n3berHete MHUW-
[OEHTHO BKIMIOYBaHe Ha MaluvHara.

» Cnep kaTo eneKTPOMHCTPyMeHTa Obae M3KMHoYeH,
OCTPUETO NpoabIkaBa 3a U3BECTHO BpeMe Aa ce ABU-
XM MEXaHWYHO, eTO 3allo MOCTaBETE ENEKTPOUHCTPY-
MEHTa HaCTpaHu camo crief Kato OCTPUETO NpecTaHe
Oa ce OBWXU.

» OcTpueTo 3a TPMOH CTaBa 4OCTa ropeLLo Nno Bpeme
Ha paboTa, eTo 3aLlo He ro NUMNanTe JoKaTo He Ce OX-
naau HanbrHo.

MNpepynpexpeHue: xumuyeckata cy6-
CcTaHUUA, cbabpXKalia ce B npaxa, reHe-
pupaH npu wnandaHe, psasaHe, wnudo-
BaHe M ApYyrv CTPOUTENTHU U MPOMMULLSIEHN
OEeMHOCTU MOXe Aa NPUYUHU pakK, poaunHu gede-
KTU unu ga 6bae onacHa 3a depTUnHocTTa. Bba-
OENCTBNETO Ha HAKOU XMMWYHU cybcTaHummn 6u 6uno
npu:
* MpEeAu PemMOHT U CMEHHM paboTy no MalumHaTta,
nbpBO TpsibBa Aa 6bae n3BafeH Liencena;
* Mpo3payHa [OBYCWUNULMEB OKUC WU OpYyrn CTpou-
TEMHW NPOAYKTU B TYXJIUTE U LIUMEHTA; XPOM-apCeH
(CCA) B obpBeECUHa € xummnyecka obpabdotka. Onac-
Ha KOHLUEeHTpauus Ha Te3n cybcTaHuum 3aBUCK OT
yecToTata npu KosAsTo Bue npoBexaaTe TakuBa pa-
6oTu. Ako uckaTe fa HamManuTe KOHTakTa C TakvMBa
XMMUYHU cybcTaHummn, Mons, paboTeTe Ha MSICTO C
nobpa BeHTMNauust 1 U3nonaeante ypeam cbe cep-
Tudukatn 3a 6e3onacHOCT (kaTto MpPOTUBOMNPaXOBU
Macku, NPOeKTUpaHn ¢ Manbk MnNTbp 3a npax).

CumBonu, nanonssaHu B Hapb4YHUKa

CrnegHuTe CMMBONYM Ca M3MOMN3BaHW B HapbyHWUKa 3a
ekcrnoaTtaumsi, Mossl, 3anoMHETe 3HaYEeHWETO WM.
MpaBunHaTa WHTEpNpeTauus Ha CYMBONWTE LUe BU
nosBonu npasurnHa u GesonacHa ynotpe6a Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

Cumson

3HaueHue

MpoyeteTe BcUukM perna-
MEHTU 1 MHCTPYKLUMK 3a 6e3-
OMacHOCT.

HoceTe npennasHu ouuna.

HoceTe 3awura 3a cnyxa.

Hocete
Macka.

npoTuBonpaxosa

PaskayeTte eneKkTpouHCTpy-
MEeHTa OT ernekTpuyeckaTa
Mpexa nNpeau MHCTanvpaHe
Unn perynupate.

[Mocoka Ha aBuxeHue.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BrnokupaH.

OTKIOYEH.

[BonHa nsonaums / knac Ha
©6e3onacHocCT.

BHumaHwue. BaxHo.

Cumson 3Ha4yeHue

Mpo6buBeH TpMOH

Pasgenun, mapkupaHun cbc
CMBO - MeKa pbKoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

q3

3HakbT ygocToBepsiBa, 4e
npogyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBAaHWSA Ha Au-
pekTuBuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upanuTe ctaHgapti Ha EC.

i

[NonesHa nHgopmaums.

CTUKep CbC cepueH Ho-
mep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

XX XXXXXXX

HoceTe npegnasHu pbkaeu-
umn.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTcTpaHeTe cbbpaHus npax.
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CumBon 3HauyeHue

[OBwmxeHne "Maxano" naknto-
YeHo.

[BmxeHne "Maxano", nbpsa
cTeneH.

OewxeHne "Maxano", BTopa
CTeneH.
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BwmwkerHne "Maxano", Tpeta
cTeneH.

TpuoHHO ocTpue T-obpasHa
onatuka.

4
hi¢

He wusxBbpnsnte enekrpo-
WHCTPYMEHTa B KOHTEeNHep
3a AJOMaKVHCKM OTnagbLm.

ﬂpenHasuaHeHMe Ha eneKTpPOUHCTpYy-
MEeHT

Mpo6oaHnTE TPMOHM Ce U3MON3BaT 3a psidaHe Ha obp-
BO, NacTMaca, anymM1MHui 1 Apyrv Tunoee matepuanm
(BMXTE yKasaHusTa 3a ynotpeba Ha ocTpueTa 3a Tpu-
oH). TpaekTopusiTa Ha psisaHe Moxe Aa Obae U Npasa
1 U3KPMBEHA; ONUMATA 3a YCyKBaHe Ha KOXyxa Mo3Bo-
nsiBa psisaHe nog broii.

EnemeHTU Ha yCTPONCTBOTO Ha efieKTpo-
MHCTPYMEHTA

Koneno 3a n36op 4ectotarta Ha xoaa
BeHTunaunoHHn otBopun

lMpeanaseH kanak

Mpeanasuten

PonkoB Bogau

Mputnckawy, 6ont *

Mnactmacosa onopa *

ByToHa 3a 6nokupaHe u3kn4BaHe
MpeBkntoyBaTen BKOYBaHE / U3KINOYBaHE
BriokmpoBbYeH noct

Ckana

MpeBkntoyBaTen BKMOYBaHe / U3KIYBaHEe Ha cuC-
TeMa 3a u3gyxBaHe Ha npax

JlocT 3a perynupaHe maxanoBuaHOTO ABWXEHUE
OcHoBa

LLlecTorpaHeH ko *

OcTtpume *

Mo3numoHmpaly, WwmdT *

Bopelua wuHa 3a ycrnopeaHo psasaHe / Kpbrio ps-
3aHe *

ApanTep 3a npaxocmykadka *

-
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©

20 lMpeBknoyBaTen BKOYBaHE / N3KMOYBaHe Ha na-
3epHMSA MHAMKaTOP 3a LUMPpUHA Ha npopesa

21 Jasep 3a nHAMKauuMsa WMpUHaTa Ha npopesa

22 [bpxady Ha ocTpmeTo

23 TpucbeagnHuTtenHa Tpuba *

24 bont

* MNpuHaanexHocTn
N36poeHuTe, a CbLO Taka U U3obpaseHUTe npu-

HaaneXHoCcTu, 4aCTU4HO He BNiM3aT B KOMMJIeKTa
3a gocTtaBKa.

MoHTUupaHe n perynupaHe Ha KOMMOHEH-
TUTE Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTA

Mpean u3nbrHeHWE Ha BCUYKMK npoueanypu, 3a-
ABIMKUTENHO U3KIYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

He 3aBuBanTe NnpekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemMeHTu, 3a Aa usberHete NoBpex-
haHe Ha pe3bara.

MoHTax / AemMoHTaX / HacTpoWKka Ha Hs-
° KON efleMeHTU e chblyaTa 3a BCUYKM MO-
1 Oenu  eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyvaun, cneumduyHUTe MoAenu He ca
NocoYeHU Ha unrcTpaumsTa.
BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 3a TPUOH (BUX.
cour. 1-2)
B pesyntat Ha Abnra ynorpe6a Ha oc-
Tpue 16, To MOXe Aa cTaHe JocTa rope-
O U OCTpUTe pexelum pbboBe Moxe Aa
HapaHAT NnoTpedéuTens, eTo 3allo BCeKu

TpaAGBa Aa uM3non3sa npeanasHyM pbKaBULM Npu
BKapBaHe / cMsiHa Ha ocTpueTo 16.

BHumaHue: cnasBaiTe crnepHuTe npaBuna npu
BKapBaHe Ha ocTpue 3a TPUOH 16:
» 3b0UTE Ha ocTpumeTo 16 TpsibBa Aa covat Hanpes;
* nanuuTe Ha cTebnoTo Ha ocTpueTto 16 Tpsibea aa
3acTaHaT BbpXy AbpxXaya Ha OCTPUETO;
» octpueto 16 TpsbBa ga nacHe B KyxuHaTta Ha
ponkosusa Bogad 5.

[CT15224]

+ 3aBbpTeTe BTYNKaTa Ha AbpXava Ha ocTpueTo 22,
KaKTO e nokasaHo Ha curypa 1.1 n A 3agpbXKTe B TOBa
nonoxeHue (ToBa LLe OTKIOYN 3aXBaTHUA MEXaHN3BM
Ha AbpXaya Ha ocTpueTo 22 1 Liie No3BONY Aa BKapa-
Te / cmeHuTe ocTtpueto 16).

« BkapBaHe / cMsiHa Ha ocTpue 16 (Bux. dur. 1.2).

* OcBobopgeTe BTynkaTa Ha obp)Kaya 3a OCTpUeTo 22,
KaKTo e nokasaHo Ha curypa 1.3 (ToBa Lie OTKM4n
3axBaTHUS MexaHM3bM Ha Obpxada 3a ocTpue 22).

[CT15180, CT15181]

« [lpemecTeTe npeanasHusi kanak 3, KakTo e nokasa-
HO Ha dour. 2.1 (ToBa Le OTKMioYM BrokMpalms Mexa-
HM3BM Ha AbpXKaya 3a ocTpve 22 1 Lwe B NO3BOMKN Aa
BKapare / CMeHWTe ocTpue Ha TPMOH 16).

» BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 16 (Bux. cur. 2.2).
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+ [NpemecTeTe npeanasHuna kanak 3, KakTo e nokasa-
HO Ha cour. 2.3 (ToBa Le OTKMoYM BrokMpaLLmst Mexa-
HM3bM Ha AbpXada 3a ocTpue 22).

MoHTaX 1 AIeMOHTaX Ha aganTep 3a NpaxocMykKay-
Ka (BuX. domr. 3)

[CT15180, CT15181]

®dur. 3 nokasBa MOHTaXHMW / 4EMOHTaXHM onepauun Ha
apanTep 3a npaxocmykadka 19.

MoHTaX M AeMOoHTaX Ha aganTep 3a niacTMacoBsa
onopa (Bux. cur. 4)

[CT15180, CT15181]

®dur. 4 nokasBa MOHTaXHMW / 4EMOHTaXHM onepaumn Ha
nnactmacosa onopa 7.

MoHTaX ¥ AeMOHTaX Ha Bojella LIMHa 3a ycno-
penHo / KpbroBo psizaHe M puKcupady WUdT (BUXK.
cur. 5-7)

3a ga MoHTUpaTe / geMoHTUpaTe Bogeluara wuHa 18,
cnegBanTe MHCTPyKUuMTe Ha dur. 5-6.

[CT15180, CT15181]

3a pga MoHTMpaTe / AemoHTVpaTe uKcmpalims
wndT 17, cnegBante MHCTPYKUUUTE Ha dur. 7.

MbpBOHayanHa paboTa Ha ereKTPOUH-
CTPYMEHT

YBepeTe ce, Ye HarnpexeHneTo B Mpexara CbOTBeT-
CTBa Ha OaHHUTe, NMOCOYEeHN Ha I'IpVI60pHVIF| naHen Ha

ypeqa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHe Ha eNneKTpo-
MHCTPYMEHT

[CT15224, CT15180]
KpaTkoTpanHo BkniouBaHe / U3kniouBaHe

3a fa BKIoYMTe, HAaTUCHETE U 3apBbXKTE NPEBKIHOYBa-
TeNs 3a BKMYBaHe / U3KMYBaHe 9, 3a Aa U3KNoYn-
Te - ro OTNyCHeTE.

BkniouBaHe |/ W3kN4BaHe 3a MPOALIDKUTENTHO
Bpeme

BknrouBaHe:

HaTncHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKIOYBAHE / U3KIOY-
BaHe 9 n ro bnokupanTe B No3numsa ¢ OyToHa 3a 3ak-
nioysaHe 8.

U3knrouBaHe:

HaTtucHeTe n oTnycHeTe MpeBknioYBaTens 3a BKIHOY-
BaHe / u3krnoysaHe 9.

[CT15181]
BknrouBaHe:

HaTncHeTe 3agHaTa YacT Ha NpeBkroYBaTerna BKIoY-
BaHe / u3knoYBaHe 9 1 JOKATO ro ObpXute B TOBa

NonoXxeHue, npeMecTeTe Hanpen MpeBKoYBaTe-
na 9. HatucHeTe npegHaTa YacT Ha NpeBkIoYBaTenNs
BKMOYBaHe / n3knousaHe 9, 3a Aa ro oukcupare B Ha-
TUCHATO MOTOXEHNe.

UsknrouBaHe:

HatucHeTe 3agHaTa 4acT Ha nNpeBkItoYBaTens 3a
BKNtouBaHe / n3kno4saHe 9.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
Tata

BcMykBaHeTo Ha npax nossonsisa pegyuu-
paHeTo Ha KOHUEHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3lyXa U HaTpynBaHeTO My BbpXxy pabort-
HOTO MSICTO.

Mpun paboTa ¢ eneKkTpUYecKkUsi UHCTPYMEHT, BUHArn ns-
rnonseanTe NpaxocMykayka 3a BCMykBaHe Ha npaxa ot
obpaboTBaHuTe Matepuanu.

®YyHKUMM Ha [Au3aiiHa Ha eneKTPOWH-
CTpyMeHTa

U360p Ha yecToTa Ha xoda

KaTto ce usnonssa perynatopa 3a 4yectota Ha xoga 1
Moxe Aa 6bae m3bpaH Heobxogumus Gpow xopose
Ha ocTpueto 16 (ocBeH ToBa 1 No Bpeme Ha paboTa ¢
€N1eKTPOMHCTPYMEHTA).

[CT15224, CT15180]

* HatucHeTe npeBkniouBaTens 3a BKMYBaHe / U3-
KnoysaHe 9 1 ro bnokupavite B no3nums ¢ 6yToHa 3a
3aknoyBaHe 8.

+ C npuaBwxBaHe Ha perynatopa 3a 4ectoTa Ha
xoaa 1, nsbepete Heobxoanmus Bpow xogoBe Ha oc-
Tpueto 16.

[CT15181]

* HatucHeTe 3apgHaTta 4acT Ha npeBkroyBaTena
BKIlOUBaHe / U3knoyBaHe 9 U [oKaTo ro ObpXuUTe B
TOBa NONOXeHWe, MpemMecTeTe Hanpes nNpesknyBaTe-
na 9. HatucHeTe npegHaTa YacT Ha NpeBkIoYBaTens
BKItOYBaHe / n3knousBaHe 9, 3a fa ro mkcmpare B Ha-
TUCHATO NONOXEHME.

+ C npuaBwxBaHe Ha perynatopa 3a 4ectoTa Ha
xopa 1, nsbepere Heobxoanmua Bpon xogoBe Ha Oc-
Tpueto 16.

* 1-2 (HucKa YyecToTa Ha XoAa) - M3ron3eanTe, Npu
psizaHe Ha TBbPAM NITbTHU MaTepuanu (HenervpaHa
CTOMaHa, LBETHU MeTanm 1 TeXHUTe Cnnasu 1 np.);
* 3 (cpemHa yecTOoTa Ha xo0A4a) - U3Non3BanTe nNpu
psizaHe Ha No-Mekn matepuanu (nnactmaca, wnep-
nnat, NNOCKOCTU OT CreneHn CTPYXKU, TBbPAO Abp-
BO U T.H.);

* 4-5 (Bucoka 4yectoTa Ha xopa) - u3nonssante
npv psisaHe Ha Mekn matepuanu (Meko AbpBo, N30-
NauMOHHN MaTepuanu 1 T.H.).

CnepBalikKu HacTpPOMKUTE 3a 4ecToTa
Ha xopa Ha ocTpueto 16 e npenopb-
YyuMTEeNnHO fAa HanpaBuUTe TecTOB cpe3
KaTo wu3non3BaTe HeHYXHa 3aroToBka
(HanpaBeHa oT CcblyMs MaTepuarn KaTo 4acTTa, Kosi-
TO e o6paboTBare).

|
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Mpu paboTta ¢ Bawumsa enekTponHCTPYMEHT NpU HUCKa
CKOPOCT 3a Abro Bpeme, Tou TpsibBa Aa 6be oxnax-
[AaH 3a Tpu MUHYTU. 3a Aa HanpaBuTe TOBa, HAacTpoTe
MakcvMmanHarta 4ectoTa Ha XoAa U ocTaBeTe enekTpo-
MHCTpyMeHTa Aa paboTu Ha npa3eH xop.

M360p Ha YecToTa Ha MaxasoBUAHOTO ABUXEHUE

YecToTa Ha MaxanoBuaHo ABWXEeHne obesnevasa n3-
Gopa Ha onTumaneH pexum Ha psidaHe (CKOPOCT Ha
nogasaHe, u3rneaa Ha paspesa U T.H.) 3a obpaborsa-
HUs1 MaTepwuarn.

C Bcsiko ABWXeHWe Hafony ocTpueto 16 ce 3agBukBea
obpaTHO OT 3aroToBkaTa, KOeTo nogobpsisa 0cBOOOX-
[iaBaHeTo Ha CTPYXKKU, HamarsiBa HarpsiBaHETO U yBe-
nnyaBa eKcnnoaTauMoHHUS XMBOT Ha octpueTto 16.
OcBeH TOBa, HaMansiBaHeTO Ha cunaTta Ha nofgaBaHe
no3eornsiea Ha paboTHuka aa paboTu C MHCTPYMEHTa,
6e3 na ce Mamopsiea.

CTteneHTa Ha xoga Ha MaxanoBUAHOTO [BWXEHUe
Moxe aa 6bae cmeHeHa npu paboTta ¢ eneKTPOUHCTPY-
MeHTa. JlocTbT 3a perynupaHe xofa Ha MaxanoBUaHO-
TO ABWxeHne 13 no3BonsBa HacTporkata Ha xoda Ha
MaxanoBUOHO ABUXKEHNE HA YETUPU CTBIKM:
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MpenopbuBa ce ga umaTe NpeaBua cnegHuTe npe-
nopbYUTENHU AEeNCTBUSA, KOraTo usbmpare cTeneH-
Ta Ha MaxanoBUAHO OeNCTBuUE:
» korato pbba Ha ocTpueTo TpsibBa Aa 6bae TO4YHO
1 4ncTo, nsbepete marnko mMaxanoBuaHO AeNCTBue
U U3KIIOYETe MaxanoBMAHOTO AENCTBUE;
* U3KMOYETE MaxanoBUAHOTO [eWcTBMe, Kora-
To obpaboTBaTe TbHBLK (NMMCTOB MeTarn, NnMcToBa
nnacTtMaca, v T.H.) Unv TBbpau Matepuanu (Heneru-
paHa cTomaHa, UBETHU MeTanu U T.H.);
* MpU psidaHe Ha Meku maTepuany (Meko ObpBO U
np.) nsbepete ronamMo maxanoBuWAHO AENCTBUE; TO
LLle YBENUYM CKOPOCTTa Ha paboTa, Bce nak KayecT-
BOTO Ha cpe3a Moxe fa 6bae HamaneHo.

Ctbnka O:
Hsama maxanoBugHo aencTeue;

Ctbnka l:
Marnko maxanoBuaHO AeNCTBUE;

Crbnka ll:
CpegHo maxanoBuaHO AenCcTBuE;

Crtbnka lll:
[onamo MaxanoBuaHo AencTBue.

MpenopbyBa ce, cnea U3Gop Ha YyecToTa
° Ha MaxanoBMAHO AelCcTBMe, Aa Hanpa-
1 BUTe TECTOB Cpe3 Ha HenoTpeGHO napye
(HanpaBeHO OT CbLUKUA MaTepuan KaTo 3a-
roToBKarta, KosiTo o6paboTBare).
3awuTa oT KOHTaKT C OCTPUETO Ha TPMOHa
[CT15180, CT15181]
Mpepnasutenat 4 npefoTepaTsiBa WHUWOEHTEH KOH-

TakT ¢ octpueto 16 n nopgobpsiBa cuUrypHocTTa npu
paboTa.

NasepeH nHaukatop 3a paspes (Bux. cdwur. 8)
[CT15224]

JTasepHuaT nHamkatop 3a paspes 21 npoekTupa sipka
YepBeHa NUHKSA, yKkasBalla MACTOTO Ha 6baelus pas-
pes.

+ 3a pa BKMYMTE NasepHUSIT MHAMKATOp 3a pas-
pe3 21, HaTucHeTe ByToH 20 (BuX. cur. 8). EnekTpo-
WHCTPYMEHTBT TpsibBa Aa 6bae cBbp3aH KbM 3axpaH-
BalLaTa Mpexa.

* 3a pa u3knouMTe nasepHUAT UHOMKaToOp 3a pas-
pe3 21, HaTUCHeTe OTHOBO GyTOH 20.

CucTtema 3a usayxsaHe Ha npax (Bux. cowr. 9)
[CT15180, CT15181]

Cuctemata 3a u3gyxeaHe Ha Mpax Mo3BosisiBa sicHa
BUAMMOCT BbPXY NIMHUATA Ha psidaHe U Moxe Aa 6bae
U3KIYeHa, KoraTo erieKTPOMHCTPYMEHTa € BKITYEH
KbM npaxocmykayka.

« 3a [Ja BKkNOYMUTE CMCTEMa 3a M3dyXBaHe Ha npax,
nocraBeTe npeskoyBaTen 12 B no3vuusita, nokasaHa
Ha cpur. 9.1.

« 3a pa M3KI4YMTe cucTeMa 3a U3gyxBaHe Ha npax,
nocraBeTe npeBknoyvBaTen 12 B NoONoXeHWeTo, noka-
3aHO Ha ¢ur. 9.2.

MnacTmacoBa onopa
[CT15180, CT15181]
MnactmacoBarta onopa 7 Ha ocHoBHaTa nnaHka 14

npegoTBpaTsiBa NoOBpeAuTe MO NMOBbPXHOCTTA Ha 06-
paboTBaHaTa 3aroToBka.

Mpenopbkn npu pa6ora C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

U360p Ha ocTpue

OcTpuertata 16 ot TMn T MOXe ga ce us-
nonseaTt C BCUYKM Mogenu npo6oaHu
TPUOHM.

Mpeoun 3anoyBaHe Ha paboTa, mons u3bepeTte noa-
xopsw, Tun octpue 16, koeto TpsiGBa ga oTroBaps Ha
martepuana, KouTO Lie Ce pexe, pexuma Ha psasaHe u
Ka4yecTBOTO M Bb3pacTTa Ha pbba Ha pa3pesa. [pen-
Ha3Ha4YeHNeTo Ha OCTPMETO e OTnevaTaHo Ha OMaKoB-
KaTa My; MOXeTe, OCBEH TOBa a NuTaTe npogaBava.

O6LWuK yKka3aHUA 3a psizaHe

o C ornep pa ce yBepuTte, 4e octpueto 16,

CKOpPOCTTa Ha psi3aHe M MaxanoBUOHOTO

1 OencTBue ca U3bpaHu NpaBurHo, Hanpa-

BeTe TeCcTOB pa3pe3 KaTo u3nonseaTte

HEHYXXHO napue (HanpaBeHO OT CbLUUA MaTtepwuan,
KaTto obpaborBaHusa gerann).

* YBepeTe ce, Ye obpaboTBaHusA AeTaiin e 30paso 3a-
TerHarta v 4e BCUYKV MeTarHN 4acTu (NMMPOHW, BUHTOBE
1 np.) ca 6unun oTCTpaHeHn oT Hes.
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+ Bkntoyete enekTpoUHCTpyMeHTa npeau ocTpue-
To 16 fa Bnese B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHusi AeTaun.
He n3nonseaiiTe npekaneHa cuna; pabotaTta usnckea
M3BECTHO BpeMe. ManuwHaTa cuna Hama fa 3abbp3a
paboTHMSA MpoLec, HO e NpeToBapy eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

» KoraTo 3v6uTe Ha octpueto 16 ca npekaneHo ro-
nemu 3a obpaboTBaHus deTann (NpekaneHaTta Bu-
Hpauus, HauensaHe CTPYXKM Npu paborta Guxa noc-
YUK KaTo 3HaK, Ye 3bOWTe ca npekaneHo rornemu
3a obpaboTBaHaTa NOBBbPXHOCT), U3KIIOYETE ENEKTPO-
WHCTPYMEHTa He3abaBHO M CMeHeTe ocTpueTo 16 ¢
noaxofsiLLo ocTpue.

» Ako octpuerto 16 3asge no Bpeme Ha pabora, us-
KIOYETE eNIEKTPOMHCTPYMEHTa He3abaBHO 1 onuTaiTe
[a n3BaauTe OCTPUETO OT TPMOHA, cries ToBa BHUMa-
TENHo oTcTpaHeTe ocTpueto 16 oT cpesa.

+ Cnep npukInoYBaHe Ha psizaHeTo, MbPBO U3KITKYeTe
€reKTPOMHCTPYMEHTA 1 crief TOBa OTCTPaHETE OCTPU-
eTo 16 oT cpeasa.

Korato pexete onpegeneHu matepuanu

(kaTo meTanu), octpueto 16 Moxe ga ce

3arpee npekarneHo, eTo 3alWo ce Mnpeno-

pbYBa ga usnonssarte oxnaguTeNnHu unu
cMasBalm cy6cTaHLmMm, KOUTo Aa 6bAaT HaHeceHu
B TOYKaTa, KbAETO ocTpueTo 16 BNM3a B KOHTAKT C
ob6paboTBaHaTa 4acT.

MNpo6oaHo psazaHe (Bux. cur. 10)

o Mpo6oaHoTO psisaHe Moxe Aa 6bAae U3-
Mon3BaHO CamMoO MNpU psA3aHe Ha MeKu
1 MaTepuanu, Kato AbpBO, NIacTMacoBu
NMocKoCcTU 1 Np. Ta3u TexHuKa Ha paboTa
MU3nonsBa NpopsA3BaHeTO Ha Aynku 6e3 npeaBa-
puTenHo npo6uBaHe - octpueto 16 npopssBa ge-
Tanna camocTtosiTeniHo. Ta3u TexHMKa U3mckea on-
peneneHn yMeHUss U Moxe Aa 6bae M3nonsBaHa c
KbCu ocTpueta 16.

» [locToBeTE €NEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha npegHus pbo
Ha ocHoBaTa 14 (Bux. chur. 10) u ro BknoyeTe. baBHo
BAbNbGantTe octpneto B AeTtanna 16 kato HaTUCHeTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM AeTanna.

» Cnep kaTo BeagHBbX ocTpueto 16 npopexe fgetanna
BbPHETE eNeKTPOMHCTPYMEHTa B HOPManHoTo My no-
noxxeHne 3a paboTa 1 NPoAbIMKETE PsS3aHETo No Map-
KMpoBKarTa.

Psa3aHe ¢ Bopgelwja wuMHa 3a ycnopegHo psizaHe /
KpbroBo psizaHe

MpaBo psizaHe (Bux. cur. 5-6, 11-13)

YcnopegHuaT Bogad 3a ycrnopegHo psisaHe 18 noseo-
NnABa ps3aHe No HanuyeH npaeB pbO, KakTo U psisaHe
Ha npaBu NEHTU C eAHaKBa LUMpUHa (BUX. dur. 11).

+ Pasxnabete 6nokupoBbyHMTE GonToBE 6 (BWX.
dur. 5-6).

* [lo3numnoHvpaliTe ycnopeaHuAT Boday 3a ycrnopes-
HO psizaHe 18.

+ 3apalite HeO6XOAMMOTO Pa3CTOsIHWE 3a psA3aHe.

» 3aterHete brnokMpoBbYHUTE BGonToBe 6 3a ga k-
cupate Bofellata wuHa 18 3a kpbroso / ycnopeaHo
psizaHe.

» OTpexeTe kaTto HaTuckaTe ycropegHust Bogady 3a
ycrnopeaHo psidaHe 18 kbM CTpaHW4HUs pb6 Ha 3aro-

TOBKaTa.
°
1 KbM paboTHaTa 4YacT C BUHTOBM CTeru
M neTBaTa Aa ce U3MoOn3Ba KaTo BTOpU
orpaHuuuTen. U3BbplueTe psisaHETO KaTo ABMXKUTE
€NEeKTPOMHCTPYMEHTa HaANbLXHO MO OorpaHuyuTe-
A [oKaTo HaTUCKaTe cTpaHaTa Ha onopHarta nnaH-
ka 14 kbM cTpaHaTa Ha neTtsara (Bux. cur. 12).

MopnobHu pesyntatm Moxe pa 6baar
nonyyeHu 4pe3 npuKayBaHe Ha neTBa

KpbroBo pssaHe (Bux. ¢ur. 13)
[CT15180, CT15181]

Bopelata wmHa 3a ycnopegHo psidaHe / Kpbroso psi-
3aHe 18 nossonsBa LMPKYNAPHO psidaHe Nno 3agajeH
paguyc.

« OTbenexeTe Kpbr, KOWTO Aa Obae M3psi3aH 1 Hanpa-
BeTe OTBOp B cpefaTa (AMaMeTbpbT Ha OTBOpa TpsibBa
Aa 6be paBeH Ha AnamMeTbpa Ha MO3ULIMOHUpAaLLUS
wmndt 17).

* Ako He cmsaTaTe Aa 3anovHeTe psi3aHeTo OT pbba
Ha 3aroToBKaTa, HampaBeTe OTBOP B cTapToBaTa TOY-
Ka, KaKkTo e nokasaHo Ha cdurypa 13 (anametTbpbT Ha
oTBOpa TpsibBa Aa GbAe Mo-ronsiM OT LuMpMHaTa Ha
octpueto 16).

+ Pasxnabete 6rnoknpoBbyHMTE GonToBe 6.

» Ob6bpHeTe BoAeLLaTa LWMHA 3a YCNopeaHo / KpbroBo
psisaHe 18 1 A nocTaBeTe, KAKTO € nokasaHo Ha u-
rypa 13.

» [NpemecTeTe enekTPOMHCTPYMEHTa KbM CTapToBaTa
Toyka. AKo He Bb3HamepsiBaTe [a 3anoyHeTe psAsaHe-
To OT pbba Ha 3aroToBKaTa, BkapawTe octpueto 16 B
OTBOPa, HanpaBeH B cTapToBaTta Touka.

» 3apaiite paboTeH paguyc 3a LMPKYNsPHO psidaHe
KaTo ABWXKMTE BOAeLlaTa LMHa 3a yCrnopeaHo / Kpbro-
BO psizaHe 18 fokaTo OTBOPBT, HaNpaBeH 3a No3uumo-
Hupawwms WudT 17 cbBNagHe C LeHTparnHnsa oTeop Ha
Kpbra.

* BkapaiTte nosvumnonvpalms wndt 17 BB BoaeLla-
Ta WKHa 3a ycrnopeaHo / Kpbroso psidaHe 18 n egHo-
BPEMEHHO B LieHTpasiH1s OTBOP Ha Kpbra.

» 3aterHete 6ontoBeTe 6 3a Aa dumkcupaTe Bofella-
Ta wurHa 18 3a Kpbroso / ycropeaHo psA3aHe.

» 3ano4yHeTe psizaHeTo Mo oT6ens3aHust Kpbr ¢ eaHa
pbKa, KaTo AbpXWUTe MNO3vUMOHMpalLms wudt 17 ¢
apyrata cu pbka.

U3nonsBanTte TecHu octpueta 16, korato
M3BbpLIBAaTE KPBIOBO psA3aHe UNuU psiza-
He Mo KpPUBa, 3a Aa nogobpute Ka4yecTBo-
TO U Aa HanpaBuTe paboTaTa no-necHa.

1

PerynupaHe Ha brbna Ha ps3aHe (BuxX. coumr. 14-15)

[M3aliHbT Ha enekTPOMHCTPYMEeHTa No3BOMsBa npase-
HETO Ha bITIOBM pa3pesn Ypes noasexJaHe Ha ernek-
TPOMHCTPYMeHTa nof bren. OcHoBaTa 14 Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTa CbAabpXa ckana 11, kosTo mapkupa
BINNTE Ha KOXYXa Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa (CTbrnkaTa
e 15° n(nmm) 20°). Ako 6bAe n3nonssaH AOMbIHUTE-
NeH N3MepuTeneH NHCTPYMEHT, KOXyXa Ha enekTpouH-
CTpyMeHTa Moxe Aa 6bae no3numoHnpaH noj BesKa-
KbB bIbM (B rpaHvuUmMTe, onpeadeneHn B Tabnuuarta ¢
TEXHUYECKN [AHHW).
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[CT15224]

* lV3nonsBanTte wecTtorpaHHus knod 15, 3a ga pas-
xnabwute gBarta 6onTta 24 (BuX. dur. 14).

* [pugBmxeTte ocHOBHaTa nnaHka 14 Hasag unu Ha-
npea (B 3aBUCUMOCT OT Npeamn ToBa 3a4aAeHUST brbil
Ha Kopnyca) 1 n3bepete HeobXxoaUMMS BIbIT HA KOpny-
ca ypes ckanata 11 unu 4pes ckanata Ha oM bIHUTE-
TNeH n3MepBaTerieH ypea.

* W3nonseavTe wecTorpaHHus kmtod 15, 3a aa sarer-
HeTe GonToBeTe 24.

* W3BbpLueTe ps3aHETO, KaKTo € OMnMcaHo Mo-rope.

[CT15180, CT15181]

» Pasxnabete 6nokvpalums noct 10 (Bvx. dur. 15).

» [lpugBmxeTe OoCHOBHaTa nnaHka 14 Hasag wnu Ha-
npea n nsbepete HeobxoaMMUA BIbI Ha Kopnyca Ype3
ckanata 11 unu 4pes ckanata Ha AOMbIIHUTENEH U3-
MepBaTeneH ypeg.

» 3aterHere bnokunpoBbyHMs noct 10.

* M3BbpLueTe pA3aHeTo, KaKTo e OnNncaHo no-rope.

TexHuuecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean mu3nbnHeHMe Ha BCUYKMU npouepnypu, 3a-
ABJIDKUTENTHO U3KIKYeTe ypeaa OoT KOHTakKTa.

MouncTBaHe Ha €JIeKTPOUHCTPYMEeHTa

Heobxoanmo ycnosue 3a AbNroTPanHOTO U3nonssaHe
Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa e Toii Aa Gbde nogabpikaH
yuctT. PepgoBHO 06nyxBaiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa ¢
Bb3AyX MOA HarnsiraHe npes3 Bb3ayLUHUTE OTBOPU 2.

Cneagnpogaxb6eHo obGcrnyXBaHe U MPUIIOXKHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cneanpopax6eHo obcnykBaHe oTroBapsi Ha
BbMPOCUTE BU OTHOCHO MOAAPLXKKATA M PEMOHTA Ha
HalMTe NPOAYKTW, KaKTo U 3a pe3epBHU yYacTu. WIH-
chopmaLmsa OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTv U UHGOpMaLMsa 3a Pe3epBHM YacTu Morart Aa
6bAaT HaMepeHu Ha agpec: Www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTUTe

* KaTteropnyHo He u3nyckamte u He [oMyckante Ka-
KBWTO 1 fa € MexaHU4YHW yAapw Nno onakoskaTa ro Bpe-
Me Ha TPaHCMopT.

 [pu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e NO3BOSIEHO Aa
Ce U3Mnon3Ba TEXHOMOrUsi OT KakbBTO M Aia € BUA, KOSITO
paboTu Ha NpuHLUMNa Ha 3aluMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKofnHaTa cpega

Peuuknupante cypoBuHMUTE, BMeCTO Aa
r'M U3XBbpnsTe.

ENeKTpOUHCTPYMEHTBT, AOMbIHUTEN-
B ¢ npuHAANEXHOCTM 1 OnmakoBKaTa
TpsiGBa 4a ce copTupar 3a peuukrupaHe no ekoso-
TMYEH HauMH.

MnacTmacoBWTe KOMNOHEHTU ca 0603HaYEHM MO KaTe-
ropuu 3a peLmknupaHe.

HacTosiwoTo pbKoBOACTBO 3a eKkcrroatauus e Hane-
yaTaHo Ha peuuknupaHa xapTus 6es xmop.

Bb3MOXHO € U3BBbPLUBAHETO Ha MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég nAeKTpIKOU epyaAgiou

Zéya CT15224 CT15180 CT15181
Kwd1k6g nAekTpIKOU - o o
epyaheiou [220-230 V ~50/60 Hz] 691814
OvopaoTIKN 10XUg [W] 450 701 710
ATrod156pevn 10XUg [W] 215 300 310
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 2 3 3.1
Ap18u6g TTOAIVEPONNTEWY XWPig - ~ ~ g
@opTio (5108popES | AETIT6) [min] 0-3000 700-3000 700-3000
Mnkog Tru)'\lvapépncmg _ [mm] 18 26 26
TNG TTPIOVOAAOG [ivroeg] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
TaAdviwon . . .
Méy. kAion Tou cWHATOG YIa QAATOOKOTTH o1pE0 ojpE0 o1gE0
(apIoTePd | BEEIG) 45°/45 45°/45 45°/45
Méy. IkavoTnTO KOTTAG:
_gn [mm] 65 100 120
goho [iviceq]  2-9/16" 4 4-23/32"
} . [mm] 10 20 20
akoupivio [ivroec] 3/8" 25/32" 25/32"
i} < [mm] 6 10 10
arod [ivioeg] 1/4" 3/8" 3/8"

. [kg]l 2 3 3
Bdpog [Ib] 4.41 6.62 6.62
KAdon acgalsiog O /1 O] /1 Ol /1
HxnTikn Tieon [dB(A)] 73 88,2 89,83
AKOUOTIKR 10XUg [dB(A)] 84 99,2 100,83
Z1alpiopévn dévnon [m/s?] 6,55 3 3,4

1 - AlaxeIpIoTAG Wu Cunzhen
MAnpoepopicg yia 86pupo moToT0INONG U Cunohon/

Na @opdte wraoTmideg yia TNV TPOOCTA-
oia Twv opydvwv OKOAG Ot OUVONAKEG
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

C€ H avriotoixia oTta ammapaitnta
TPOTUTTA

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA Yag euBuvn, 6T TO TTPOI-
v TTou TTEPIYpAQETal oTa "TpodiaypagEg NAEKTPIKOU
epYOAgiou” avTioToIXel 0€ OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv odnyiwv 2006/42/EC cuptrepiAapBavouévwy
TwV aAAaywV Toug Kal TauTifeTal Pe Ta akdAouba TTpo-
TUTTa:

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 10.06.2022

MPOZOXH - lNa Tn pgeiwon Tou Kiviuvou
TPAUHATIOHNOU, 0 XpAOTNG TTPETTEI VA Sia-
Baoel To eyxe1pidio odnyiwv!

Kavoveg yevikAg ao@daAgiag

MPOEIAONOIHZH! AioBdoTte OAeg TIg

TPOoEISOTTOINCEIG AT@AAgiag Kal OAES TIG

odnyieg. H un tpnon Twv TpotidoTroiroe-

WV Kol 0dnyIWV UTTOPE va TTPOKAAETEI NAE-

KTPOTTANSia, TTupkayId A / kar goBapr) BAGRN.
AToBnkeUoTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KOl TIG
odnyigg yia MEAAOVTIKH ava@opd.
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O 6pog "nAekTpikd epyaAeio” OTIG TTPOEIOOTIOINTEIG
ava@épeTal oTo OIKG 0ag NAEKTPIKO EPYAAEIO (UE KAAW-
O10) TTou AeiToupyei 0To OIKTUO 1I0XUOG ) TO NAEKTPIKO
€pyaAeio TTou AeiIToupyei ge prratapia (Xwpig KaAwdIo).

Aoc@dAeia xwpou epyaaciag

* AlaTnpeite TO XWPO gpyaciag kKaBapod kai KaAd
QWTIOPEVO. & OKATAOTATEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
pTTOpPEl va TTpoKANBoUV aTuxiuaTa.

* Mnv XpnoigoTroleiTe NAEKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapouasia
€UPAEKTWV UYPWV, aEPiwV A OKOVNG. Ta NAEKTPIKG
epyaAeia dnuioupyolv oTIvOrpEG TTOU PTTOPET va TTPO-
KOAETOUV aVAQAEEN TNG OKAOVNG 1 avaBupIAoElg.

* KpaTtAoTe Ta TTaid1d KOl TOUG TTAPEUPIOCKOUEVOUG
HaKpPId, OTOV XPNOIUOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxov améoTracn NG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 0Og
AVaYKAOEl VO XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKR ao@AAgia

* Ta @Ig Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou TTPETTEI va Tal-
piadouv otnv mpifa. Mnv TpomroTroigiTe TTOTE TO
@Ig pe otrolovdnToTe TpéTo. Mn XpnoiyoTroigiTe
TUXOV TIPOCOPHOYEN @IG ME NAEKTPIKA epyaAeia
mou £xouv yeiwan. Ta pn TpoTroTroiNuéva @IG Kal
01 KATAAANAEG TTPICEG PEILLVOUV TOV KivOUVO NAEKTPO-
TAngiag.
* ATTOQEUYETE TNV ETTOQPI) TOU CWHATOG UE YEIWE-
VEG ETI‘I(pGVEIE;, 6TTwg owARVEG, KahoplPép, koudi-
VEG Kal Yuyeia. YTTapxel augnuévog Kiviuvog NAEKTpo-
TAN&iag edv To cWwua aag gival yeIwPEVo.
* Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvlnkeg. To vepd TTOU EI0EPXETAI O€ Eva
gAsKTlec') epyaAeio augdavel Tov KivOuvo nAeKTPOTTAN-
iag.
* Mnv kakopetTaxelpieore 10 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KOAWSIO YIa Th METAPOPC, Yid
va TPABATE | VO ATTOCUVOEETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio. KpatioTte 10 KaAwdI0 pakpid atmrod BgpuoTnTa,
AGd1, aixunpég AkPEG 1 Kivoupeva pépn. Kateatpap-
péva ) pTTePdEPEVA KAAWDBIO auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIAG.
¢ Orav xpnoipotoleiTe £éva NAEKTPIKG epyaAeio o
ESWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOINOTIOINOTE €va KAAW-
Sio emékTaong kardAAnAo yia e§wrepikn xpnon. H
Xxpnon svog KaAwdiou KatdAANAou yia eEWTEPIKA XPN-
On PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANSIOG.
* Edv n XxprRon Tou nAeKTpIKOU epyaAeiou oe Hia
uypn ToTroBETia gival AVATTOPEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AOTE pia didTa§n TpooTaCciag peUpaTog SlapPPORG
(RCD). H xprion evdg RCD pelwvel Tov Kiviuvo nAe-
kTpotTAnéiag. ZHMEIQXH! O 6pog "diatagn mpoaoTa-
oiag pevpaTtog diapporg (RCD)" umopei va avTikara-
oTaBei amdé Tov O6po "OIOKOTITN KUKAWPaATOG BAARNG
yeiwong" (GFCI) i "autéparo S1akOTITN SIaPOpPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".
* MNposidotroinon! lMoté pnv ayyifete TIG eKTEBEIUE-
VEG PHETAANIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTidag, kal ouTw KaBegNGg, O16TI ayyidovtag PETAAAI-
KEG em@dveleg Ba TTpokaholcaTe TTAPEPPBOAR pE TO
NAEKTPOPAYVNTIKO KUMA, TTPOKAAWVTAG £T01 TBAVH 1
{nuia A aTuxuara.

ATouIKN TTpOCTACIA

* Na €ioTe o€ €ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA) AoyIKA 6Tav

XPNOIJOTTOIEiTE éva NAEKTPIKO gpyaAeio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA EPYOAEia OTaV €i0TE KOUPO-
OMEVOI 1] UTTO TNV ETTHPEI0 VOPKWTIKWY, GAKOOA i
@appakwv. Mia oTiyun ampooegiog Kata Tn Asitoupyia
NAEKTPIKWV €PYOAEiWV PTTOPET va TTPOKaAEéTEl coBapd
TPAUUOTIONO.

* XpnoigoTtroigite péoa ATOMIKAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €E0TTAIONAG, OTTWG PACKA YA TN OKOVN, AVTIOAI-
o0NTIKG UTTOBN AT ACoPaAEiag, KPAvog, 1 TTPOCTACIAg
TNG AKONG TTOU XPNOIJOTIOIOUVTAl GTIG OVTIOTOIXEG OUV-
ONKEG PEILWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

+ AmoTpéyTte TNV akoUola €KKivnon. BeBaiwdeite
o611 o J10KOTITNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amd
Tn oUvdeon Pe TNV TNYN Tpo@odoaoiag Kal / A Tng
MUTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1| HETAPEPETE TO EPYA-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWY ePYAAEiWV e TO DAKTUAG
0ag 01O BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £PYQ-
A€iwv pe evepyoTToinuévo Tov dIaKOTITN gival TBavéd va
TTPOKAAECEI ATUXHATO.

* AQaIpEoTE TUXOV KOUUTTIA puBupiong i KAeidid
mpIv BéoeTe TO epyaleio o Aeitoupyia. ‘Eva KA&Idi
f €va KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE €Va TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou PTTopei va odnyAoel
O€ TPAUMATIONO.

* Mnv teviwvere. KpatoTe 1o KaTGAANAo TraTnua
Kal I00pPOTTia avd TTdod OTIYUR. AUTO ETTITPETTEI TOV
KaAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ aTpo-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* Nrubeite kardAAnAa. Mnv @opdte @apdid pouxa
] Kocrunpq'rq qumo'rs T MAAAIG _oag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO PMOKPIG OTTO Ta KIVOUHEVA HéPN. Ta
@apdI& poluxa, KOOPAUATA 1 HOKPIA HOAAIG PTTOPET va
TMacTouVv OTa KIVOUPEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal £§apTAPATA yia TV oUvdeon o€
E£YKATAOTAOCEIG YIO TNV ATTOPAKPUVON KAl Tr) CUAAO-
Y okévng, BeBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XPnoigotrolouvTal owoTd. H xpron tng CuAAoyng
OKOVNG UTTOPEI VO HEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal e T OKOVN.

* Mnv a@RAVETE TNV OIKEIOTNTA TTOU €XEI OTTOKTNOEI
amré TN CUXVA XPNON TwV EPYOAEiwV COag va OOg
KAVEI OUTAPEOKOUG KOl VO OYVONOETE TIG APXES
ac@aAegiag epyaAegiou. Mia ampooekTn evEpyeEla UTTO-
pei va TTpoKaAEoEl coBapd TPAUMATIONO PECT O€ €va
KAGOopa TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mposeidotmroinon! Ta nAekTPIKG epyaAeia pTTOPEi
va TTapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
didpkeia TNG Aermoupyiag. Autd To TTedio pTTopei UTTO
OPICUEVEG OUVONKEG va TTapePPaivel o€ EVEPYNTIKA N
TTalnTIKG 1aTPIKA gu@uUTEUPATA. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1 Bavdciyou TpaupaTioyoU, OU-
VIOTOUME OTA ATOPO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA OU-
BouAetovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOGTH TWV
IATPIKWYV EUPUTEUPATWY TIPIV aTTO TN AImoupyia autol
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

XpARon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* To AGTOpO PE MEIWPEVEG WUXOOWHATIKEG 1) WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIA BV UTTOPOUV va Xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKG epyaAeio, av dev eTTOTTTEVO-
viai fj av 8ev kaBodnyouvTal OXETIKG UE TN XPron Tou
epyaAeiou a1rd dTopo UTTEUBUVO Yia TV 0OPAAEIG TOUG.
¢ Mnv miéeTe TO NAEKTPIKO EPYaAEio. Xpnalporrm-
NOTE To CWOTO £PYaAEio yIa TNV £QapHOYn TOG.
To Kat@AANAo NAEKTPIKG epyaleio Ba Kavel TN SOUAEIG
KOAUTEPO KOl ACOQAAESTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
oXeOIAOTNKE.
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* Mn XpnoIYoOTIoIEiTE TO EPYaAgio av o SIAKOTITNG
Oev evepyoTrolgiTal Kal aTmrevepyoTrolgital. Kdbe
NAEKTPIKO €pyaleio TTou dev PTTOPE va eAeyxOei pe
TO JIOKOTITN €ival €TTIKIVOUVO Kol TTPETTEI VO ETTIOKEU-
QaOoTEI.

* AmoouvdéoTe TOo @Ig Ao TNV TPifa Kal / | TNV
HTTaTaPio a1Td TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omroleadnmoTe pubpicelg, aAAdgeTe e§apTApaTa A
aTroBnNKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKA PHETPO OOQAAEIAG PEILVOUV TOV KiVOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO pyaAeio kaTd AdBoG.

* AmoOnkeUeTe Ta EpyaAgia pOKPIA Ao Ta TTAISIA
KOl JNV A@QAVETE Ta ATOPA TTOU BV gival §OIKEIWHE-
va JE To NAEKTPIKS epyaleio | HE AUTEG TIG 0dnyieg
va XpnoiygoTrololVv To NAEKTPIKO epyaAegio. Ta nAe-
KTPIKG epyoaAcia gival emikivduva aTa XEPIa Pn EKTTal-
OEUPEVWIV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA epyoaleia. EAEySTe TRV
€UOUYPAPMICT TOUG | TO UTTAOKAPICHO TWV KIVOU-
HEVWV pEPWV, Tn Bpaldon Twv €§apTnUATWV Kal
otroladnTroTe GAAN KATAOTAOT TTOU UTTOPEI VO £TTN-
pedoel Tn AeiIToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou. Ze
mepirTwon BAGRNG, To NAEKTPIKO epyaAeio TTPETTEI
Va EMIOKEVOOTEI TIPIV a1rd TN XpRAOoN. [MOAAG aTuyn-
MoTa TTPOKAAOUVTAl ATTO KAKF OUVTAPNON TWV NAEKTPI-
KWV epyaAeiwv.

+ AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXunPd Kai Kada-
pd. Ta owoTd dlarnpnuéva PYOAEia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo TBavo va ITTAoKGpouv
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEgio, Ta eSap-
TAMOTA KOI T KOMUATIO TOU €pyaAgiou KTA gUppw-
va PE aUTEG TIG 08nyieg, Aapfdvovrag uréyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag KAl TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
eKTEAEOTOUV. H Xprion Tou nAeKTpIKOU £pyaAgiou yia
€PYAOieG DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOpPIfovTal
JTTOpPEl va 00nynoel o€ pia €TTIKivouvn KaTdoTaon.

+ Kparinote 1ig AaBég kai Tig emipdveieg AaBAg
oTeYVEG, KaBapég kal atraAAayuéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AaBég kal emipaveieg AafAg dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Aeiou o€ aTTPOOUEVEG KATAOTATEIG.

* ZnMEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEl €va NAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUpe KpatrioTe Tn BondnTikA Aafn
owaoTd, N oTroia gival XPACIUN YIia TOV EAEYXO TOU nAe-
KTPIKOU epyaAeiou. Q¢ ek TOUTOU, O CWOTOG XEIPIOHOG
MTTOpPEI VO PEITEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWY [ Tpaupa-
TIOHWV.

ZuvTApnon

* Na TPOTINATE Yia TN GUVTAPNOTN TOU NAEKTPIKOU
egpyaAgiou amod KATAAANAG eKTTaideupéva aTopa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo6 Ba e€ac@alioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou.

» AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTTavaon kal aAAayn
eCapTNUATWV.

Ei181kég rposidotroinoeig ac@aAeiag

KpaTtdrte T0 NAEKTPIKS EPYOAEIO ATTO TIG MOVWHEVEG
ETMIQPAVEIEG TTIACIPATOG, KOTA TNV EKTEAEON MIOAG
A&IToupyiog GTTOU TO KOTITIKO €§APTNUA UTTOPEI va
€pBe1 o€ eTa@R pE KPUPMEVA KOAwdia A TO idlo
TOU TO KaAWSI0. To €€APTNUA KOTTAG TTOU £PXETAl O€
€TTAPn Me €va "fwvTtavoe" KaAwdlo pTropei va Kavel Ta
eKTEBEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou

"CwvTtava" kal autd Ba PTTopolaE va TTPOKAAETEI OTOV
XEIPIOTA NAEKTPOTTANE(a.

KateuBuvtApieg ypappég yia TNV ao@d-
Ag1a kard Tn AgiToupyia TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou

* 2TEPEWOTE TO QAVTIKEIMEVO epyaciag. XpnoldoTrol-
AOTE PIA OUOKEUN OTEPEWONG A I PEYYEVN, YA va
OTEPEWOETE TO QVTIKEIUEVO EPYACTIOG PHE ACQAAEIO Kal
oTaBepdTNTA.

* Ad&Bete Ta amapaitnTa Kol KatdAAnAa YETpa yia TNV
ag@aAeia, 6Tav TTapdyeTal KAaTd TNV epyacia €TmiBAa-
BNG, €U@AeKTN 1 ekpnKTIKA OKoOvn. MNa Tapddelyua, n
OKOVN TToU TTOPAYETAI KATA Tn AgIToupyia ptropei va
TIPOKOAETEI KAPKIVO. MapakaAoUuE va XPNOIKOTIOIEITE
OUOKeUr GUAOYAG OKOVNG Kal CwHATIdiwV Kal va @o-
PATE PIA HAOKA OKOVNG KOTA ThV Epyacia.

* KpaTAoTe To XWpo epyaciag cuppalepévo Kai kaba-
po. Ta ptrepdepéva UAIKA gival eEaIPETIKG €TTIKivouva. H
eAa@PIG PETOAAIKA OKOVN KAIYETOI KA EKPFYVUTAI EUKOAQ.
* Mnv emegepydleaTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O
apiavTog gival KapKIvoyovog ouaia.

o AQNoTe KATW TO NAEKTPIKO epyaAEio, OTAV N AETTIOQ
TrplovioU gival TTARPWG oTaPaTNEVN.

* Mnv xpnoiyoTrolgite To NAEKTPIKG epyaAeio, oTav 10
KaAwdIo Tpoodoaiag eival eBapuévo. EGv 1o KaAw-
d10 TpoodoaTiag Bapei B oTrdael katd Tnv gpyaaia,
unv 10 ayyicete Kal ByAATe To 1O TNV TTPIfa apéowg. H
XPNon otracpévou KaAwdiou Ba odnynoel o NAeKTPO-
TTAnGia eUkoAa.

» KpatAoTe Ta x€pIa 00 HAKPIG oTTO TNV TTEPIOXA TTPI-
oviopaTtog. To xEpl dev TTPETTEI VA KPATAEI TO KATW ME-
pog Tou Tepaxiou epyaaiag. To xépl oag Ba KoTTEl OTAV
ayyi&el TN Aemmida Tou TTpIoVIOU.

* [lpwTa €vePYOTIOINOTE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO Kal
£meima BAATE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO TOU QVTIKEINEVOU
epyaoiag yia emegepyaaia. Av n Aemrida TrplovioU €xel
KOAANOEI OTO TEPAXIO £PYOTIAG, TO NAEKTPIKO epyaAEio
Ba avatndioel.

» MNpoooyn: n TAGka BAong TTPOCoKOAAGTalI GTO QVTI-
KEiPEVO epyaaiag KaTta 1o TTpIdviopa. Av n Aemida TTpi-
oviou ekTpartrei, Ba oTTdoel Kal To NAEKTPIKG epyaAgio
Ba avatndnoel.

« Koyrte Tnv T1po@odoaia 10XU0G Tou NAEKTPIKOU £pya-
Aeiou, éTav oAokAnpwoei n epyacia kal BydaAte Tn AeTTi-
da TTPIoVIoU OTAV TO £PYAAEIO EXEI OTAPATAOEN TIANPWG.
To nAekTpIKS epyaAeio dev Ba avaTndRoel ue auTov ToV
TPATTO KAl UTTOPEI VO TOTTOBETNOET e aopdAsia.

* XpNnoIuoTroInaTe ABIKTEG KAl XWPIG OTTaciyaTa AETTi-
8¢eg mpiovioU. O1 Auyiopéveg | BauTrég AeTTideg TTpIo-
vioU Ba oTTdoouV €UKOAA Kal Ba TTPOKOAECOUV avaTri-
Onon Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

* MOAIG 1O epyaAeio atrevepyoTroinBei, unv SIOKOTITETE
TN AeTTidQ TTPIOVIOU TTOU KIVEITaIl e TTAEUPIKN Kivnon. H
AETTida TTPIOVIOU PTTOPE] VO KATOOTPAPET I} va OTIAOEl
KAl ETTITTAEOV VO 00NYAROEI O AvaTTAdNON UE QUTOV TOV
TpOTIO.

* XpnoIyoTroifoTe Tov KOATAAANAO aviXVEUTH, yia va
EVTOTTIOETE AV UTTAPXEI KPUPO KUKAWPA Kol CWANVW-
o€IG aTnVv TIEPIoXN Agitoupyiag kal {nTAoTe Bordeia
ammé TOV TOTTIIKO OPYQVIOUO KOTAOKEUWYV, €AV Egival
arrapaitnto. Katd Tnv €pyaacia, av T0 KAAWDIO KOTTEI,
Ba TTpokaAéoel TTupkayia Kal NAekTpoTTAngia. Or kaTe-
OTpAppEVOl aywyoi GuoIkou agpiou Ba ekpayouv. Eav
0 OWARvag vepou KoTTel, Ba TTpokaAéael NAekTpOTTANSia
OTOV XEIPIOTA Kal {nUieg aTnV TTEPIoUTia.
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o JTEPEWOTE OTABEPA TNV TIpIovOAaua aTtn BAon TnG.
EAEyXETE TAKTIKA TN OWOTH OTEPEWON TNG TTPIOVOAAUAG.
* [piv ammd TNV €vapén TnG £pyaciag, a@aipEoTe Tu-
XOV JETAAAIKG QVTIKEIMEVA OTTO TO UAIKO (Kap@id, Bideg,
OUVOETAPEG K.T.A.).

* ATTOQUYETE TO OTAPATNPA TOU KIVNTHPA TOU £PYOAEI-
ou, 6Tav gival uTTd QopTiO.

» Mpoaoéxete TN B€on Tou kaAwdiou Tpoodoaiag KaTd
TN dIAPKEIA TNG epyaciag (TTPETTEl va BpiokeTal TTAvVTa
miow amd 10 gpyaieio). Mnv 1o apAveTe va TUAIXOEi
YyUpw a1ro Ta TTOdIA 1 TO XEPIO OOG.

o Xe TePITTTWON OIOKOTING PEUPATOG KaTd TN SIdPKEIa
TNG €PYACiag, yupioTe aMECWG TO BIOKOTITN TOU £pya-
Aeiou oTn Béon "Off" TTpog atrouyr akololag evepyo-
TT0iNONG TOU EpYaAgiou.

* MeTd TNV amrevepyoTToinan Tou NAEKTPIKOU £PYOAEi-
0u, N TTPIOVOAAO CUVEXICEI va KIVEITaI IO KATTOIO XPO-
VIKO JIQOTNUA, AQrOTE ETTOPEVWG KATW TO NAEKTPIKO
epyaAeio Yovo a@dTou n TIplovOAaUa akivnToTrolinOei
EVTEAWG.

* H Beppokpacia NG TplovoAapag audvel apkeTa
KaTd TN SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIOG, YNV ayyideTe TV TTPI-
OVOAQA PEXPI VO KPUWOEI EVTEAWG.

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUCTIEG TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN Trou dnuioupyouvTal
OTO TPiYIpo, KOTN, TPIOVICUA, Atiavon,
di1aTpnon kai dAAeg SpacTnpPIOTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKIVO, OUYYEVI OVETTAPKEIA 1 va gival
emfAaBn yia TNV yoviuoTtnTa. To 10V OpICUEVWV XN-
MIKWVY ouciwv Ba givai:
* TIPIV OTTO KABE ETTIOKEUN KOI EPYATIEG QVTIKATA-
oTacng oTo Pnxdvnua, 1o KoAwdio Tpogodoaiag
TIPETTEI VO TTPWTA Va TpaBIETal;
* 710 dla@avég dUo 0&eIdiou Tou TTUPITIOU Kal GA-
Awv TTPOIGVTWY TOIXOTTOlIaG OTa TOURAC ToiXOU Kal
TOIMEVTOU, TO apoevIKoU xpwpiou (CCA) oe §UAo pe
XNUIKA eme€epyaaia. O Babuog BAGBNG Twv ouciwv
autwy Ba e¢aptnBei atTd T0 BaBud cuyvoTNTAG TTOU
€KTEAEITE QUTEG TIG epyaaieg. Av BEAETE va pelwoe-
TE TNV ETTAPA PE QUTEG TIG XNMIKEG OUCTIEG, TTAPAKA-
AeioTe va epyadeoTe O€ XWPO MPE €€AEPIOPO Kal Ba
TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITAI TIG OUOKEUEG ME TTIOTO-
TroINTIK& ao@aAeiag (6TTwg n pdoka okdvNG TToU £XEl
OXEDIOOTEI PE MIKPO PIATPO OKOVNG).

ZUpBoAO ‘Evvoia
AuTokOAANTO  CeIpIaKoU
ap1Bpou:

CT...- pOVTé)\O;'
e XX - NUEPOUNViIa KATOOKEU-

ne
XXXXXXX - ogipiakdg apib-
HoG.

AlaBdoTe 6Aoug Toug Kavo-
VIOpoUg 0ao@aAgiag Kai TIG
odnyieg.

Dopéate yuahid TTpooTaCTi-
ag.

DopéoTe TTPOOTATEUTIKG QU-
TIWV.

Na @opdre pdoka yia Tn
akovn.

ATTOOUVOEOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atré Tnv Tpida TPIv
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
yion.

KarteuBuvon Tng Kivnong.

KareGBuvaon epIoTpoPnG.

KAeIdwpévo.

Ta cUuBoAa TTOU XPNOCIUOTTOIOUVTOI GTO
gyxeipidio

Ta mapakdTw cUPBOAA XPNGIMOTIOIOUVTAI OTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BupnBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epunveia Twv oupBOAwv Ba emITPEWEl TN CWOTH Kal
ao@AAA XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

=ekAgidwrTo.

AITTA} pévwaon / kaTnyopia
TTPOCTATIAG.

ZU0pBOAO "Evvoia

Mpoooxr. ZNUavTIKS.

Zéya
Tunuara ykpifo - PaAakn
AaBR (ME POVwEVN ETTIQA-
VEIQ).

‘Eva oApa Tou  TICTOTTOIE
OTI TO TTPOIOV CUUHOPPUIVE-
TOI ME TIG BACIKEG ATTAITHTEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
NG EE.

XpAGCIMEG TTANPOPOPIEG.

EAAnvIka
113



Z0pBoAO "Evvoia

Na @opdTte TTPOCTATEUTIKA
yavria.

Kard mn Aeitoupyia, atmopa-
KPUVETE T OUCCWPEUPEVN
oKkovn.

Atrevepyotroinon
€KKPEMOUG.

Kivnong

Kivnon ekkpepolg, TTPWTO
oTadlio.

Kivnon ekkpepoug, deltepo
oTdadlo.

Kivnon TpiTO

oTAdI0.

EKKPENPOUG,

ANettida TrpIoviou T-oTeEAEXOUG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio oe 010 OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMHATWY.

|5 |

Meprypa@n nAekTpiKoU epyaleiou

O1 o€yeg xpnoiyotrololvTal yia TNV KOTTA §UAou, TTAQ-
OTIKOU, AAOUIVIOU Kal GAAWY TUTTWVY UAIKWY (QVOTPEETE
OTIG OONYIEG OXETIKA ME TN XPHON TWV TTPIOVOAAUWY).
H Tropeia TrpioviopaTog ptropei va gival eubeia aAAd kai
KOMTTUAN. H duvatétnTa kAiong Tou TrepIBAANATOG £TTI-
TPETTEI TNV TTPAYUATOTIOINGN QAATOOKOTIAG.

ESapTtApaTa nAEKTPIKOU epyaAgiou

-

HAeKTPOVIKOG BIaKOTITNG PUBUIONG TTAAIVOPOUNOE-
wv

IXIoUEG e€agpiopoU

[MpooTaTeuTIKO KAAUPHQ

MpooTaTeuTiko

KUAioTpo 0drjynong

MTTouAdvI oUo@IEng *

MAaoTikn eTévduon *

KoupTri kAeidwpatog d1akOTITN evepyoTroinong /
QATTEVEPYOTTOINONG

AloKOTITNG EVEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINONG
MoxA6G acpdAiong

KAipaka

AlakOTITNG €vepyoTTOiNONG / OTTEVEPYOTTOINONG OU-
OTAMPATOG EUPUONONG OKOVNG

o~NOoOGOPRWN

-
N=O©

13 MoxAdg pUBuIong TAAGVTWONG

MAdka Baong

KAei15i Allen *

Mpiovéiapa *

17 MMeipog kevTpapiopaTog *

18 Odnyog yia TapdAAnAn / KukAikr Ko *
19 Tlpooapuoyéag aTroppO(pnTnpa akévng *
AiakoTrTng evepyotroinong / arevepyotroinong Aéi-
ep €mMONPAvong appou KoTrig

21 Aé&ilep emonuavong apuou KOTTG
Bdon mpiovoAapag

>wAnvag diakAadwong *

Bida

* MpoalpeTIKdG EOTTAIOHOG

Aev mepihapBdavovTal oTo BACIKO £EOTTAICHO OAa
Ta €§APTAHATA TTOU ATTEIKOVI{OVTaI ] ava@EépovTal.

TomoBéTnon kol pubupion €SapTNUATWYV
TOU NAeKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTEAEOETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVOECETE AT TO PEUA.

Mnv o@iyyete utrEpBOAIKA Ta €§0pTAHATA
ouoQIgNG, Yo va pnv TTPokKANnBei ¢nuid
OTO OTrEipWHA.

H Totrobétnon / agaipeon / pibuion opi-
° opévwyv oTolxEiwv gival idla og 6Aa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV. TNV TTE-
piTTTwon auTh dev emionuaivovTal €151KA
HOVTéAQ OTNV EIKOVA.

TotroBéTnon / aAvTIKATAOTAGN TNG TPIOVOAAUASG

(BA. Zx. 1-2)
@ n Beppokpacia TNG Kol Ol AIXHNPES OK-

MEG KOTTAG VA TPAUMOTIOOUV TO XPROTH.
Emropévwg, o XpAoTNG TPETTEl VO POPA TTAVTOTE
TIPOCTATEUTIKA YAVTIO KATA TNV TOTroBETNON / AvTI-
KOTAOTAON TNG TPIovoAapag 16.

Av n rpiovoAaua 16 xpnoipotroinBei ma-
paTeTapévVa, EVOEXETAI VO aUgnBei apKeTA

Mpoooxn: TNPEeiTE TOUG TTAPOKATW KAVOVEG KATA
TNV €1I0aywyn Tng mpiovoAapag 16:
* TO OOVTIO TNG TTpIovOAapag 16 Tpémel va gival
OTPANMEVA TTPOG TA EMTTPOG;
* TO TTEAPATO TOU OTEAEXOUG TNG TTplovOAauag 16
TpETTel va aTnpidovTal oTn Ao TNG TTPIOVOAAUAG;
* 1 TplovoAapa 16 TTPETTEN va @apudlel OTNV KOI-
A&TNTa TOU KUAIOTPOU 08AYNONG 5.

[CT15224]

» [upioTe TO KAAUPPA TOU GUYKPATNTA TIpIovioU 22
OTTwg @aivetal oTo oxAUa 1.1 Kal KPOTAOTE TO O€ AUTH
Tn Béon (auTo Ba EEKAEIBWOEI TOV UNXAVIOUO oUCPIENG
TOU CUYKPOTNTAPA TTPIoVIoU 22 Kal Ba oag emMITPEWE!
Va TOTTOBETAOCETE / QVTIKATOOTACETE TO TIPIOVI 16).

* TomoBetr|oTE / QVTIKATOOTACTE TO TIPIGVI 16 (BA.
x. 1.2).

o ATreAeuBepwOTE TO KAAUPPO TOU OUYKPATNTAPA
TpIovioU 22 O6TTwg aivetal oto oxnua 1.3 (autd Ba
ao@aAicel TO punxaviopé cUoIgNG TOU CUYKPATNTAPA
TTpIovioU 22).
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[CT15180, CT15181]

* METOKIVAOTE TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPHA 3 OTTWG Pai-
veTal 0TO OXNHa 2.1 (€101 Ba aTTac@aAiTEl 0 uNXaviopog
oU0QIENG TNG CUYKPATNONG TIPIoVIOU 22 Kal YTTOPEITE
va EI0QYETE / QVTIKATOOTHOETE TNV TTPIOVOAGUa 16).

» Eiodyete / AvtikataotnoTe Tnv TIpiovoAdua 16 (BA.
Zx. 2.2)

* MEeTOKIVAOTE TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPHO 3 OTTWG @ai-
veTal 0T0 OXNpa 2.3 (€101 Ba ac@alioel 0 unxaviopog
oUo@IENG TNG GUYKPATNONG TTpIovIoU 22).

EykotdoToon Kol d@aipecn TOUu TPOCApPHOYEX
atmoppo@nTApa okovng (BA. Zx. 3)

[CT15180, CT15181]

To ox. 3 deixvel TG Aeiroupyieg ouvappoAoynong /
QTTOOUVOPHOAOYNONG TTPOCAPHOYED NAEKTPIKAG OKOU-
mag 19.

EykatdoTaon Kal a@aipeon TAACTIKAG eTEVOUONG
(BA. Zx. 4)

[CT15180, CT15181]

To oy. 4 deixvel TIG AeIToupyieg ouvapuoAdynaong / atro-
OuvappoAdynong TNG TTAACTIKAG ETTEVOUONG 7.

EykardoTaon Kai u(pqlpson TOU 03nyou yia Trqpq)\-
AnAn / KUKAIKA KOTTH Kol TTEPOVN KEVTPAPITHATOG
(BA. Zx. 5-7)

Ma va TotmoBetroeTe / aalpéaeTe Tov 0dnyod 18, ako-
AouBnaTe TIG 0dnyieg oTa Y. 5-6.

[CT15180, CT15181]

Ma va TOTToBETACETE / APAIPECETE TNV TTEPOVN KEVTPA-
pioparog 17, akohouBroTe TG 0dnyieg oT0 OX. 7.

‘Evapgn Asitoupyioag TwV NAEKTPIKWYV €p-
yaAgiwv

XPNOIMOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TAoN TPOPOBOUTiag: N
TAOT TPOYOBOTIAG TTPETTEI VO CUPQWVET JE TNV TAON TTOU
avaypda@eTal aTnV TTIVAKIOa Tou NAEKTPIKOU £pYOAEiou.

Evepyotroinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou

[CT15224, CT15180]

Evepyotroinon / amrevepyotroinon ouvroung didp-
KEIOG

MNa Tnv evepyotroinon, TECTE Kal KPATACOTE TTATNHEVO
10 JIAKATITN €vepyoTToinong / amevepyotroinang 9. MNa
ATTEVEPYOTTOINGT, QPrOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng didp-
KEIOG

Evepyotroinon:

Méote 10 dIAKOTITN €vepyoTToinONG / aTTEVEPYOTTOIN-
onG 9 Kal ao@aAioTe TO 0T BECN PE TO KOUMTTI EVEPYO-
TT0inoNG ac@daAiong 8.

ATtrevepyotroinon:
MéoTe kal agrjoTe To dIAKOTITN evepyoTToinong / atre-
vepyotroinong 9.

[CT15181]

Evepyotroinon:

Méote 1O TioW MPEPOG TOU OIAKOTITN EVEPYOTIOIN-
ong / atrevepyoTroinong 9 Kal evw TO KPATATE G€ QUTH
Tn 60N, KIVEiaTE TO OIOKATITN EVEPYOTTOINONG / OTTEVEP-
yotroinong 9 pog Ta euTTpoG. MIETTE TO PTTPOCTIVO UE-
pOG Tou SIOKOTITN EVEPYOTTOINGNG / OTTEVEPYOTTOINONG 9
yIO va Jeivel TTaTnPéVOG o€ auTh Tn B€on.
ATtrevepyotroinon:

MéaTe 10 TMiOW PEPOG TOu dIAKOTITN evepyoTroinong /
artrevepyoTToinong 9.

Avappogpnon okoévng Katd Tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou

H avappd@non NG okovng ETITPETTEI TN YEi-
waon TNG CUYKEVTPWONG OKOVNG OTOV agpa
KOI OTTOTPETTEl TN OUCOWPEEUCH TNG OTO
XWPO epyaciag.

Otav xpnoluoTtroleite To NAEKTPIKS £pyaAeio, va xpnal-
HOTTOIEITE TTAVTO CUCKEUR avappo@nong yia va CUAAE-
YETE TN OKOVN TOu UAIKOU KaTEpyaoiag.

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hAe-
KTPIKOU gpyaAgiou

EtmiAoyn apiBpou diadpouwv

XPNOIYOTTOIWVTAG TOV NAEKTPOVIKOG BIaKATITNG pUBI-
ong TTaAIivOpopnoewy 1, UTTOPEITE va pubpioeTe TTOOEG
OI00POPEG TO AETITO TTPETTEI VA EKTEAET N TTPIOVOAaUa 16
(cxK)cSpa Kal 6Tav 10 NAEKTPIKG EPYaAEgio gival o€ AgiToup-
yia).

[CT15224, CT15180]

» MiéoTe TO BIOKOTITN £vEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOIN-
ong 9 kai acpalioTe TO GTN BE0N YE TO KOUUTT EVEPYO-
TToinong aoc®aAiong 8

o MeTaKIVWVTAG TOV NAEKTPOVIKO OIaKOTITN pUBUIoNg
TTaAivopopnoewv 1, pubuiote TOOEG BIAdPOUEG TO Ae-
TITO TIPETTEl VA eKTEAET N TTpIovOAaua 16.

[CT15181]

e [MéoTe TO TTiowW PEPOG TOU OIOKOTITN EVEPYOTTOIN-
ong / atrevepyoTroinong 9 Kal evw TO KPATATE GE QUTH
Tn B€0n, KIVEIOTE TO OIOKATITN EVEPYOTTOINCNG / OTTEVEP-
yotroinong 9 Tpog Ta ePTTPOG. MIECTE TO UTTPOCTIVO YE-
pOG Tou BIOKOTITN EVEPYOTTOINGNG / OTTEVEPYOTTOINONG 9
yIO va Jeivel TTaTnUéVOG o€ auTh T B€on.

* MeTaKIVWVTaG TOV NAEKTPOVIKG BIOKATITN pUBIoNG
TraAivopopnoewv 1, pubuiote TOOEG dIadPOUEG TO Ae-
TITO TIPETTEI VA KTEAET N TTpIovOAapa 16.

* 1-2 (xapunA6g ap1Bpdg TaAIvEpounoewv) - Xpn-
OIMOTTOIEITAI KATA TO TTIPIOVIOUA OKANPWY KOI CUMTTA-
YWV UNIKWV (aTOGAI XWPiG TTIPOCHIEEIG, U O018NpoUxa
METAAAQ KOl TO KPAPATA TOUG K.T.A.);

* 3 (peoaiog apiBu6G TTAAIVEPOUAROEWY) - XPNOI-
MOTTOIEITaI VI TO TTPIGVIOHA AlYOTEPO GKANPWYV UAI-
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KWV (TTAAOTIKO, KOVTPA-TTAOKE, JOPIOCAVIOES, OKAN-

pd EUAo K.T.A.);

* 4-5 (ugnAog apIBu6G TTOAIVOPOPNTEWY) - XpN-

CIJOTTOIEITAl VIO TO TTPIOVIOHA HOAGKWY UAIKWV (Ha-

Aakd EUAO, HOVWTIKG UAIKG K.T.A.).

°

1 TPOYHUOTOTIOINCETE SOKIMACTIKG TIPIOVI-
OO O€ THAHO TOU OKATEPYOOTOU KOUHO

1100 (a1r6 UAIKO iB10 M€ QUTO TTOU TTPOKEITAI VA TTPI-
OVioETE).

Katémiv pubupiong Tou apibuol diadpo-
MWV Tng TrpiovoAapag 16, ouvioTdral va

‘OT1av XpNOILOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO PE XOUNARA
TaxUTNTA yIa PEYAAO XPOVIKO BIACTNUA, TIPETTEI VO TO
QAPrOETE va KPUWOEl yia 3 AeTrTd Trepitrou. Na va 10 Ka-
VETE QUTO, puBUioTe 0TO NAEKTPIKS EpyaAEio TO PéyioTo
apIBu6 TTaAIVOPOUNCEWY KAl aQACTE TO va AEIToUupyn-
€l XwpIg popTio.

EmiAoyn 8éong TaAdvTiwong

H emAoyr Tou BaBuou TNG TOAGVTWONG dIEUKOAUVEI TN
dnuioupyia Twv 1I0AVIKWY OTTOTEAEOUATWY TTPIOVIOO-
106 (TaXUTNTO TTPOWONG, KABapdTNTA KOTTAG K.T.A.) yia
TO KOTEPYOATHEVO UAIKO.

Me k8¢ kaBodikr kivnan, n TplovéAaua 16 atroxwpei
atré TO OKOTEPYAOTO KOUMATI, YEYOVOG TTOU BEATIWVEI
TNV oTreAeUBEPWON Tou TTPIOVIOIOU, WEIWVEI TNV AVA-
mTuén BepudTnTag kai augdvel Tn didpkela (wAS TNG
mplovoAapag 16. EmimmAéov, n peiwon tng duvaung
TPOWONG ETTPETTEI OTO XEIPIOTH VO XPNOIYOTIOIEI TO
€PYaAEio Xwpig va KoupadeTal.

O BaBuog TG TaAGvTwang PTTopEi va aAAAdel KaTd T
didpkeia TNG Aeiroupyiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. O
HOXAOG pUBuIONG TNG TaAdvTwaong 13 0ag eTITPETTEl VO
sTrlAéE,cTc Hia atmé TG TEooepIg Babuideg TNG TAAAVTW-

TB
L7

0 1
’g\ oy
| INeLT

o 1

%o
@ o

ZuvioTATal va AGBETE UTTOYN TIG TTAPOKATW CUCTA-
o€1g KOTA TNV €1MIAoyR Tou BaBpol TnG EKKPEHOUG
Kivnong:
* OTAV N OKUNA TNG TOPAG TTPETTEN Va €ival akpIBAG Kal
KaBapn, emAELTE pIKPA A NdEVIKA TaAdvTWwOonN;
* undevioTe TNV TOAGVTWON KATA TNV €TTEEEPyaTia
AETTITWV UAIKWV (@UANOU peTdAAOU, TTAQCTIKOU QUA-
Aou K.T.A.) 1} OKANPpWV UAIKWYV (aToaAIoU Xwpig TTpo-
OHIgeIG, un 010NPoUXWY HETAAAWY K.T.A.);
* KOTA TO TIPIGVIOHA HAAAKWY UAIKWV (MaAakd EUAO
K.T.A.), EMAEETE PeyGAn TaAdvTwon. ‘ETor augdavel n
TaXUTNTO £pyaciag, woTéoo iowg gival uTToRadpI-
opévn N TTOIOTNTA TNG TOPAG.

Babpida 0:
Kapia TaAdviwon;

BaBuida I:
Mikpr) TaAdvTwon;

Babpida Il
Meoaia TaAdvTwon;

BaBuida lll:
MeydAn TaAdvtwon.

Metd TnVv emiAoyn TnG TAAAVTWGT, GUVI-
OTATAI VO TTPOYHOTOTTOINCETE SOKINAOTI-
KO TPIOVIOMA OE TUAMO TOU OKOTEPYO-
OTOU KOMMATIOU (01ré UAIKO id10 pE auTd
TTOU TTPOKEITAI VO TTPIOVIOETE).

MpooTacia évavTi TNG ETTAPNAG UE TV TIPIOVOAQua
[CT15180, CT15181]

To TTPOCTATEUTIKO 4 E€TTAPNG ATTOTPETTEI TNV AKOUCIA
€TTaQr pe TNV TTpIovoAapa 16 kai BeATIWVEI TNV aoPa-
A€la TNG epyaciag.

AcikTng Aéi1{ep appou komAG (BA. ZX. 8)
[CT15224]

O d¢eiktng AéiICep appou kotrg 21 deixvel Pia €viovn
KOKKIVN YPOMMR, utrodeikviovtag Tn B€an Tng peAAo-
VTIKAG KOTTAG.

* [a va gvepyotroifoete Tov OgikTn AéIfep appoU Ko-
TAG 21, TTatAoTe To KoupTri 20 (BA. XX. 8). To nAekTpIKO
epyaAeio TTPETTEl va ouvdeBEi 0TO NAEKTPIKO BiKTUO.

« [a va atmevepyotroioeTe Tov OeikTn A&ICep apuou
KoTTAG 21, TTatAoTE {ava 1o TTANKTPO 20.

ZUoTnpa epeuonong okovng (BA. zx. 9)
[CT15180, CT15181]

To ouompu EMOUONONG 0Kovr]g £TTITp€'ITEI va doB¢ei
oagng EIKOVA TNG YPOHHNAG ATTOKOTING Kal TTOpED va
aTrevepyoTToinBei 6Tav To NAEKTPIKG EpYaAEio gival ouv-
0edEPEVO OTNV NAEKTPIKI) OKOUTTQ.

 [a va evepyoTroinoeTe To0 UOTNPA EPPUCNONG OKO-
vng, pubuioTe 10 d1AKOTITN 12 oTN B€0N TTOU PaivETAl
oTo oy. 9.1.

* [a va atmevepyoTToINOETE TO CUCTNUG €PPUONONG
okévng, pubuiote 1o S1aKOTITN 12 0T Bé0n TTOU Pai-
VETQI OTO OY. 9.2.

MAaoTiKA €TTévduon
[CT15180, CT15181]
H mAaaoTikh emévduon 7 Tng TAdkag Baong 14 atroTpé-

TIEl TNV TTPOKANCN BAABRNG OTNV €TTIPAVEID ETTECEPYA-
OMEVOU TEPOXiOU.

ZUOTAOEIG YIO TO XEIPIOMO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EmiAoyn mrpiovoAapag

O1 rpiovoAapeg 16 Turou T ptTopoUv va
xpnclpotromeoﬂv ME OAa Ta povTéAa O€-
Yag X€IPOG.

Mpiv ammé Tnv évapén Tng epyaciag, €MAELTE TOV KO-
TAAANAo TUTTO TIpIOVOAQuag 16, TTou Ba TTpéTTel va
QVTIOTOIXEI OTOv TUTTO Tou UAIKOU eTTe€epyaaiag, TIg
OUVBONKEG TTPIOVIOPOTOG Kal TNV TToIOTNTA TNG OKUNAG
NG Toung. O TUTTOG TNG TTPIOVOAAUAG Eival TUTTWHEVOG

EAAnvIka
116



OTn OUOKEUAOIia, UTTOPEITE OUWG VA PWTACETE KAl TOV
TTWANTH.

Ievikég 0Bnyieg OXETIKA JE TNV KOTTH
o MpaypaTtoroIinoTe SOKIYACTIKO TrPIoVI-
OMOCEAXPEINCTOTHAMOTOUAKATEPYOOTOU
1 KOMMOATIOU (a1rd UAIKO idlo pe auTtd TTou
TTPOKEITAI VO TTPIOVICETE), TTPOKEINEVOU VA
Bepaiwbeite 6TI N TTPIovOAapa 16, n TaxuTNTA TTPI-
OVIioHOTOG Kal N TAAGVTWON £XOUV ETIAEYEI Ow-
oTd.

* BePaiwbeite 0TI TO OKATEPYAOTO KOPUATI £XEI OTEPE-
wOei aPIKTa KOl OTI OAa Ta PETAAAIKG QVTIKEIPEVA (Kap-
@14, Bideg K.T.A.) £xouv a@aipeBei atTd auTo.

* EvepyotroioTe 10 NAEKTPIKO EpyaAEio TTPIV N TTPIO-
vohapa 16 £pBel o€ ETTAPNA PE TO OKATEPYACTO KOMMATI.
Mnv e@apudlete peydAn duvaun. ATTQITEITAI KATTOI0G
XPOVOG yia TNV EKTEAEDN TNG epyaaiag. H peydAn duva-
pn dev Ba emmiTaxuvel Tn diadikaoia, avTiBeTa, Ba TTpo-
KOAEOEI UTTEPPOPTWOT) TOU EPYAAEiOU.

* Av 1a dévTia TnG TrplovoAapag 16 eival utrepBoAikd
MEYAAQ yla TO AKATEPYOOTO KOPMATI (01 UTTEPROAIKOI
KPadaoyoi, TUXOV OTTACINO KAl N agaipeon UAIKOU
ammé TNV €MEAVEIQ KATEPYOOTIag aTroTeAEl £vOeEIEn OTI
Ta OOVTIA €ival UTTEPPOAIKA PEYAAQ), ATTEVEPYOTTOINOTE
APEOWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal QVTIKATACTAOTE TNV
mplovoAapa 16 pe TNV KATAAANAN Adua.

* Av n mipiovoAapa 16 ptrAokdpel katd Tn SIdpKEIa
TNG AEITOUPYIOG, ATTEVEPYOTTOINOTE AUECWG TO EPYOAEIO
Kl ETTIXEIPAOTE VA OIEUPUVETE TNV TOWN. TN OUVEXEIQ,
aQaIPEDTE TTPOCEKTIKG TNV TIpIovoAaua 16 amd tnv
TOMNA.

* MeTd TNV OAOKARPWON TNG KOTING, TTPWTA OTTEVEPYO-
TTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAELIO KAl HETA APAIPECTE TNV

TpiovoAapa 16 atd Tnv Toun.
A BeppavOei utrepBoAikd. MNa 1o Adyo au-

TOV, OUVIOTATAI N XPAON UAIKWV Yugng A
AiTravong, Ta otmroia TP£Trel va epapuélovral oTo
onueio 61Tou n TplovoAapa 16 épxeTal o€ £TAPN
HE TO OKOTEPYOOTO KOUMATI.

Otav KOBETE OUYKEKPIMEVA UAIKG (TT.X.
HéTaAAa), n TrplovoAapa 16 ptropei va

Mpiéviopa pe BUBIoN (BA. Zx. 10)
3 To mpiévicua pe BUBION PTTOPEI VA XpPN-
olgotoindei povo KATd TO TIPIGVIOHA
HoAaKkWV UAIKwv, 6mwg {UAou, yuypo-
oavidwv K.T.A. AUTH n TEXVIKA £pyaoiag
B81EUKOAUVEI TO AVOIYUO OTTWV XWPIg va TTponynBei
diarpnon - n mwpiovoAapa 16 kO6Bel To aKaATEPya-
OTO KOUHATI a1ré pévn TnG. AUTA N TEXVIKNA OTTOITE]
KATTOIO IKAVOTNTA KOl YTTOPEI VO EQOPUOOTEI JE TN
XPNon Koviwyv mpiovoAapwy 16.

» TotroBeTOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO OTO EUTTPOG
Aakpo TnG TAGKag Bdaong 14 (BA. Zx. 10) kai evepyo-
ToIoTe T10. EkTeAéOTE apyn BUBIoON oTo akaTépyaoTo
KOPMATI pe TNV TrpiovoAapa 16 TiEdovTag To NAEKTPIKO
EPYOAEIO TTAVW OTO AKATEPYAOTO KOPUATI.

* MOAIg n TTpiovoAaua 16 KOWel TO AKATEPYOOTO KOU-
MATI, ETTAVOPEPATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTNV KAVOVI-
Kr Béon AsiIToupyiag TOU Kal CUVEXIOTE TNV KOTT KOTA
MNKOG TNG ONUEIWHEVNG YPAUMAG.

Mpiéviopa pe 0dnyo yia mapdAAnAn / KUKAIKRA Kot
‘loio pi6viopa (BA. Zx. 5-6, 11-13)

O 0dnyo6g apdAAnAou Trploviopatog 18 emTpéTTel TO
TIPIOVIOPA KaTd UrAKOg TNg Ndn utrdpxoucag eubegiag
QKUNAG KaBWwG Kal TNV KOTM iolwv papowv Pe TO idIo
TAGTOG (BA. ZX. 11)

* XahapwaorTe Tig Bideg aopahiong 6 (BA. Zx. 5-6).

+ TotrobemaTe Tov 0dnyo6 apaAAnAou Trpiovioparog 18.
» PuBuioTe TNV amaitoupevn améoTaon TTPIOVIOPATOG.
* Z@i¢te TIG Bideg aopaliong 6 yia va pubuioTe Tov
0dnyo 18 yia KUKAIKN / TTapdAAnAn KoTn.

* [lpiovioTte méfovTtag Tov 0dnyd TrapdAAnAou Trpio-
viopaTtog 18 oTnv TTAEUPIKA OKUFA TOU OKOTEPYAOTOU
KOMMaTIOU.

Mapépoio amotéAeopa ptropei va emi-
TEUXOEi e TNV TPOCdpTNON TTPOCBETOU
HEPOUG PE CPIYKTAPES KAl XPNOIUOTTOIW-
VTOg T0 WG SeuTepeUovTa 0TaBEPS 0dNYH.

EkteAéoTe ™y Ko1'rn METOKIVWVTAG TO NAEKTPIKO
£pyaAgio KOTA PAKOG Tou oToBepoU 0dnyoU miédo-
VTOG TNV TTAEUPd TNG TTAdKaAG oTAPIENG 14 TTpOG TNV
TTAgUpaA Tou oTaBgPOU 0dnyou (BA. Zx. 12).

KukAiki kotrA (BA. Zx. 13)
[CT15180, CT15181]

O 08nYo6g yia TTaPAAANAN / KUKAIKR KOTTH) 18 emiTpéTTel
TNV KUKAIKI) KOTTF) JE OUYKEKPIMEVN OKTiVA.

» Xapdgre TOV KUKAO Kal avoifTe PIa OTT OTO KEVTPO
Tou (n 8IAUETPOG TNG OTING Ba TTPETTEN va I00UTAI PE TN
SIGUETPO TOU TTEIPOU KEVTPApPIioPaTog 17).

e Av Ogv OKOTTEUETE VA EEKIVIOETE TO TTPIOVIOUA OTTO

TO GKPO TOU TEMAYIOU KATEPyOOoiag, avoigte pia ot

oTo onueio évapéng Tng Kotng, OTTWG PaiveTal OTO

oxnua 13 (n BIGUETPOG TNG OTING Ba TTPETTEN va gival

peyaAUTEPN atré To TTAATOG TNG TTpIovoAapag 16).

* XohopwaoTe TIG Bideg aoc@AAiong 6.

« [upioTe avatmoda Tn pado-0dnyo yia TTapdAAnAn /

KUKAIKN) KOTTA 18 ka1 TOTTOBETAOTE TNV OTTWG PaiveTal

oTo oxnua 13.

* MeTtakiviioTte TO nAeKTPIKO €PyaAeio OTO onueio

£€vapéng TnG KOTTAG. Av dev OKOTTEUETE VA EEKIVAOETE

TO TTPIOVICHA OTTO TO GKPO TOU TEPAYXIOU KOTEPYATIAG,

gigaydyeTe Tnv TTplovoAaua 16 atnv OTTr| TToU avoifaTe

OTO OnuEio évapgng Tng KOTmmG.

* PuBpioTe TNV akTiva AeIToupyiag yia To KUKAIKO TTpI-

Oviopa PETOKIVWVTAG Tov 0dnyod yia TTapdAAnAn / Ku-

KAIKA KOTT) 18, £€wg OTOU N OTIA TTOU AVOoIgaTE yia TOV

TIEIPO KEVTPOPIoPATOG 17 CUUTTECEI PE TNV KEVTPIKA

OTTr) TOU KUKAOU.

» Eioaydyete Tov Treipo kevipapiopaTog 17 oTov odn-

yo yia TTapdAAnAn / KUKAIKA koTrr 18 kai Tautdxpova

OTNV KEVTPIKA OTTH TOU KUKAOU.

« 2i¢te TIG Bideg ao@aAiong 6 yia va pubpioTe Tov

00nyé 18 yia KUKAIKE / TTapAAANAn KOTTA.

* ZEKIVAOTE TO TIPIGVIOPA KATA HAKOG TOU XAPAYHEVOU

KUKAOU M€ TO éva XEPI KOl KPATWVTAG TOV TTEIPO KEVTPO-

piopartog 17 pe 10 GAAO XEPI.

XpnoipotroiNoTe oTEVEG TTPIOVOAapEg 16
° YIO VO TTPOYHOTOTTOINCETE KUKAIKO 1 KO-
1 MTTUAOYPOMHO TIPIOVIOUA, WOTE VO BEA-

TIWBEI N TTOIGTNTA KAl VO BIEUKOAUVOEi n
epyaacia.
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P0Buion ywviag kotrAg (BA. Zx. 14-15)

H oxediaon Tou NAeKTPIKOU epyaAgiou BIEUKOAUVEI TV
TTPAYPATOTIOINGN QAATOOKOTTAG TTAQYIAlOVIOG TO KE-
AU@OG ToU nAekTpIKOU gpyaAeiou. H TTAdka Baong 14
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou diaBéTel pia kKAipaka 11 trou
Oeixvel TIG ywvieg Tou TTEPIBAAPATOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou (pe BApa puBuiong 15° kai(n) 20°). Av xpn-
glgotroinBouv TpoobeTa dpyava PETpnong, To TTEPI-
BAnua Tou nAekTpIKOU epyaAgiou PTTopEi va pubuIoTEl
o€ OTTOIOdATIOTE Ywvia (EVTOG Twv Opiwv TToU TTPOdI-
aypA@ovTal GTOV TTIVAKA TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY).

[CT15224]

» Xpnoiyotroieiote 10 KAeIdi Allen 15 yia va xaAapw-
aTte TIG Bideg 24 (BA. Zx. 14).

. MsTaKlvnoTs TNV TAdKa TG chor]g 14 Triow n
EUTTPOG (avaloya We TNV TTPONYOUNEVN EYKATEOTNWE-
VN ywvia KOTIfG) Kal EMAESTE TNV OTIAITOULEVN Ywvia
KOTTAG XPNOIMOTIOIWVTAG TIG eVOEitelg TNG KAipakag 11
1 TIG EVOEIGEIG TWV CUNTTANPWHATIKWY OPYAVWY PETPN-
ang.

» XpnoiyotroigioTe 10 KA€18i Allen 15 yia va a@igeTe TIg
Bideg 24.

» ExTeAEéDTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

[CT15180, CT15181]

* XahapwaoTte 10 HoxA6 acedAiong 10 (BA. Zx. 15).

* MetokivioTe Tnv TAdka TnG Bdong 14 Tmiow N
EUTTPOG Kal €TTIAEETE TNV ATTAITOUPEVN ywvia KOTIAG
XPNOIUOTIOIWVTAG TIG €VOEiEEIS TNG KAiMakag 11 A Tig
€VOEICEIG TWV CUPTTANPWHOTIKWY OPYAVWY JETPNONG.

* X@itTe TO pOYXAG aopdAiong 10.

» EkTEAEDTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

ZuvtApnon Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPA

Mpiv ekTeAéoETE £pyacieg 0To NAEKTPIKG epyaleio
TIPETTEI VO TO OTTOOUVBETETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiop6g Tou nAekTpikoU gpyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIG0E0N YIa TN akpoxpovia Xpr-
on Tou gpyaAgiou gival va diatnpeital kabapod. PuodTte
TAKTIKG TTETTIECPEVO 0EPA OTIG OXIOUEG AEPICHOU 2 TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

ESutrnpéTtnon perd TNV TTWANGCN Kal TTAPOXN UTrN-
PECIWV

H e€utnpétnon pag petd Tnv TTWANGCN atravid oTIg
EPWTNOEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTHAPNON KOl TNV ETTI-
OKEUTN) TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTAAAGKTIKA.
IMAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPA £EUTTNPETNONG, JIO-
ypAupaTa Kal TTANPO@OPIEG AVTAAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAGKTIKG PTTOPEITE €TTIONG va Bpeite oTnv I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV

* KatnyopnuaTikd va pnv TTECEl KOYia PNXavIKA €TTi-
dpaacn €TTi TNG CUCKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

* Katd Tnv ekpopTwon / @opTwon dev EMTPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINTETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIOG TTOU
Aeitoupyei pe Baon Tnv apxn TG oUOPIENG CUOKEUa-
oiag.

AvakUKAwon TG TPpWTNG UANG avTi TnG
KATOOTPOPNG TNG.

MpooTtacia Tou epiIfdAAovTog
To nAekTpoepyaAeio, o TTPOCOETOG €EOTTAI-
OMOG TOU Kal N OUOKEUOoia Tou utrdyovTal

0Tn d1adIKATia TNG OIKOAOYIKNG AVAKUKAWONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TwV
ATTO0UPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TwV avTAAAQKTI-
KWV avaypda@ovTal avTioToIxd.

O1 Tapdv odnyieg xpAoNG €xouv ekTuTTWOEI O€ XapTi
AVOKUKAWPEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIQPUAAOCOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAaYEG.
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TexHun4eckune XapaKTepPUCTUKU INTEKTPOUHCTPYMEHTOB

OneKTponob3uk CT15224 CT15180 CT15181
Kopn anektpouHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 Mu] — — 691814
HomMuHanbHasi MOLWHOCTb [BT] 450 701 710
BbixogHas MOLWHOCTL [BT] 215 300 310
Cwuna Toka npu HanpsiXKeHuu 220-230 B [A] 2 3 3.1
Yucno xonoB xonocToro xoaa [MuH"] 0-3000 700-3000 700-3000
OnuHa xona NUNLHOro NONOTHa [moﬁ[nh:m} 451/2 4" 1_12/%2.. 1_12/%2..
MasiTHUKOBbIN X004 . . o
Makc. HaknoH kopnyca (BnpaBo / BfeBo) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pexyLias CnoCOGHOCTb:

- AepeBo m.oa[::.“,".} 2-8/? 6" 14?"0 4-213?/%2"

- ATIOMMHMIA [nwﬁ[n'm% 31/g" 252/g2" 252/g2"

- crank [moﬁ[:: .“,”.} 121" 31/3" 31/3"
Bec [cpyuyn(,ﬂ 251 6.6 6.2
Knacc 6esonacHocTn O /1 O] /1 Ol /1
3BYyKOBOE AaBrieHne [aB(A)] 73 88,2 89,83
AxycTnyeckas MOLWHOCTb [aB(A)] 84 99,2 100,83
Bubpauus [m/c?] 6,55 3 3,4

WUHdopmaums o wyme ('\;"e%ﬁ%igﬂgm M Gk U Cunzhen

Hocutk npucnocobnexve ana 3awuTbl
OpraHoB cnyxa npu ypoBHe 3BYKOBOIO
naenexHus ceblwe 85 aB(A).

A\

C€ CooTBeTCTBUA TpebyemMbiM HOp-
Mam

Mbl 3asBnsiemMm nof Hally euHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMWCaHHbIN B pasgene "TexHuyeckue
XapaKTEPUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA" MpOAyKT OT-
BEYaET BCEM COOTBETCTBYHOLLUMM NONOXEHNAM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKNto4as MX U3MEHEHUsl, a Takke
cregyoLMm HopmMam:

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, LLsevuapus, 10.06.2022

©

NPEAYNPEXOEHUE - 4YT06bI CHU3UTBL
PUCK nonyyYeHusi TpaBM, Nonb3oBaTesb
OOMKeH 03HaKOMUTLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyaraumum!

NPEAYNPEXOEHUE! Tlpoutute BCe

O6Lue npaBuna TeXHUKU 6e30NacHOCTU
npeaynpexaeHnsa o TexHUke 6esonacHo-
CTU N UHCTPYKLUUN. HecoGnlo,qume npeny-

A NPeXOEHUN N UHCTPYKUUIA MOXET NMPUBECTYU

K MOPaXEeHMIO 3IIeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio u /
UMK CepbesHoi Tpasme.
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CoxpaHuTe BCce NpeaynpexaeHusi U UHCTPYKLMK
ANA AanbHeWLWwero NCnonbL30BaHUs.

TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCMONb3yeMbI B TeK-
CTe npeaynpexaeHnin, OTHOCUTCSt K 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWEM OT 3NEeKTPOCeTn (MPOBOLHOW) Unn
3MEKTPOUHCTPYMEHTY C NWUTaHWEM OT akkymynsitopa
(6ecnpoBogHoOMn).

Be3onacHocTb paﬁoqero MecTa

+ Paboyee mecTo AOMKHO OGbITh YNCTLIM U XOPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BEPOATHbI HECHYACTHbIE CryYau.

* He wucnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHLIX CpeAax, Hanpumep, B MpUCYT-
CTBUWM NErkoBOCNNaMeHSIOLWMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOpPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMNAMEHEHNS
b U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl aneKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckante npucyTcTBusa aeten v apyrux nuu. Ot-
BrieYeHne BHUMaHUS MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOH-
Tpons.

PekomeHaauum no 3neKTp06e30nacuocm

* Bunku anekTpoMHCTPyMeHTa [AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOCUTE M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUNku. He ncnonb3synte apan-
Tepbl C 3a3eMNeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bvnku opuriHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe PO3ETKN YMEHBbLUAIOT PUCK MOPaXKEHUs ANEKTpY-
YEeCKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paauaTopsbl, NAUTbI
M XOnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXEHWUs!
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBeprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3AeN-
CTBUIO A0OXAA UNu Bnaru. [onagaHne Boabl BHYTPb
9MNEKTPOMHCTPYMEHTA MOBLILIAET PUCK MOPaKEHUs
3MEeKTPUYECKMM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywMi kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HaveH. Hukorpa He
ucnonb3yute kabenb ANA NEPeHOCKU 3NeKTPOUH-
CTPyMeHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
ce6e, UnNn AnNs BbIKIIOYEHUS] ANEKTPONHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluui kabenb. O6eperainTte
ToKoBeAylUMi Kabenb OT HarpeBaHusA, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NeKTPOUHCTPYMeHTA. [TOBpeXAEeHHbIV Unn cnyTaH-
HbIl TOKOBeayLMiA kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
MOpaXeHUs 3NEeKTPUYECKNM TOKOM.

* pu paborax Ha OTKPbLITOM BO34yXxe, MUCMOMNb-
3yWTe YANWHWUTENbHble KabGenwu, npeaHa3sHauveH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUs1 INEeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexarb paboTbl 3NEKTPOMHCTPY-
MEeHTa Ha y4acTke C MOBbILEHHON BNAXHOCTbIO,
MCnonb3ynTe yCTPONCTBO 3aLNMTHOrO OTKIIOYEHUSA
(¥30). Vicnonb3oBaHne Y30 CHWxaeT puck nopaxe-
HUa anekTpudeckum Tokom. NPUMEYAHUE! Tep-
MuH "Y30 (RCD)" moxeT OblTb 3aMeHeH TEPMWHOM
"yCTPOMCTBO 3awwmTHOro oTkntodenms (GFCI)" nnn "aB-
TOMaTWU4ECKVIA BbIKMOYaTENb C PyHKUMER 3aluTbl oT
Toka yTeyku (ELCB)".

* lMpenynpexaeHnune! Hukorga He npukacanmTecb K
OTKPbITbIM METanIMYeckum MOBEPXHOCTSIM PeadyKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa W T.A., TaK kak Ha MeTannuye-
CKVe MOBEPXHOCTW BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIE

BOJTHbl N KaCaHue K HUM MOXET NpuBeCTU K TpaBMme
nnmn Hec4HacTHoOMY criyvaro.

PekomMeHaauum no nMyHon 6esonacHoOCTH

+ ByabTe 6gMTenbHbLIMKM, crieauTe 3a TeM, YTO Bbli
Aenaete, U npu pabote ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
pykoBOoACTByUTECb 34paBbiM cMbicrioMm. He wuc-
nonb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, ecriv Bbl ycTanu
WM HaxoAuTeCcb Noj BO3AEeNCTBMEM HapKoTuye-
CKUX cpeAcTB, ankorona unu nekapcts. Ocnabne-
HVWe BHUMaHWs npu paboTe C 3nNeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

* Ucnonb3ynte cpepcTBa UHAMBUAYaNbHOW 3a-
wmThl. Bcerna HageBanTe 3awuTHble ouku. Cpea-
CTBa WHAMBMAYaNbHON 3aliMTbl, Takue Kak nbine-
3alUMTHasA macka, HecKonb3silas 3almTHas obyBb,
Kacka unu cpefcTsa 3alluTbl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCNosb3yloTCA B COOTBETCTBYHOLLMX YCMOBUSAX, YMEHb-
LLAIOT BEPOSITHOCTb MOMNyYeHUst TPaBM.

* He ponyckaiTte HenpegHamepeHHOro 3amnycka
anekTpouHcTpymeHTa. [lepea noakmntoyeHnem K
MCTOYHUKY NMUTaHUA U /| WU aKKymynaTopy, noa-
HATMEM WNU TNEepPEeHOCOM 3JeKTPOMHCTPYMEHTa
y6eautecb, YTo BKNtovaTenb / BbiKntovaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIKOYEHHOM COCTOsHUM. [epemelle-
HVe aNeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoanTCs Ha
BKItouarterne / BolKnoyaTene, Unu BKIOYEHNE MUTaHNS
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB C BKIIOYEHHbIM BKMtovaTenem /
BbIKIIOYaTENEM MOXET CTaTb MPUYMHON HECHaCTHOro
cnyvas.

« lNepen BkNOYeHMEM, Heobxogumo yb6paTb U3
BpaLlaloLLNXCA YacTel 3NeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
AOMOJIHUTENBbHbIE KIOYM UM NpucnocobneHus.
Kritoy, octaBneHHbIN BO BpaLaloLLEncs 4acTu anek-
TPOVHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYMHON CEepPbe3HbIX
TpaBMm.

- He npeanpuHumanTe 4Ype3mMepHbIX YCUIUNA.
Bcerna coxpaHsniTe ycToMuMBOe MNONOXeHWe u
paBHoOBecue. JTO MO3BOSISET MyYLle KOHTPONMPOBaTh
3NEeKTPOUHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

* Hocute coorBeTcTBylowyl opaexay. He Hape-
BalTe CBOGOAHY ofexay unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BONOChI, OAeXAYy U nepyaTku BAanu oT ABU-
Xywuxca getanein. CeoboaHas ogexaa, ykpalleHus
WNW ONVHHBbIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBaveHbl NoA-
BUXKHBIMW 4aCcTAMU 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HbIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKUMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb AN NOAKMNIOYeHUs
NbineynaBnuBatoLLUX U NMbINec60pPHbIX YCTPOWUCTB,
y6eautecb, YTO OHU MOAKMIOYEHbI U MPaBUIIbLHO
ncnonb3yloTcA. lMcnonb3oBaHne TakMx YCTPOWCTB
YMeHbLUaeT OMacHOCTW, CBA3AHHbIE C HaKOMNeHUem
nbInu.

* Bcerma OGyabTe OCTOPOXHbI, HE MrHOpupymnTe
npuHUMNbLI 6e3onacHoM paboTbl C 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUW U ONbiTa, NONYyYEeHHbIX
BCrNeACTBME YacToro norib30BaHME 3reKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeocTopoxxHOe AeliCTBME MOXET Hesa-
MELIUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOFyT CO34aBaTb 3MEKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpedeneHHbIx obcToATENbLCTBAX Takoe
rnone MoXeT cosgaBaTb MOMEXU aKTWBHbIM WU nac-
CUBHbIM MEANLIMHCKUM uMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PVCK CEepbe3HOV WM CMepTenbHOW TpaBMbl, nepes
MCNOb30BaHNEM 3NEKTPOVHCTPYMEHTA pEKOMEHAYEM
noasM C MeQULIMHCKMUN MMNNaHTaTaMun MPOKOHCY b-
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TNpOBaTbCA C Bpa4oM 1 nsrotoeutenem MmeanunHCKo-
ro uMmnnaHTarta.

WUcnonb3oBaHue u o6cnyXuBaHue aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jloogn C He#ocTaToYHbIMM  MCUXOUINYECKUMMN
UM YMCTBEHHBIMW CMOCOBHOCTSIMM 1 €TU He MOryT
ynpaBnsATb 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CIU YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a MX Be3onacHoCTb, He KOHTpoNMpyeT
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMONb30BaHWUM 3MeKTpo-
WHCTpYMeHTa.

* He neperpyxaiTe anekTpoMHCTPYyMeHT. Micnonb-
3yMTe ANEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumeHeHus. CooTBETCTBYIOLMN
3MNEKTPOUHCTPYMEHT OyaeT paboTtatb nydwe u 6es-
onacHee C TOW MPOU3BOAMTENBHOCTLIO, AN KOTOPON
OH BbIN CNPOEKTUPOBAH.

* He paboTaitiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNtovyatenem / BbikntoyaTenem. Onek-
TPOUHCTPYMEHT, BKIOYeHMe / BbIKMIOYEHNEe KOTOPOro,
He MOXeT KOHTpONMpoBaTbCs MpeacTaBnseT onac-
HOCTb W [OMKeH OblTb HEMeANeHHO OTPEMOHTMPO-
BaH.

* Mepen BbINONHEHMEM KakuX-nMGo HacTpoek,
CMeHOW NMPUHaANEXHOCTEN UNN XPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEANHUTE BUJIKY OT UCTOY-
HWKa NUTaHUA U | UNN aKKYMYTNATOP OT 3NEeKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6€30MacHOCTH CHUXAIOT PUCK
CMyYanHoro 3arycka 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yeMble 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HEeAOCTYNMHOM Ans AeTeln mMecTe U He
paspeluanTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIIUCh
C 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM UNU 3TUMU UHCTPYKLUA-
MM, UCNOJIb30BaTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. OnekTpo-
WHCTPYMEHTBI OMacHbl B pyKax HEMOATOTOBIIEHHbIX
nonb3oBaTenen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MpoBepsiTe oceBoe GueHMe U HaAAEKHOCTb
coefilMHEHUs MOABWXHbLIX AeTarnen, a Takke nto-
6ble HeMCnpaBHOCTWU, KOTOPble MOFYT BbIBECTU
3NEeKTPOUHCTPYMEHT u3 cTposi. HewucnpaBHbIn
NEeKTPOUHCTPYMEHT Heo6GXoAUMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepej Ucnorib3oBaHMeM. MHorve HecyacTHble
criyjaun BO3HMKatOT M3-3a MIIOXOr0 COCTOSIHUSA 3NEeKTPO-
VHCTPYMEHTA.

* Pexylimne MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI coAepXaTbCsA
B YMCTOTE M ObITb XOpPOLUO 3aTOYeHHbIMU. [lpa-
BUIIbHO YCTAHOBMEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMN PEXYLUMMU KPOMKaMM YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHUBaHWSA 1 obreryatoT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3ynTte 3neKTPOUHCTPYMEHT, NPUHaAnNex-
HOCTM, Hacaaku U T.N. B COOTBETCTBUMN C MHCTPYK-
LMAMM, NPUHUMasA BO BHUMaHWe ycrnoBusi paboThbl
1 BbINoOnHsieMble PaboThl. icnonb3oBaHne anekTpo-
WMHCTPyMEHTa ANs onepauuii, Ans KOTOPbIX OH He
npeaHasHayYeH, MOXeT NPUBECTU K ONMACHOW CUTYaLUN.
* MNoppepxuBanTe PYKOATKA U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXUMM, YACTbIMU U CBOBOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. Ckonb3kne pyKOSITKU U MOBEPXHOCTM
3axBaTa npensTcTBylOT GeaonacHoMy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPAaBIEHNIO UM B HEOXW-
AaHHbIX CUTYyaLMAX.

» OGpaTtute BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C AMEeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobxoAnMo NpaBuIlbHO AepxaTtb BCMo-
MoraTenbHyl PyKOSTKY; BbIMOMNHEHUe aToro Tpebosa-
HWSA obneryaeTt ynpasneHve 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum 0bpa3om, NpaBubHOE yaepXaHue dNeKTPONH-

CTPyMEeHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHACTHbIX Cly4YaeB
nnn TpaeBm.

TexHU4Yeckoe obcnyxuBaHue

+ OGcnyxuBaHue Ballero 3anekTpouMHCTpyMeHTa
OOMMKHO NMPOU3BOAUTLCA KBanudbuuMpoBaHHbLIMU
cneunanucTaMmm ¢ UCMonb3oBaHUEM PeKOMeH[o-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTen. OTO JdaeT rapaHTuio,
TOro 4To 6e3onacHoOCTb Ballero anekTpouHCTpyMeHTa
Oyner coxpaHeHa.

« Cobntogante MHCTPYKLUK NO CMaske, a Takke peKo-
MeHAaLmMm No 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble ykasaHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTHU

Mpu BbINONMHEHUU onepauui, NPU KOTOPbIX Pexy-
Wwas npUMHaANeXHOCTb MOXeT 3aAeTb CKPbITYHo
3NeKTPONPOBOAKY WM COOGCTBEHHbLIN Kabenb,
OepXuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TOJNbKO 3a PYKOATKMN
C U30JIMPOBAHHOM NOBEPXHOCTbLI. KacaHue pexy-
el NpUHaANEXHOCTbIO NPOBOAA NoA HanpsKeHEM,
MOXET MPUBECTU K MOSIBIIEHUIO HaMNPsXKEHUs1 B MeTan-
TIMYECKMX YacTaX SNEKTPOMHCTPYMEHTa U cTaTb npu-
YMHOW MOpaKeHUs onepaTopa MeKTPUYECKUM TOKOM.

MpaBuna TexHUKM 6Ge3omacHOCTU npwu
aKcnnyaTaumm 3NeKTPOMHCTPYMEHTa

« 3akpenute obpabartbiBaemyto 3aroToBky. [Onsi 60-
nee 6e3onacHoi M YCTONYMBOWN (PUKCALIMN 3arOTOBKM
MCMOMb3yNTe creumanbHoe 3aXUMHOe npucrnocobne-
HWe 1NN TUCKK.

* [Mpumute BCe Heobxoaumble Mepbl GesonacHocTu
npv pabote ¢ matepnanamu, npyu obpaboTke KOTOPbIX
obpasyeTcs BpeAOHOCHas, OrHeonacHas unm B3pbiBo-
onacHas neinb. Hanpumep, obpasytoLascs nbifb Mo-
XeT BbITb KaHLeporeHHbIM BelecTBoM. VcnonbayiTe
YCTPOMCTBO Ans cbopa Nbinn 1 CTPYXKW, HadeBanTe
NblNe3aLinMTHYI0 Macky.

+ CoxpaHsinTe YACTOTY 1 NOPsiAOK Ha paboyem mecTe.
CwmMelLMBaHNE MbINW pasnnyHbIX BELLECTB MOXET ObITb
KpanHe onacHbIM. [blfb NErknx MeTannoB Wnn ux
CMNaBoOB MOXET Nerko BOCMIaMeHUTbCS U B30pBaThCS.
* He obpabaTtbiBalite acbectocofepxaline matepu-
anbl. AcbecT SBMAeTCS KaHLEepPOreHHbIM BELLEeCTBOM.
* OTknagbiBaiTe 3MNEKTPOUHCTPYMEHT TOMbKO Mpwu
MOMHOWM OCTAHOBKE MUMLHOrO MOMOTHA.

* He wucnonb3ynte 9nNeKTPOUHCTPYMEHT, €cnu ero
ToKoBedylm kabenb nospexaeH. Ecnn Bo Bpe-
M paboTbl TOKOBeayLwmi Kabenb Obin NOBPEXAEH,
He npukacawTecb K HEMY W HEMEAJIEHHO W3BMeKuTe
LuTencenbHyl0 BWUMKY u3 poseTkn. KcnonbaoBaHue
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa C MNOBPEXAEHHbIM TOKOBeay-
LWumM kabenem MOXeT MPUBECTU K MOPAXEHWUIO 3dek-
TPUYECKVM TOKOM.

» [epxuTe pyku noganblue oT Mecta pacnuna. He
yaepxusarite obpabaTbiBaemylo 3aroToBKy CHU3Y.
[MunbHOE MOMOTHO MOXET Cepbe3HO TPaBMUPOBATb
pyKM.

* CHavana BKMOYUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT, OOXAW-
Tecb Moka MnuiibHOe MOMoTHO HabepeT CKopocTb W
TOMbKO MOTOM KacanTeCb MUIbHbIM MOMIOTHOM 3aro-
TOBKW. ECN nUNbHOE NoNoTHO 3aCTPSIHET B 3aroTOBKeE,
3MEKTPONHCTPYMEHT MOXET ObITb OTOPOLLIEH.
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* BHumaHve: Bo Bpemsi pacnunoBku onopHas nnura
[omkHa npwunerate Kk obpabaTbiBaeMOn 3aroToBKe.
Ecnun B npouecce paboTbl NUbHOE NOMOTHO M30THET-
Csl, OHO MOXET CIOMAaTbCH U 3MEeKTPOUHCTPYMEHT MO-
XeT OblTb OTOPOLLIEH.

* lNocne okoHYaHWs paboTbl OTKMKYNUTE 3MEKTPO-
WHCTPYMEHT OT CeTun, AOXAUTECh MOMHOW OCTaHOBKU
NUILHOMO MOMOTHA W U3BMIEKUTE €ro 13 Aepxarens.
Mocne 3TOro 3MNEeKTPOMHCTPYMEHT HE OTCKOYMT W ero
MOXHO OTKNaabiBaTh.

* Mcnonbayiite nunbHble NONOTHA, HE MMetoLwVe Ka-
KMX-nMB0o NoBpexaeHu (CKonos, TpewwmH, u T.n.). 13o-
rHyTbl€ UNK Tynble NUIbHbIE NMONOTHA MOTYT CNOMaTh-
€S, YTO NPUBOANT K PUKOLLETY 3IEKTPOVHCTPYMEHTA.

+ Kareropuueckn sanpeliaeTca 3ameanste nepeme-
LLleHWe NWIbHOro MONoTHa MO UHepLMK, Npunaras ycu-
nve k ero 6OKOBOW MOBEPXHOCTU. [NbHOE NOMOTHO
MOXeT ObITb NMOBPEXAEHO, NMMBO ANEeKTPONHCTPYMEHT
MOXET BbITb OTOPOLLEH.

+ [Ins onpeneneHns MOMOXEHWS CKPbITON 3neKTpo-
NPOBOAKW MUCMOMNb3yNTe NOAXOASALLMIA AeTekTop, Nnbo
nony4uTe 3Ty MHGOPMaLMIO B COOTBETCTBYIOLLIMX Op-
raHusaumsix. lNoepexaeHune NubHLIM NONOTHOM CKpbI-
TOW 2MEeKTPONPOBOAKN MOXET MPUBECTU K BO3ropaHuto
N NOPaXEHWIO 3NEeKTPUYECKMM TokoM. [MoBpexaeHve
rasoBoi TpyObl MOXET cTaTb NpU4YMHON B3pbiBa. [o-
BpeXaeHne BOAONPOBOAHBIX TPYO MOXET HaHeCTn ma-
TepuarnbHbli yuiepb.

* Heobxoammo xxecTko rKcHpoBaTh NUMbHOE NOMOoT-
HOo B Adepxatene. [Nepuognyecky nNpousBoauTe Mnpo-
BEpKy hukcaLmm NnbHOro NosioTHa.

» [lepea Hayanom paboTbl yganuTte M3 pacnunveae-
MOW 3aroTOBKM MeTannnyeckne o6bekTbl (rBo3au, Lwy-
pynbl, NETNN K T.0.).

* WN3beravite ocTaHOBKM ABUraTens aMeKTPOUHCTPY-
MEeHTa nog, Harpy3Kow.

» lNpwn pabote, cnegute 3a MONOXeHVWEM TOKOBEAY-
Liero kabens (oH Bcerga AOMmKEH HaXoAMTbCA nosaau
3MEeKTPOUHCTpyMeHTa). He gonyckainTe obmaTtbiBaHus
UM HOT UnK pyK.

* Ecrm npu pabote, anekTpocHabxeHne BHe3anHo
npepBanocb, HEMEAJIEHHO nepeMecTUTe BKIoYa-
Tenb / BbiKNoYaTenb B NonoxeHne "BbIKMoYeHo", YTo-
Obl MPefoTBPaTUTL CrlyvaliHOe BKITHOYEHWEe 3MeKTpo-
VNHCTPYMEHTA.

* lNocne BbIKMIOYEHNSA 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, MWIMb-
HOe MONOTHO HEKOTOpPOe BPEeMS MPOAOMKaeT nepe-
MelwaTbCa MO WHEepuuu, Mo3TOMYy OTKNagbliBanTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY TOJIbKO MOCIE MOTHON
OCTaHOBKW NWIBHOIO NOMoTHA.

* [lpn paboTe nNunbHOE MOMOTHO CUIIBHO Harpesa-
eTCs, He MpuKacanTecb K HeMy A0 ero OXNaxAeHus.

MpeaynpexpaeHue: Xumuuyeckue Bellle-
CTBa, cogepxalymMecs B Nbinu, Bbigens-
rowmecs npum wnudoBaHUm, peske, nune-
HUM, 3aTauyMBaHWUU, CBEPIIEHUU U APYrUX
BuAax paboT Npu cTpouTenbCcTBe, MOryT BbI3BaTb
OHKorormyeckve 3aboneBaHusi, BPOXAEHHbIe
AedekTbl y OGyaywmx AeTel UNU HapywWuUTb pe-
NPOAYKTUBHYK cpyHKuMI0. Heobxoanma oumcTHast
yCTaHOBKa ANs yaaneHusi onpeaeneHHbIX XMMUYeckmx
BELLECTB:
* nepen PeMOHTOM W 3aMEHOWN AeTanei anekTpo-
MHCTPYMEHTa HeoGXOAMMO B MEPBY0 ovepenb OT-
KMHOYUTb ero oT CeTw;
* MpO3payHbli OMOKCUA KPEMHUS U Apyrve Be-
LecTsa B KuMpnuye U UEeMeHTe CTeH; aHTUCenTu-
kn cemeinctea CCA B xummuyecku obpaboTaHHOW
npesecuHe. CTeneHb BPeOoHOro BO3AEWCTBUS 3TUX

BELLECTB 3aBUCUT OT YacTOTbl BbIMOMHEHUS paGoT.
Ecnun Bbl XOTUTE YMEHbLUUTL KOHTAKT C 3TUMU XU-
MWUYECKMMU BelLecTBamu, paGoTante B BEHTUIUPY-
€MOM MOMeLLEeHUN 1 UCTIONb3YiiTe NPUCNOCOBREHMs!
¢ cepTudukatammn GeszonacHocTu (Hanpumep, pe-
CnMpaTop C MblnesagepXuBaLLMM OUNETPOM).

CumBoOnbIl, Ucnonb3yeMble B MHCTPYK-
uumn

B pykoBOACTBE MO 3KCMfyaTauuMu WUCMOMb3YTCS HU-
XenpvBeaeHHbIe CUMBOSIbI, 3aMOMHUTE UX 3HaYeHUe.
MpaBunbHas MHTEpNpeTaLusi CUMBOMIOB NOMOXET WC-
Nonb30BaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT MpaBuIlbHO U 6es-
onacHo.

Cumson 3HaueHune

AnekTpono63uk
YyacTkw, 0603HayeHHble
cepbiM LBETOM Msrkas Ha-
Knagka (C M30mmMpoBaHHOMN
NMOBEPXHOCTBLIO).

HakneWka ¢ cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - Mmogenb;

XX - gaTa Npon3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiiHbIn HO-

XX XXXXXXX

Mmep.
O3HakoMbTECL CO BCEMM
yKa3aHusiMM MO TeXHWKe

6e3onacHoCTu 1 NHCTPYKLN-
AMU.

HocuTe 3alwmnTHbIE OYKN.

@ HocuTte 3alinTHbIE HayLIHU-
KW.

HocuTte nbinesawmTHyo mMa-
CKY.

OTknoYanTe  aneKTPouH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
npoBeAeHNEM MOHTaXHbIX U
perynmpoBOYHbIX paboT.

HanpasneHve gBmxeHus.

HanpaeneHwve BpatueHus.
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CumBon 3HayeHue
[% 3abnokuposaHo.
[ﬁ Pa3brnokmpoBaHo.

O] /11

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3aWUThI.

BHumaHwue. BaxHast nHdop-
Maumsi.

3Hak, YAOCTOBEPSIOLLNNA,
4YTO W3genVe COoOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHusIM
avpektve EC v rapmMoHnsu-
poBaHHbIM cTaHdapTam EB-
ponenckoro Cotosa.

MonesHas nHdopmauus.

Hocute 3awwmTtHble nepyat-
KW.

Bo Bpems pabotbl yganante
obpasytoLLyocs Nbifb.

MaaTHMKOBBI XOf, OTKItO-
YeH.

MepBas cTyneHb MasiTHUKO-
BOrO X0Aa.

BTopasi cTyneHb MasiTHUKO-
BOrO xoAa.

TpeTbﬂ CTyneHb MaATHUKO-
BOro xoga.

dopma XBOCTOBMKA NUIbHO-
ro nonotHa T-Tuna.

He BbIGpacbiBaiiTe anekTpo-
VWHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

HasHayeHue ANEeKTPOUHCTPYMeHTa

OnekTponob3vkn npegHasHayeHbl Ans NUNeHus ae-
peBa, NfacTMacchl, anlOMUHUA U Op. MaTtepuanos
(cM. pekomeHZauuM MO WCMOMb3OBAHWUIO MUMbHBIX
nonoTeH). MNuneHne MoXeT MPOW3BOAUTLCS MO Mpsi-
MOSIMHENHBIM UMU KPUBOMMHEWHBIM TPAEKTOpUsSM, a
BO3MOXXHOCTb HaKIoHa Kopryca 3MeKTPOUHCTPYMEHTa
NO3BOSISAET BbINOMHATL HAKMOHHbIE MPOMWUIIbI.

AnemeHTbI yCTpOﬁCTBa ANEeKTPOUHCTPY-
MEeHTa

PerynsaTtop uvncna xonos

BeHTUnsLMOHHbIE OTBEPCTYUS

Koxyx 3aluTHbIN

3alumTa oT NPMKOCHOBEHUS K NUMBHOMY MOSIOTHY
Hanpasnstowuin ponuk

3axumHon 6onT *

MnactukoBasi Haknagka *

dukcaTop BkoHaTens / BolknoyaTens
Bkntouatens / BbikntovaTenb

3axMmHom pblyar

Ukana

BkrtoyaTtenb / BbiknovaTenb CUCTEMbI CAYBaHWSA
OMUIoK

Perynatop masTHukoBoro xoga

OnopHas nnuta

Kritoy wecTurpaHHbin *

MunbHOE NonoTHO *

LIeHTpOoBOYHbIN WTUDT *

Hanpaenstowasa ana kpyrosoro / napannenbHoro
nuneHuns *

MepexogHuk onst nogkno4eHms nelnecoca *
Bkntouatens / BbikntoyaTenb na3epHoro ykasarte-
ns nponuna

JlasepHbIn ykasatenb nponuna

Munkogepxatens

Matpybok *

Bont

JEQEE QY
N=O0OWONOANRARWN=

N Samaaaa
o0 o~NOOGOhAhW

NNNDN
AWN =

* MpuHagnexHoctu

MepeuncrneHHble, a Takxke M306pa)l(eHHble npuHag-
JNIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKMW.

MoHTaX M perynupoBka 3r1€eMeHTOB
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3eKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIIOYUTbL OT CETH.

BbINoOnHaAs MOHTaXHbIe onepauuu, He
annaraﬁTe N36bLITOYHOIO ycunua npu
3aTsAXKe KpeneXHbIX 3JIeMeHTOB, YTOObI
He noBpeanTb pESbGOBbIe coefUHeHus.

MoHTax / aemoHTax / HacTpoWka Heko-
) TOPbIX AfIeMeHTOB aHarnorn4dHa ons Bcex
1 Moperen 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM

crnyyae Ha NOSICHUTENTbHOM PUCYHKE KOH-

KpeTHasa Mogesib He yKa3blBaeTCs.
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YctaHoBKa / n3Bne4YyeHue NMUIILHOTO MOJIOTHa (CM.
puc. 1-2)

BcneoctBue  ANUTENbLHOrO  UCMONb-

30BaHUS NUNbHOE MNONIOTHO 16 MoXeT

CUINbHO HarpeTbCs, a OCTpble pexylune

KPOMKM MOFyT MOpaHUTb Nnorib3oBaTtens,
NnoaToMy Bcerga ucnonb3ywiTe 3alUTHbIE nepyar-
KU Npu ycTaHOBKe / U3BMeYeHUU NUIILHOro NosoT-
Ha 16.

BHumaHue: npu ycTaHOBKE NMUIbHOroO noriotHa 16
cobniopanTe cneaylolme npaBsuna:
* 3ybbsa nunbHoro nonotHa 16 gormkHb! ObITh 06pa-
LieHbl Brepen;
* BbICTYMbl Ha XBOCTOBWKE MUIIbHOTO nornotHa 16
[OIMKHBI YNMpaTbCst B MUNKoAepaTens;
* nunbHoe NonoTHo 16 JomkHO obsAsaTenbHO nona-
[aTb B MPOTOYKY HanpaensoLero ponuka 5.

[CT15224]

» [lepemecTtute BTYNKY nNuikogepxarens 22, kak no-
Ka3aHo Ha puc. 1.1 1 yaepxvisanTe B 9TOM NONOXEHWUN
(310 pas3bnokMpyeT 3aXMMHOW MexaHW3M nuikogep-
xartens 22 1 NO3BOMUT YCTaHOBWUTL / 3aMEHUTb MUIb-
Hoe MomnoTtHo 16).

* YcraHoBuUTe / 3aMeHUTe NunbHoe MonoTHo 16 (cwm.
puc. 1.2).

+ OTnyctuTe BTYNKy NUnKogepxatens 22, kak nokasa-
HO Ha puc. 1.3 (3T0 3aBNoKMpyeT 3aXKMMHON MEXaHN3M
nunkogepxarens 22).

[CT15180, CT15181]

» [lNepemecTuTe 3aWMTHBIN KOXYX 3, Kak NoKasaHo Ha
pucyHke 2.1 (310 pasbrnoknpyeT 3aKMMHON MEXaHU3M
nunkogepxarens 22 1 no3BofuT YyCTaHOBUTL / 3ame-
HUTb MUIBHOE MOMOTHO 16).

* YcTtaHoBuTe / 3aMeHUTe NuUnbHOE MONOTHO 16 (CMm.
puc. 2.2).

» [lepemecTute 3aWmUTHBIN KOXYX 3, KaKk MOKa3aHo Ha
pucyHke 2.3 (310 3abnokvpyeT 3aKMMHOW MexaHWU3M
nunkogepxarens 22).

MoHTax / AeMOHTax nepexoaHuUKa Ansi nogko4e-
HUs nbinecoca (cM. puc. 3)

[CT15180, CT15181]

Ha puc. 3 nokasaHbl 4eNCTBUS NO MOHTaXy /AeMOHTa-
Xy apganTtepa nbinecoca 19.

YcTaHOBKa M CHAITUE NIIaCTUKOBOW Haknagaku (cm.
puc. 4)

[CT15180, CT15181]

Ha puc. 4 noka3aHbl 4eCTBMSA NO MOHTaXy / AeMOHTa-
XY NNacTUKOBOW HaKnagku 7.

MoHTax / AeMOHTax / HacTpoMKa HanpaBnsoLwen
Ons napannenbHoro / KPyroBoro nureHus, a Takxke
LieHTPOBOYHOro WwTudTa (CM. puc. 5-7)

MoHTax / AeMoHTax / HacTpoliky HanpaenstoLlen 18
Npou3BOAMTE KakK Noka3aHo Ha puc. 5-6.

[CT15180, CT15181]

MoHTax / AeMoHTax LIeHTPOBOYHOTO WTKdTa 17 npo-
N3BOAMTE KaK noKasaHo Ha puc. 7.

Beoa B JKCcnnyaTauuro 3N1eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybegutecb B TOM, YTO uUMeloLLeecs Hanps>xeHne B
CeTn COOTBETCTBYET OAHHbIM, YKa3aHHbIM Ha I'Ipl/l60p-
HOM LLNTKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue |/ BbIKIOYEHUE 3INEKTPOUH-
CTpyMeHTa

[CT15224, CT15180]
KpaTKOBpeMeHHOG BKIOYeHUe | BbIKIIOYeHne

[na BKMOYEHUs HaxMuTe BKMoYaTenb / BbIKMOYa-
Tenb 9, ANs BbIKMIOYEHUS - oTnycTuTe.

BknioyeHune Ha AnutenbHoe Bpems / BbIKITIOYEHUE

BknioyeHue:

Haxmute BkntovaTens / Bblknoyatenb 9 n 3adukcu-
pyWTe ero nonoxeHvie UKCaTopom BkoyaTens / Bbl-
Kntovatens 8.

BbikntoveHue:

HaxmunTe n oTnyctute BKntoyaTens / Bbiknovatens 9.

[CT15181]

BknioyeHue:

HaxmunTe Ha 3agHIo0 YacTb BKtoyaTens / Bblkroya-
Tens 9 u yaepxwsasi ero B 3TOM MOMNOXEHWUN nepe-
ABWHbTE Brieped. Haxmute Ha nepefHIow YacTb BKITHO-
YyaTens / BblkntoyaTenst 9, 4tobbl 3aduKcUpoBaTh ero B
HaXXaTOM MOSIOKEHUN.

BbikntoyeHue:

HaxmunTe Ha 3afHIol0 YacTb BKntoyaTens / Bblkoya-
Tens 9.

OTcacbliBaHMe NbINKU Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbIMN CHWKAET KOHLeHTpa-
LMo NbINy B BO3AyXxe, NPEnsATCTBYET ee Ha-
KonneHuo Ha paboyem mecTe.

Mpn pnutenbHon obpaboTke AepeBa wnu
BO Bpemsi 06paboTkn MaTepnanos, AaloLnX BpeaHyto
ANs 300POBbS Mbifb, 3MEKTPOUHCTPYMEHT crieayeT
NOAKMIOYUTL K MOAXOASLLEMY BHELUHEMY BbITSHKHOMY
YCTPOWCTBY.

KOHCTpYKTUBHbLIE OCOGEHHOCTU 3rek-
TPOVHCTPYMEHTa

PerynsaTop uucna xonoB
[Mpn nomoLum perynstopa yncna xoAos 1, MOXHO Bbl-

GvpaTb HEOGXOAVMOE YKCIIO XOA0B MUMBLHOTO NOJIOT-
Ha 16 (B TOM 4ucne un B npouecce paboTbl).
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[CT15224, CT15180]

* Haxmute Bknovatens / Bblknoyatens 9 n 3adumk-
CUpynTe ero nonoxeHve dukcaTtopom Bknovatens /
BblKkMntovaTens 8.

* YCTaHOBUTE HYXXHOE YMCIIO XOAOB NUIBHOIO MOMOT-
Ha 16, nepemeluas perynsTop 1.

[CT15181]

* HaxmMute Ha 3agHiol0 YacTb BkMovaTens / BbIKIto-
yatenst 9 1 yaepxuBasi ero B 3TOM MOMOXEHUN nepe-
OBUWHbTE Bneped. Haxmnte Ha nepefHo YacTb BKIHO-
yaTensi / BblkntoyaTens 9, 4tobbl 3achukcMpoBaTh ero B
Ha)XaTOM MOSIOXKEHUN.

* YCTaHOBUTE HY)XHOE YNCIIO XOO40B MUIIBHOIO MOJIOoT-
Ha 16, nepemeluas perynsTtop 1.

* 1-2 (HM3KOe 4Mucno XoAoB) - yCTaHaBnMBanTe
npy pacnunoBke TBEPAbIX W MMOTHbIX MaTepuanos
(HenervpoBaHHasi cTanb, LBETHble MeTannbl U KX
cnnaebl U T.N.);

* 3 (cpepHee uucno xoAoB) - yCTaHaBnMBan-
Te Mpu pacnunoBke MeHee TBEpAbIX MaTepuarnos
(mnactuk, daHepa, APEBECHOCTPYXKEYHbIE MIUTHI,
ApeBecyHa TBepAbIX Nopos v T.M.);

* 4-5 (BbICOKOE YUCNO XOAOB) - YCTaHaBNuBanTe
npu pacnunoBke MArKMX MaTepuanos (Msrkvue nopo-
bl ApeBEeCUHbI, 30MALMOHHbIE MaTepuanbl 1 T.N.).

Mocne ycTaHOBKM Yncna xoA4oB NUIbHO-
® ro nonotHa 16 pekomeHpyeTcss NMpowus-
1 BECTU NPOOHbLIA NPONUN Ha HEHYXHOM

KyCKe 3aroToBKM (M3 TOro e martepua-

na, 4To n obpabaTbiBaeMasi 3aroToBKa).

Mpv npogomKkMUTENbHON paboTe C HU3KUM YUCITIOM XO-
0B HeobXoAVMO OXNaaNTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B Te-
YeHue 3 MVHYT, AN 3TOro YCTaHOBUTE MaKkCcMMarbHoe

YNCMO XOOOB U OCTaBbTE 3IEKTPOMHCTPYMEHT paGo-
TaTb Ha XONIOCTOM XOAY.

Perynsn'op MaaTHUKOBOIo xoga

MasiTHMKOBbBIV X044 MO3BONSIET NogobpaTe onTUManb-
HbIV PEXMM NUINEHUs (CKOPOCTb Nogayn, BHELUHWIN BU
nponuna v T.4.) Ans obpabaTtbiBaeMoro Matepuvana.
Mpu kaxaoM OBVKEHUN BHWU3 NMUIbHOE NOMOTHO 16 OT-
BOOMTCS OT 3aroToBKM; Gnarofapsi 3aTomy ynyudlliaeTcs
BbIOPOC OMUIOK, YMEHbLUAETCS HarpeBaHue n yBenu-
YMBaETCs CPOK CryXObl NUnbHOro nonoTtHa 16. OgHo-
BpeMeHHO, brarogaps yMeHbLUeHUI0 Heobxoanmoro
ycunus nogayn, obecnedynBaeTcst pexuM paboTbl, He
BeOyLUMI K yToOMIeHuo paboTatoLuero.

M3MeHATb CTyneHb MasTHUKOBOTO X04a MOXHO, He Bbl-
Kroyas anekTpomMHCTpyMeHT. Perynsitop 13 nossonsiet
yCTaHaBnuBaTb YETbIpe CTYNEHN MAsiTHUKOBOTO X0Aa:
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CryneHsb 0:
OTCyTCTBME MasiTHAKOBOTO X0Aa;

Crynenb [:
Manbii MasTHUKOBbLIN XOA;

Crynenb Il
CpegHuin MasiTHUKOBBIN XOf;

!
IE% °o. . CrtyneHb I
P (C)> BonblLUIO MasTHUKOBIA XOf,.
Mpwu BbIOOpE CTyneHn MasTHUKOBOIO XoAa creay-
eT yYynTbiBaTb cnegyloliMe peKoMmeHaaumu:
* BblOMpariTe MWHUManbHYO CTyNeHb MasTHU-
KOBOTO XOfa Wnu OTKIYauTe MasiTHUKOBbIA XOf,
ecnu TpebyeTcs ToYHas M YncTast KpoMKa nponuna;
* OTKMHOYaNTE MasiTHUKOBLIN Xof npu obpaboTke
TOHKMX MaTepuarnoB (NTMCTOBOW MeTans, fIMCTOBOMN
nnacTvk u T.n.) unu npu obpaboTke TBEPAbLIX MaTe-
puanoB (HenermpoBaHHas cTanb, LBETHble MeTarn-
nbl U T.N.);
* yCTaHaBnuBamTe MakCUMalnbHbIN MasTHUKO-BbIN
X0 MpW pacnunoBke MsrkUx MatepuanoB (Msrkue
nopoapl APEBECUHbI U T.NM.) CKOPOCTb BbIMOMHEHNS
paboTbl, B 9TOM criydae Oyaer Bbille, HO Ka4eCTBO
KPOMKU Nponuna MOXeT yXyALIUTbCS.

Mocne ycTaHOBKM MasiTHMKOBOro Xxopaa
) peKkomeHayeTcss MNPOU3BECTU MNPOOHbLIN
1 NPOMUIT HA HEHY)XXHOM KyCKe 3aroTOBKMW

(u3 Toro xxe maTtepmana, 4To U o6pabarbi-
Baemas 3arotoBka).
3awuTa oT NPUKOCHOBEHUS K MUITbHOMY MOJIOTHY

[CT15180, CT15181]

3awmta 4 npepoTBpaLLaeT cnyyvaniHoe MPUKOCHOBE-
HWe K NuIbHOMY MonoTHY 16, 3To noBbILaeT Gesonac-
HOCTb BbIMNOJTHEHUA pa60T.

IasepHbIn yka3aTenb nponuna (cM. puc. 8)
[CT15224]

JlasepHbiit ykasaTenb 21 NpoeumpyeT SipKyo KpacHyH
NUHWIO, YKa3blBasi pacronoxeHue GyayLiero nponuna.

« [na BKMOYEeHWs nas3epHoro ykasatens nponuna 21
HaXXmuTe Ha kHorky 20 (cM. puc. 8). OnekTpouHCTpy-
MEHT [OKEH ObiTb BKITOYEH B CETb.

* NS BbIKMIOYEHWSI fasepHOro ykasatens nponu-
na 21 NOBTOPHO HAXMUTE Ha KHOMKy 20.

CucTtema cayBaHUsl ONUIoK (cM. puc. 9)
[CT15180, CT15181]

Cunctema cayBaHusa onunok obecneyvBaeT YeTkuii 0b-
30p MecTa nponuna, HO MOXeT ObITb BbIKNOYeHa Npu
NOAKIIOYEHNN SNEKTPOMHCTPYMEHTA K MbINecocy.

* [INsi BKIHOYEHWS CUCTEMbI CAYBaHUS OMWIOK ycTa-
HOBWTE nepekntoyaTtenb 12 B NOMNOXeHWe nokasaHHoe
Ha pucyHke 9.1.
* [1nsi BbIKINIOYEHWS CUCTEMbI COyBaHUSI OMUIOK yCTa-
HOBWTE nepekntoyaTtenb 12 B NOMNOXeHWe nokasaHHoe
Ha pucyHke 9.2.

MnacTukoBas Haknagka
[CT15180, CT15181]
MnactukoBas Haknagka 7 nogowsbl 14 npepoTtepa-

LaeT noBpexaeHune noBepxHOCTU 06pa6aTblBaeMOl7l
3aroToBKN.
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PekomeHgauum npu pabote 3neKTPOUH-
CTPYMEHTOM

BblGOp NMUNbHOIo NONIOTHA

Bo Bcex Mmoaensx 3neKkTporno63MkoB Mo-
ryT UCNONb30BaTbCA MUIIbHbIE MOJIOT-
Ha 16 T-Tuna.

Mepen HayanoMm paboTbl BbibepuTe Takom TN NWMb-
Horo nonotHa 16, KoTopbI Hawumyywum obpasom
NoaxoAmUT K pacnunnBaeMoMy Martepuany, pexumy
NUIEHNS UNK Ka4eCcTBY KPOMKM nponuna. HasHaveHve
MUIBHOMO MOMOTHA YKa3aHO Ha yMakoBKe, Bbl TaKke
MOXETe NMOMNy4nTb KOHCYrbTauumio y npogasLa.

O6LwWwme pekomMeHgauUmu Npu pacnunoBke
a MNepeg Hayanom pab6oTbl npousBeau-
Te MPOGHbLIN NPONUN Ha HEHYXHOM Ky-
]_ CKe 3aroToBKM (U3 TOro e Matepuana,
4yTo Ku obGpabaTbiBaeMas 3aroTtoBka),
4yTOObI Y6eauTbCcs B NPaBUNIbLHOCTU BbiIGOpa Nunb-
HOro nomnotHa 16, yMcna XxogoB U MasiTHUKOBOro
xoaa.

» YbeauTtecb, YTO 3aroToBKa HaAEXHO 3adUKCUpo-
BaHa, U U3 Hee yaarneHbl MeTannmyeckve npeamerb
(rBo3gw, Wypynbl 1 T.0.).

* BkniounTe anekTpoMHCTPYMEHT [0 TOro, Kak murb-
Hoe nornoTHo 16 npuKocHeTcsl K 3arotoBke. He npwu-
naravite M36bITOYHOrO yCUNUSA, ANS  BbINOMHEHUS
onepauumn TpebyeTca HekoTopoe BpeMms. M3bbiTouHoe
yCUnune He YCKOPUT MPOLECC BbIMOMHEHUst paboTbl, HO
neperpysuT aNeKTPOUHCTPYMEHT.

» Ecnu 3y6bsa nunbHoro nonotHa 16 crnuviikom Kpyn-
Hble Ans BblIOPaHHOW 3aroToBKW (MpU3HaKkamy 3TOro
ABNSAIOTCA MOBbILEHHaA BUOpaLms 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa, a Takke paclienneHns u ckonbl Ha obpaba-
TbIBAEMOW MOBEPXHOCTU) HEMEOSIEHHO BbIKNIOYNTE
AMNEKTPOUHCTPYMEHT U 3aMEHUTE NUIbHOE NOoroTHO 16
noaxoasLLImMMm.

» Ecnu npu pabote npon3oLwno 3aknuHMBaHne nunb-
Horo nonotHa 16, HeMeaneHHO BbIKIOYNUTE AMEKTPO-
WHCTPYMEHT ¥ MonbITaiTeCb paclumMpuTb Nponun, no-
crie Yero akkypaTHO W3BMeKuTe nurbHoe nonotHo 16
13 nponuna.

+ [locrne okOHYaHUsI PacnMIIOBKM CHavana BbIKIOYY-
Te ANEeKTPOMHCTPYMEHT, @ 3aTeM BbIHETE MUMbLHOE MO-
notHo 16 u3 nponuna.

Mpu pacnunoBKe HEKOTOPLIX MaTepu-
anoB (Hanpumep, MeTanroB) BO3MOX-
HO CWNbHOE HarpeBaHue MUILHOrO
nonotHa 16, NoaToMy peKoMeHAyeTcs
NPUMEHSITL OXNaxpalwwme UM cMasbiBalowme
BellecTBa, BBOAA MX HenocpeACTBEHHO B MeCTO
KOHTaKTa MULHOro NonoTHa 16 1 3aroToBKM.

MuneHue norpyxeHunem (cm. puc. 10)

a MuneHve norpyxeHuem MOXeT Bbl-
NMOJIHATBCA TONMbKO MNpU pacnunoBKe

1 MArKMX MartepuanoB, Hanpumep - pge-
peBa, rMnNcokapToHa u T.n. dToT npuem

paboTbl No3BonseT BbINUNMBaTL OTBEpCTUs Ges
npegBapuTernibHOro ceBeprieHus - NUNibHoe nosfoT-
HO 16 camo npope3aeT 3aroToBKYy HackBo3b. Bbl-

nofiHeHue 3Toro BuAaa paboTbl TpebyeT onpepe-
JIeHHOTO HaBblKa U BO3MOXHO NMpPU UCMOJfIb30BaHUN
KOPOTKUX NUNbHbIX NosnoTeH 16.

* YCTaHOBWTE OMEKTPOMHCTPYMEHT Ha MepeaHion
KpomMKy onopHoi nnutel 14 (cm. puc. 10) n BknounTe
ero. [Mpwxunmas aNeKTPONHCTPYMEHT K 3aroToBKe, Mefl-
FIeHHO MnorpyainTe NnbHoe NonoTHO 16 B 3aroToBKy.
+ [Mocne TOro, kak NubHOe NonoTHO 16 npopesano
3aroToBKY HacKBO3b, YCTAHOBUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT
B HOpManbHoe paboyee MOMOXEHWe, U NpPOoJOIHKUTE
nueHne nNo pasMeyeHHON MNHUN.

MuneHue npu nomowm HanpaBnmomeﬁ AnA Kpyro-
Boro / napannenbHOro nuneHus

MpsimonuHenHoe nuneHue (cm. puc. 5-6, 11-13)

Hanpaenstowas ans kpyrosoro / napannessHoro 18 no-
3BOMISIET MPOM3BOAUTL MUIIEHME BLOSb CYLLECTBYIOLLEN
NPsSIMOV KPOMKW 3aroTOBKM, @ Takke MPOU3BOANUTL Ha-
pesaHue OAMHaKOBbIX MO LUMPUHE nonoc (cM. puc. 11).

» OcnabbTe 3axvMHble 6onThl 6 (CM. puc. 5-6).

* YcTaHOBWUTE HampaBnsioLlylo KpyroBoro / naparn-
nenbHoro nunexHns 18.

* YcTaHOBUTE »Kenaemoe paccTosiHe MUNEeHUs.
+ 3aTaHnUTe 3axMMHble 6onTbl 6, 3admkcupoBaB no-
NOXEHWe HanpaBsnsoLelt A KpyroBoro / napannesnb-
HOro nunexuns 18.

» [MpounsBegute nuneHue, npwxmMMas Hanpaensito-
Lyt KpyroBoro / napannensHoro nunexHus 18 k 6oko-
BOW rpaHu 3aroToBKW.

o Mopo6HLIX pe3ynLTaToB  MOXHO  [o-
OUTbCA, ecrnu Npu NoMoLWM CTPYyOLMH
1 3aKkpenuTb Ha obpabaTbiBaeMou 3a-
rotoBKke AOCKY, U MUcnonb3oBaTb €e B
KayecTBe BcrnomoratenbHoro ynopa. [lpousBe-
AuTe nuneHve, nepemMelyasi 3NEKTPOUHCTPYMEHT
BAONb 3TOFO ynopa, Npuxumas 60KoByt0 noBepx-
HOCTb ONMOpPHOW NNUTLI 14 K 6GOKOBOM NOBEPXHOCTU
nocku (cm. puc. 12).

MuneHue no okpyxHocTu (cm. puc. 13)
[CT15180, CT15181]

Hanpaenstowasa aons Kpyrosoro / napannensHoro nu-
neHus 18 No3BonsieT Takke NPOU3BOANUTL MUIEHME MO
OKPY)XHOCTM 3aaHHOro paguyca.

« [lpousBeanTe pasMeTKy OKPY>XHOCTWU, MO KOTOPOW
nnaHpyeTcs NPou3BOAWTL MUIEHWE, N NPOCBEpPNUTE
OTBEPCTUE B €€ LieHTpe (AnamMeTp OTBEPCTUS AOIKEH
ObITb paBeH AnameTpy LeHTPOBOYHOrO WTudTa 17).

» Ecnu nuneHvne HaunHaeTcsa He € Kpasi 3aroToBku, TO
npoceepnmTe oTBEPCTHE, C KOTOPOro ByAeT HaunHaTb-
Csl NMUNEHNe, Kak nokasaHo Ha pucyHke 13 (avametp
OTBEPCTUS [OMMKEH MpPeBbIATh LUMPUHY UCMOMb3ye-
MOrO NumbHOro nonoTHa 16).

* Ocnabbre 3axuMHble 60nThI 6.

» [lepeBepHuTE HanpaBnsOLLYyO Ans KPyroBoro / na-
pannensHoro nunexdust 18 u yctaHoBuUTE B MOnoxe-
HWUW, NOKa3aHHOM Ha pucyHke 13.

* YCTaHOBUTE SMEKTPOVHCTPYMEHT B MOIOXEHWe, C
KoToporo Oyaer HauMHaTbesa nunenve. Ecnn nunexne
OyOeT HauMHaTbCA He C Kpas 3aroToBKW, TO BCTaBbTe
nunbHoe nonotHo 16 B oTBepcTue, ¢ koToporo Byaer
HaYMHaTbCA NMUNeHne.
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* YcTaHOBUTE pafmyc OKPY>KHOCTU, MO KOTOpou byaet
Npon3BOAMTLCA MUIIEHWe, AN JTOro nepemMellante
HanpasnSoLWY ANA KPYroBoro / napannensHoro nu-
nexHust 18 go Tex nop, Moka OTBepCTVE ANS LEHTPO-
BOYHOrO LWTUdTa 17 He coBnafeT C LeHTpanbHbIM OT-
BEPCTMEM OKPY>XHOCTM.

* YcTaHOBUTE LIEHTPOBOYHbIN WTUAT 17 B Hanpasns-
IOLLYI0 AN KPYroBoro / napannensHoro nunenns 18 n
OJHOBPEMEHHO B LiEHTParibHOEe OTBEPCTUE OKPYXKHO-
cTu.

+ 3aTaHnTe 3axmmHble 6onThbl 6, 3aduKkcmposas no-
TNOXXEHWe HanpasnsAoLLen Ans KpyroBoro / napannenbs-
Horo nunexus 18.

» lNpousseanTte nunexHne, nepemellas OLHOW py-
KOW 3NeKTPOMHCTPYMEHT MO pasMeYeHHON OKPYXHO-
CTW, a Opyrov yoepXvBasi LEHTPOBOYHbIN WTNGT 17.

Mpy NunNeHUn no OKPYXHOCTU MU no
° KPUBONMUHEWHbIM TPaeKTOPUAM MCNOfb-
1 3ynTe y3Kue nuibHbie nonotHa 16, ato
pacT nyywwue pesynsratbl U obneryuT
BbINOJSIHEHUE paboThbl.
BbInonHeHne  HaKMOHHbIX
puc. 14-15)

nponunos  (cm.

KOHCTpYKUMSA 3MeKTpOMHCTpyMeHTa MOo3BONSiET Mpo-
N3BOAMUTL HAaKMOHHbIE NPOMUMbI 32 CHET BO3MOXHOCTU
HaKmoHa Kopryca anekTpouHCTpyMeHTa. Ha onopHyto
nnuty 14 anNekTpoMHCTpyYMeHTa HaHeceHa wkana 11
C yKasaHMeM YIT0oB HaKfoHa Kopryca 311eKTPOUHCTPY-
MeHTa (pa3metka ydepe3 15° u(unu) 20°). BoamoxHa
ycTaHoBKa Moboro yrna HakrnoHa Kopryca 3feKkTpo-
MHCTpyMeHTa (B nNpeaenax ykasaHHblx B Tabnuue Tex-
HUYECKMX AaHHbIX) MPW UCMOMNb30BaHUN AONOMHUTENb-
HbIX U3MepPUTENbHbBIX MHCTPYMEHTOB.

[CT15224]

* Ocnabbre 60nTbl 24 NpPY NMOMOLUM LUECTUIPAHHOIO
kntova 15 (cm. puc. 14).

» CwmecTtute onopHyto nnuty 14 Hasag wnu Bnepeq (B
3aBMCUMOCTY OT YCTAHOBMEHHOTO paHee yrrna HaknoHa
Kopryca) v yCTaHOBUTE XefnaeMblii Yron HakrnoHa Kop-
nyca, COrmacHoO nokasaHusam wkansl 11 unu nokasa-
HWUAM [OMOMHUTENBHOTO MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.
+ 3artsHuTe GonTbl 24 NpU NOMOLLUU LIECTUTPaAHHOIO
knoya 15.

+ [NpounsBeaunTe nuneHve, kak ONMcaHo BbiLUe.

[CT15180, CT15181]
» Ocna6brte pbivar 10 (cm. puc. 15).

+ CmecTuTe OMnopHyto NiuTy 14 Hasag v ycTaHoBWUTE
KernaeMblid yron HakroHa Kopryca, COrfiacHo rnokasa-

HUAM wWwkanbl 11 M nokasaHusiM AOMOMHUTENBHOTO
MepUTENbHOrO MHCTPYMEHTA.

« 3ataHute pbivar 10.

» [lpon3BeauTe nuneHne, Kak oNMCcaHo BbILLE.

O6cnyxuBaHue /| npodunakTtuka anek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBegeHnem Bcex npouenyp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIOYUTL OT CETU.

YucTka 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

Ob6s13aTeNnbHbIM YCOBUMEM ANS AONTOCPOYHOM 1 6e3-
OMacHON 3KcrnlyaTauun SneKTPOUHCTPYMEHTa SABMs-
eTcs cofepkaHue ero B yuctote. PerynspHo npogy-
BaliTe 3IeKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YXOM Yepes
BEHTUIIALMOHHbBIE OTBEPCTUS 2.

MocnenpopaxHoe OGCﬂy)KVIBaHMe

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNyXMBaHUIO
BaLLEro nNpoAykTa Bbl MOXETe MOoMyyYuTb B CEPBUCHbIX
ueHTpax. VHdopmaumio o cepBUCHBIX LleHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTteun n MHopmMaLuo no 3anyactam Bel Mo-
eTe HalTu no agpecy: www.crown-tools.com.

TpchnopTM POBKa J3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He gonyckante nageHus ynakoBku, a Takke niobble
MeXxaHu4eckne BO3LenCTBUsSt Ha Hee NpU TpaHCMopTU-
pOBKE.

« [lpu norpy3ke / pa3rpy3ke He UCMOMb3ynTe Morpy-
304HYH0 TEXHUKY, paboTatoLLyto Mo NPUHLMMY 3axnMa
yNaKoBKU.

3awuTa oKkpyKaroLen cpeabl

BTopuyHoe ncnonb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHus1 Mycopa.

OnEKTPONHCTPYMEHT, OOMNOMHUTENbHbIE
EEEEE PVHaANexHOCTV U YNakoBKY Crieayet 9Ko-
TNIOTMYECKM YUCTO YTUNU3NPOBATb.
B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynauuM OTXOL4O0B
Jetann u3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603Ha4eHbI.
HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KChnyatauuMu Harneuda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBNEHHOW U3 BTOPCLIpbA 6e3
NpUMeHeHUs Xropa.

OroBapuBaeTCcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUSI UBMEHEHUMN.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpono63uk CT15224 CT15180 CT15181
Kopn enektpoiHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 Mu] — — 691814
HomiHanbHa noTyxHicTb [BT] 450 701 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 215 300 310
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-230 B [A] 2 3 3.1
Yucno xopais xonocroro xoay [xB"] 0-3000 700-3000 700-3000
[oBxuHa xoay [MMm] 18 26 26
NUNANbHOrO NONoTHAa [Aaronmu] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
MasTHukoBuU#M Xig . . .
Makc. Haxun kopnycy (BnpaBso / BniBo) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pixkyya 3g0aTHiCTb:

- Aepesi [,q.om} 2.516" i 423"

- antoMminii asoim] 3 26300 24130

- cTani [momu} 7 3" 38"
Bara [dJyH[II'(VrI} 251 6.6 6.6
Knac saxucTty O] /1 Ol /1 Ol /1
PiBeHb wymy [aB(A)] 73 88,2 89,83
AKycTUYHa NOTYXHICTb [aB(A)] 84 99,2 100,83
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 6,55 3 34

IHcbopmauis npo wym

3aBXaAun  BUKOPUCTOBYUTE  3BYKOI30-
NAUINHI HaBYLWHUKUA NpuU PiBHI wymy
noHapg 85 ab(A).

CE BignoBigHoCTi HeoOGXigHMM HOp-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosiganb-
HICTb, WO onucaHui y po3dini "TexHiuHi xapakTepuc-
TUKM eneKTPOIHCTPYMEHTY" NPOAYKT BiANOBIAaE YCim
BignoBigHMM nonoxeHHsam [OupektuB 2006/42/EC,
BKIIHOYa04M X 3MiHW, @ TaKoX HacTynHUM HOpMam:

EN 60745-1,
M Coton/

EN 60745-2-11.

MeHenxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

Merit Link International AG
Stabio, LLIBenuapis, 10.06.2022

NMONEPEOXEHHA - LLo6 3HU3UTKU pU3mnK
OTPMMaHHsi TpaBM, KOPMCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaWOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku

NONEPEOXXEHHA! MpouwuTaiite Bci no-
nepeXXeHHA 3 TeXHiku Oe3neku Ta iH-
CTpPyKUii. HegoTpumaHHA nonepemxeHsb Ta
IHCTPYKLIi MOXe MpU3BECTM OO YPaXKeHHS
€neKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux
TpaBM.
306epexiTb BCi mMonepemkxeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "enekTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csl B TEKCTi nonepemkeHb, BiAHOCUTBCA [0 eNeKTpo-
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iHCTPYMEHTY 3 XMBINEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHWIA) abo EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XKUBIEHHAM Bif
akymynsTopa (6e3gpoTtoBuit).

Beaneka po6o4oro micus

* Poboue micue NMoBUHHO GyTM uYucTuM i Aobpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHux abo TEMHUX MicLsX Bi-
pOrifHi HelacHi Bunagku.

* He BMKOpUCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Y BU-
OGyxoHebe3neyHnX cepeaoBULLaX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Ferko3aMMucTUX piauH, rasie a6o
nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTW CTBOPIOKOTL ICKPK, SKi MO-
XyTb MPU3BECTM 0 3aMaHHA Nuny abo napis.

* MNip yac po6oTn enekTpoiHCTPyMeHTa He Aonyc-
KauTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWwMXx oci6. Bigsoni-
KaHHSA yBarm Moxe npu3BecTy 4O BTPaTU KOHTPOSIO.

PekomeHAaauii 3 enekTpob6esneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAnTH
Ao po3seTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNkW. He BuKkopucToByiTe agantepu 3 3a3eM-
JNIEHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOT KOHCTPYKUIT | BIANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXeHHS eNEKTPUYHNM CTPYMOM.

* YHMKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMWU NMOBEPXHS-
MU, TaKUMM AK TPyOu, pagiaTopu, NMTK Ta Xono-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpud-
HV/M CTPYMOM.

* He ninpnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY [0~
woBoi Boau abo Bonoru. [lonagaHHs Boau B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUSNK YPaXKeHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BukopuctoByinTe eneKTpu4yHU Kabenb B
uinax, Ana sikKMx BiH He npu3HadeHuW. Hikonu He
BUKOPUCTOBYITE Kabenb ANsi NepeHeceHHs enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
Ao cebe abo ANA BMMKHEHHS €NeKTPOiHCTPYMEeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMiA Kabenb. ObGepirante
eneKTpUYHMA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadgTO-
NPOAYKTIB, TOCTPUX Kpanok abo pyxoMux 4acTuH
eneKTPOiHCTPYMeHTY. oLkomkeHn abo crnyTaHui
eneKkTpuyHui kabenb 30inbllye Hebe3neKky nopasku
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* MNpu poborax Ha BiAKpMTOMY MOBITPi, BUKOpPUC-
TOBYMWTe NOAOBXYyBanbHi kabeni, npusHayeHi ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HU3UTb Hebe3neKy ypaxeHHs
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SAKWO He MOXHa YHUKHYTU pPobBOTM eneKkTpoiH-
CTPYMEHTa Ha AinsHui 3 NigBULLIEHOIO BOJOTICTHO,
BMKOPUCTOBYMTE NPUCTPIN 3aXMCHOrO BiAKIMIOYEeH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HMXKY€E pUsnK ypaxeH-
Hs enekTpuyHum ctpymom. MPUMITKA! Tepmin "Y30
(RCD)" moxe OyTv 3amiHEHU TepMiHOM "MpuUCTpi
3axucHoro BigkntoyeHHs (GFCI)" abo "aBTomaTnu-
HUIN BUMUKaY 3 (DYHKLIE 3aXUCTY Bif, CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
NeBUX NOBEPXOHb PEAyKTOpa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKifIbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHA 4O HUX MOXe NPU3BEeCTU A0
TpaBMu abo HeLacHOro BUMaakKy.

PekomeHpaauii 3 ocobucToi 6esneku
° Byp,b're MUIIbHUMU, CTEXTe 3a TUM, IO BU pPO-

6uTte, i Npu poGOTi 3 eneKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTecsa 340poBuM rny3gaoMm. He BukopuctoBym-

Te eneKTPOIHCTPYMEHT, SIKWO BU BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nig BNAMBOM HapKOTUYHMUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst yBaru npu pobori
3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MpPU3BEeCTU A0 Cepnos-
HOI TpaBMMU.

» BukopuctoByiTe 3acobu iHAuBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAU HagiBanTe 3axucHi okynsipu. 3a-
cobu iHAUBIAYyanbHOro 3axuCTy, Taki ik N1no3axucHa
Macka, HEKOB3He 3axMCHe B3yTTH, kacka abo 3acobu
3aXUCTy OpraHiB Cryxy, siKi BAKOPUCTOBYHOTLCSA Y Bigmno-
BiJHWX YyMOBaXx, 3MEHLUYIOTb NMOBIPHICTb OTPUMAHHS
TpaBM.

* He ponyckante HeHaBMWCHOro 3amnycky enek-
TpoiHCTpyMeHTy. [Mepen nigknioYeHHAM [0 Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHecCeHHsIM eneKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HauTecs, Lo BMUKay / BUMUKa4 3HaXOAUTbLCS Y BU-
MKHEHOMYy cTaHi. [lepeMilleHHs enekTpoiHCTPYyMEH-
Ty, KOMU Nanelb 3HaXoAMTbCSA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS >XVBMEHHSA EnekTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIO4YEHUM BMUKaYeM / BUMUKaYeM MOXe CTaTu npu-
YMHOIO HELLACHOro BMUMNaaKy.

* lMepea BBIMKHEHHAM HeobxigHO npubpaTtu 3
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, WO obepTaloTbes,
BCi AoaaTKOBI Kntodi i npuctocyBaHHA. Kniod, 3anu-
LLIEHWI B YaCTUWHi €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0bepTaeTb-
cs1, Moxe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

* He poknapmanTe HaaMipHUX 3ycunb. 3aBXau
36epiranTe cTiike NOnNoxeHHs i piBHoBary. Lie fo-
3BOMSE Kpalle KOHTPOMOBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* HociTtb BignosigHun opgsar. He BasranTte BiNnbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBuLi Aaneko Bi4 pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMM €NIEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYNHOKO CEPINO3HUX TPaBM.

* SlKWo B KOHCTPYKLUii €neKTpoiHCTPYMEeHTy ne-
pegbayeHa MOXINUBICTb ANA NiQKMNOYEHHA Nu-
NOBIOBOKYUX | MUNO306ipHMX NpUCTPOIB, ne-
peKkoHauTecsl, WO BOHU MigKnto4yeHi i npaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHOTbLCS. BrkopncTaHHsa Takmx npucTpo-
iB 3MeHLlye Hebesneku, NoB'si3aHi 3 HAKOMUYEHHSIM
nuny.

+ 3aBxau OyabTe yBaXHi, He irHOpPynTe NPUHLN-
nun 6e3nevyHoi pobOTU 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
Yyepe3 3HaHHA | JOCBIA, OTPUMaHi BHacnigok yac-
TOro KOPUCTYBaHHA erneKTPOoiHCTPyMeHTOM. Heo-
GepexHa fis Moxe HeramHo Npu3BecTU [0 Cepros-
HWUX TpaBM.

* YBara! EnekTtpoiHCTpyMeHT CTBOPIOE Mig 4ac po-
60TM enekTpomarHiTHe none. 3a gesiknx obcTaBuH,
Lie Nnorne MoXe YMHUTU HeraTUBHWUIA BNIIUB HA aKTUBHI
abo nacuBHi mMeanyHi imnnaHTatu. Wo6 3meHwunTn
pU3MK 3anofisiHHA Cepro3HOI WKoau 3gopos'to abo
TpaBMM 3 neTtanbHUM HacnigkoM, NASM 3 Meaud-
HUMW iMNMaHTaTamu, nepeq noyaTtkom ekcnnyarauii
eneKTPOIHCTPYMEHTa, PeKOMEHAYETbCSA NMPOKOHCYb-
TyBatucsa 3 nikapem i BUPOOHUKOM MEAWNYHOro imn-
naHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0GCnyroByBaHHA €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

* Jltogn 3 HegocTaTHiMKM ncmxodisanyHuMKn abo po-
3yMOBMMMU 34iGHOCTAMMU i AiTU HE MOXYTb YNpaBnsT
€MNeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLLO NoAVHA, SKa BiAnoBigae
3a ix 6e3rneky, He KOHTPOSIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BMKOPVICTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.
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* He nepeBaHTaxyinTe eneKkTpoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, iKMW BignoBigae
BalWin Uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHnii enekTpoin-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTti Kpalle i 6e3neyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, As sIKOT BiH ByB CNpOEKTOBaHUI.

* He npautoiTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HUM BMUKavyeM /| BUMMUKayeM. EnNekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS! / BAMKHEHHS! SIKOTO HE MOXe KOHTPOItoBa-
TUCS, CTaHOBUTb Hebesaneky i MoBUHEH OyTW HeramHo
BiJPEMOHTOBaHUN.

* lMNepea BUKOHAHHAM OyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHsAM eneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Big'eqHanTe BUIIKY Bifg o)xeperna XuB-
TeHHs i / abo akymMynsiTop Bif eNneKTPOoiHCTPyMEeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HUXKYOTb PU3UK BUNALKOBOIO
3amnycKy eneKTpoiHCTpyMeHTa.

+ 36epiraitTe = HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  e€neKTpo-
iHCTPYyMEHTM B HepoCTYynHOMY AnA piten micui i
He Ao3BonsANTe ocobam, siKi He O3HaMOMUIUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUuMu iHCTPYKLisiMu,
BUKOPUCTOBYBaTU €rneKTPOIHCTPYMeHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HeniarotoBneHnx
KOpPUCTYBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA | HagiNHiCTL 3'€eQHaHHA
pyxoMux paeTanen, a TakoX OyAb-AKi Hecnpas-
HOCTIi, SIKi MOXXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napny. HecnpaBHUI enekTPOiHCTPYMEHT HeobxiaHo
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOpPUCTaHHAM. bararto
HeLacHVX BUNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHui cTaH
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iHCTPyMEeHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTK fO6pe 3aToyeHUMU. [paBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMU PiXKYYMMHM
KPOMKaMy 3MEHLLYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBaHHS i
nonerwyTb YNpaBniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopuCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKw i T.N. BignoBiAHO A0 IHCTPYKUil, 6epy-
Yu A0 yBarM ymoBu poboTu i BUKOHYBaHi poboTtu.
BukopucTaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ans onepauin,
ONs SIKMX BiH HEe MpU3HaYeHuin, MoXxe Npu3BecTn A0
Hebe3neyHoi cuTyauii.

* NigTpumyiTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3aXONmneHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BiNbHUMM Big macna i mactuna.
Cnun3bKi PyKOSITKU | MOBEPXHi 3axXOMIEHHsI NepeLuKo-
[KatoTb 6e3nevyHOMy MOBOMKEHHIO 3 EMEeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBniHHS HUM B HECMOAIBAHNX CUTYyaLlisX.
» 3BepHiTb yBary, Lo npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM HeobXiAHO NpaBWUibHO TpUMaTW AOMOMIKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lii€i BUMOTYW MorerLiye ynpaeniH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakMm YMHOM, MpaBUrbHE
YTPVMaHHS €MEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HellacHMx BMnagkis abo Tpasm.

TexHiyHe o6cryroByBaHHs

+ O6cnyroByBaTu Baw eneKkTpoiHCTPyMEHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi caxiBui 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHUX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyne 36e-
pexeHa.

» [loTpumyWTech IHCTPYKUIT NO 3MaLLlyBaHHIO, a TaKoX
pekoMeHzaLlii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKU 6e3neku

TpumaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi no-
BEpPXHi 3axBaTy nig 4Yac pobiT, Konu pixyunn me-

XaHi3M MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPUXOBaHOM eriek-
TponpoBoakow abo BnacHMM LWHYypoM. KoHTakT
pi>Ky4oro MexaHiamy 3 NpOBOAOM Mif HanNpyrow Moxe
Npu3BeCTV [0 NOSBW HaMpPyr B HE3aXWLLEHUX MeTa-
NeBMX YaCTUHaX EeNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta YPaKeHHs
onepatopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

MpaBuna TexHikM 6e3nekun npu ekcnnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

* 3agikcynTe 3aroToBky. [ns HaAiHOrO KpinneHHs
BMKOPUCTOBYWTE (DiKCyBanbHUI NpUCTPIn abo nelua-
Ta.

» [HoTpumyiiteca npaswun 6e3sneku nig vac poboTu
3 matepianamu, npu obpobui SKMX YTBOPHOBAETHLCA
LWKIANVBMIA, nerko3anmucTuii abo BuOyxoHebesneu-
HUM nun. Hanpuknag, KypsiBa Big Aesikux maTtepianis
MOXe CMPUYMHUTM 3aXBOPIOBAHHS Ha pak. Bukopucto-
BYITE NpUCTPIN Ans 36opy nuny Ta cTpyxku. Oasraiite
3aXMCHY Macky.

* Poboue micLe NOBMHHO ByTn YncTe Ta oxanHe. 3Mmi-
LyBaHHS NuUIy 3 pi3HUX MaTepianiB moxe OyTu Bkpaw
Hebe3neyHe. [vn nerkux MmeTanis yu ix cnnaeiB MoOXe
nerko cnanaxHyTu i BUGYXHyTH.

* He obpobnsavite matepianu, ski MicTsaTb a3becT. As-
6ECT - TOKCUYHUIA KaHLIepOreH.

» Bigknagante iHTCPYMEHT nuLle Nicns NOBHOT 3yMNWH-
KW MUINBHOTO MonoTHa.

* He BMKOPWCTOBYINTE €MEKTPOIHCTPYMEHT, SKLLIO Ka-
6Genb eneKTPUYHOIO XUBMEHHS MOLUKOMKEHO. HAKLLO
BiH OyB MoLIKOMXeHU nig Yac poboTu, He TopkanTe-
CH MNOro Ta HeramHo BUTATHITb LUTeKep 3 po3eTku. Bu-
KOPWUCTaHHSA IHCTPYMEHTY 3 MOLUKOMKEHUM Kabenem
MOXeE MPU3BECTU [0 YPaKEHHS EMNEeKTPUYHUM CTpY-
MOM.

» TpumanTe pykv Ta nanbui nogani Big Micus posnu-
ny. He TpumanTte 3arotoBky 3HK3y. [MunbHe NONOTHO
MOXe 3aBaTu HemornpaBHUX TPaBM.

+ CnoyatKy BKMIOYiTb €MeKTPOIHCTPYMEHT, AoveKan-
Tecs LOKM MuSibHe MonoTHO Habepe LWBMAKICTb i Tinb-
KV NOTIM TOpKauTecs NMUMbHWM MOMOTHOM 3aroTOBKM.
KO NunbHE MOMOTHO 3acTpsirHe B 3aroToBLi, enek-
TPOIHTPYMEHT MOXE BiAKUHYTU.

+ YBara: nig yac po3nurnoBaHHs OnopHa nnuTa nosu-
HHa LWiNbHO NpunaraTh OO 3aroToBkW. AKWO nig vac
poboTK MuMbHE MOMOTHO 3irHETLCS, BOHO MOXe 3na-
MaTucsl, a enekTPOIHCTPYMEHT BIAKMHYTU Y/ BUPBATH
3 pyK.

e [lo 3aKkiH4eHHI0O pPOBOTU BUMKHITb EMEKTPOIHCTPY-
MEHT 3 Mepexi. [loyekanTecs MOBHOI 3YMUHWK MUIb-
HOro NOMOTHA i NuLLE NOTIM BUTArHITL MOro 3 Tpumada.
Tenep enekTPoiHCTPYMEHT MoXHa 6e3neyHo Bigknac-
™.

* BukopucToByWiTe NunbHi NonoTHa 6e3 NoLKOAXeHb
(ckoniB, TPiWWH i T.N.). 3irHyTi Y1 Tyni NUMbHI NONOTHA
MOXYTb 3ramMaTucsl, WO MOXE CMPUYMHUTU pUKOLLIET
€NKTPOIHCTPYMEHTY.

* KaTeropnyHo 3aGOpPOHEHO CMOBINbHIOBATU iHEPLi-
HVIN pyX MUIBHOMO NOMOTHa AOKMagakyn 3ycunns Ao
noro 6i4HOi NoBepxHi. MunbHe NONOTHO Moxe ByTu Nno-
LLIKOAXKEHO, @ IHCTPYMEHT BiAKMHYTW B CTOPOHY.

e o6 BM3HaUMTK po3TallyBaHHSA MPUXOBAHOI enek-
TpOMepexi BUKOPUCTOBYWTE HAaNEXHUA [[EeTeKTop,
abo oTpumaiiTe L0 iHOPMALI Bif YNOBHOBaXEHUX
opraHisauin. MNMoLWKogKEHHS NUAIBHUM MOMOTHOM enek-
TpoMepexi MoXe NPU3BeCTU A0 3alMaHHS | ypaKeHHs!
eneKTPUYHUM CTPyMOM. [MOLIKOAXXEHHS ra3oBoi Tpyou
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MOXe Npu3BecTn A0 BMOYXy. A MOLLKOOXEHHSA BOAO-
npoBody Moxe 3aBati 30UTKIB.

* HeobxigHO >XOpCTKO (iKCyBaTW pixXydYe NOMOTHO B
yTpuMyBaui. [NepioguyHo NpoBoaMTY NepeBipKy dikca-
Uil NUNAnbHOro NonoTHa.

» [lepea noyatkoM po60TV BUAAniTb 3 PO3NUMAKEMOI
3aroToBKM MeTaneBi 00'ekTn (UBSIXW, Lypynu, neTni
ToLO).

* YHuKanTe 3ynuvHKW ABUryHa eneKTPOiHCTPYMEHTY
nia HaBaHTaXEHHSIM.

* Mpwu poboTi, cTexTe 3a NonoxeHHsM kabento (BiH
3aBXOM MOBVMHEH 3HaxXOAUTUCHA No3ady erleKTpoiH-
CTpyMeHTy). He gonyckaiite o6mMoTyBaHHS iM Hir abo
PyK.

* Akwo npu poboTi, enekTponocTayaHHs pPanToBO
ypBarnocs, HeraHO NepeMicTiTb BMUKay / BUMMKay B
nonoxeHHst "BuMkHeHo", o6 3anobirtn BunagkoBomy
BKITHOYEHHIO €NIeKTPOIHCTPYMEHTY.

» [licnd BWMKHEHHSI EMNeKTPOIHCTPYMEHTY, pixyye
MOMOTHO AEesKui Yac NPOAOBXYE NepemiwiaTncs 3a
iHepujeto, TOMY BigknaganTe enekTpPOiHCTPYMEHT Y6ik
nYiLLe MiCrsA NOBHOI 3yMUHKM MiNbHOMO NMOoTHA.

* Mpwu poboTi pixyye NMOMOTHO CUMBbHO HarpiBaeTbCs,
He TopKanTecs 0 HbOro 40 MOr0 OXONOAXKYBaHHS.

MonepeaXeHHA: XiMiYHi pPeyvYOBUHMU, WO
MiCTATbCA B NuUny, SKMA BUAINAETbCA
npuv wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNsAHHI, 3aTO-
YyyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKWX BMAax po-
6iT Npu OyAiBHULTBI, MOXYTb BMKIUKATU OHKONO-
riyHi 3axBOplOBaHHSA, BPOAXeHi AedekTn y mam-
Gy THix AiTen a6o NopyLWUTN penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa ouncHa yctaHoBKa ANS BUAANEHHSA
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* nepend PeMOHTOM i 3aMiHOK AeTanei enekTpo-
iHCTPYMEHTY HEOOXIAHO B NepLuy Yepry BigKIOUNTK
Oro Bif, Mepexi;
* MPO30PUIN LIOKCUH KPEMHItO Ta iHL pevyoBUMHU B
uerni i ueMeHTi CTiH; aHTucenTukm civencrea CCA B
XimiyHO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LWKIANMBOrO
BMNMMBY LUX PEYOBWH 3anexuTb Bif YacTOTU BUKO-
HaHHS poGIT. SAKWO BM XOYETE 3MEHLUUTU KOHTaKT
3 UMMKU XiMiYHUMW peYOoBMHAMM, MpauoTe B BEH-
TUNBbOBAHOMY MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE Mpu-
CTOCyBaHHSs 3 cepTudpikatamu 6e3nekn (Hanpuknag,
pecnipatop 3 NWo 3aTpMMyKYMM inNsTPOM).

CumBoOnM, WO BUKOPUCTOBYHOTLCSA B iH-
CTPYKUiT

B iHCTpYKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXYEHaBEOEHI CUM-
BONW, 3anam'atanTte ix 3HayeHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetalis CMMBOIMIB [OMOMOXE BUKOPWUCTOBYBaTU
€neKTPOIHCTPYMEHT NpaBusbHO i 6e3neyHo.

CumBon 3HauyeHHA

EnekTpono63uk

LinsHKN, Sk nNo3HayeHi Ci-
pUM KOMbOpPOM, M'Ska Ha-
Knapka (3 i3orboBaHOK Mo-
BEPXHEL).

Cumson

3HauveHHsA

XX XXXXXXX

Hakne#ka 3 cepiilHUM Ho-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - pata BUpoGHMLTBA;
XXXXXXX - cepitHMn Ho-
Mep.

OsHaiiomTechb 3 yciva Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Ge3neku
Ta iHCTPYKUiSMU.

HociTb 3axucHi okynsipu.

HociTb 3aX1CHi HaBYLLHWKW.

HociTb NnnosaxucHy Macky.

BigknioyanTte npunag Big
Mepexi nepen NpoOBELEH-
HSIM MOHTaXHUX | perynto-
BaslbHMX PObIT.

Hanpsimok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHsS.

3abnokoBaHo.

g

Po36nokoBaHo.

O] /11

MNopagiiHa isonsuis / knac 3a-
XUCTY.

YBara. BaxnvBa iHopma-
Lisi.

q3

3Hak, fKkuMM 3acsigyye, WO
BMpiO BignoBigae 0OCHOBHUM
BMMOram aupektme €C Ta
rapMoHi30BaHNM  cTaHgap-
Tam €ponelicbkoro Cotosy.

|

KopucHa iHdhopmauia.
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CumBon 3Ha4yeHHsA

HociTb 3axucHi pykasui.

Mig yac pobotn Buganante
nWrn, WO YyTBOPHETHLCS.

MasaTHuKoBUI Xig BigknoYe-
HUA.

Mepwnin cTyniHb MasTHUKO-
BOrO XOAY.

Hpyrvin  cTyniHb MasTHWKO-
BOrO XOAyY.

TpeTin CTYNiHb MasATHUKOBO-
ro Xoay.

dopma XBOCTOBUKA MUMLHO-
ro nonotHa T-tuny.

He Buknpante enekTpoiH-
CTPYMEeHT B nobyToBe CMiT-
TS,

|5 |

Mpu3HaYeHHs eNneKTPOIHCTPYMEHTY

Enektpono63nku npusHayeHi ons nNunsHHA Oepesa,
nnacTtMacu, anioMiHito Ta iH. MaTepianis (OuB. peko-
MeHZaLii 3 BUKOPUCTaAHHS NUMbHUX MNONOTeH). Munsax-
HS MOXKe NPOBOAMTUCS 3a NPAMONIHIHNM abo KpuBoO-
NIHINHUM TPAEKTOPISIM, @ MOXIUBICTb HAXUITy Koprnycy
€NeKTPOIHCTPYMEHTY [03BOMAE BUKOHYBaTU NOXUAI
nponunu.

EnemeHTM npucCTpoOrO eneKkTpoiHCTPY-
MEHTY

Perynsartop uncna xogis

BeHTunsauinHi otBOpU

Koxyx 3axucHum

3axuCT Bif TOPKaHHS 40 NUMSAMBHOIO NONoTHa
Hanpasnsatounin ponuk

3axumHun 6onTt *

MnactukoBa Haknagka *

KHonka 6nokyBaHHs BUMMKaya

Bwmukay / Bumnkay

3aTUCKHWIA BaXinb

Lkana

Bmukay / BUMUKay cuctemMu 3gyBaHHs TUpCU
Perynsitop MasiTH1koBoro xogy

-
WN=_O0OOWONOGRWN=

14 OnopHa nnuta

15 Kniou wecTturpaHHuia *

16 Pixy4e nonotHo *

17 UeHTpyBanbHi wtndt *

18 HanpsmHa gns kpyroBoro / mapannenbHoro nu-
NSAHHS *

19 [epexigHyK ans nigknYeHHs nunococa *

20 Bwmukad / BUMMKaY Na3epHOro nokaxyvka nponin

21 JlasepHwuii NoKaX4nk Npomnin

22 TlinkogepxaTtenb

23 Marpybok *

Bont

* MNpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpuHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATbL Y KOMMIEKT NocTa4yaHHs.

MoHTaxX Ta perynioBaHHA efleMeHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

lMepea npoBeAeHHAM YyciX npoueayp eneKkTpoiH-
CTPYMEHT O6O0B'A3KOBO BiOKMIOYUTU Bif Mepexi.

He 3ataryiite Ayxe CUIMbHO KpPiNUMbHI
eneMeHTH, Wo6 He MOLIKOAUTU iX Pi3b-
OneHHs.

MoHTax / pemMoHTax / HamnawTyBaHHS
[ OesiKMX eNleMeHTiB aHanoriyHe Aons ycix
1 Mopernen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BMNaAKy Ha ManioHKy MOSICHEHHSA KOH-
KpeTHa Moferb He BKa3yeTbCA.
BcTtaHoOBNeHHs /| BUNYyYeHHA MiNbHOrO MNONOTHA
(auB. man. 1-2)
BHacnigok TpuMBanoro BWKOPUCTaHHSA
pixky4ye nonotHo 16 moxe CUNbLHO Ha-
rpiTMCA, a rocTpi piXKy4i KPOMKU MOXYTb
nopaHUTM KOpuCTyBava, TOMYy 3aBXAu

BMKOPUCTOBYITE 3aXMCHi PyKaBUUYKN NPU YCTaHOB-
ui / BUTAAraHHI NnuNsinbHoro nonotHa 16.

YBara: npu yctaHoBLUi ninbHoro nonotHa 16 gotpu-
MyWTeCb HaCTyNHUX nNpaBui:
* 3ybu ninbHoro nonotHa 16 mMawTb OyTn 3BEPHEHI
Bnepes;
* BWCTYNW Ha XBOCTOBWKY MUNAMbHOrO nonotHa 16
NMOBWHHI YNpaTuCs B MUIKOYTPYMYyBaY;
* piXyye nonotHo 16 NoBMHHO 0OOB'A3KOBO MOTpa-
NNATU B NPOTOYKY HaNpaBnslyoro ponuka 5.

[CT15224]

 [MNepemicTiTb BTynKy NunkoTpumaya 22, sik 306paxe-
HO Ha man. 1.1 i yTpumynTe B LIbOMY MOMNOXEHHI (Le
pO36MoKye 3aTUCKHUI MexaHi3M nunkoTpumada 22 i
[03BONUTb BCTAHOBUTW / 3aMiHWUTK NONoTHO Nunu 16).
* BcraHoBiTb / 3amiHiTb nonotHo nwunn 16 (ouB.
man. 1.2).

* BignycTiTb BTYNKY nUnkotpmumada 22, sik 306paxeHo
Ha man. 1.3 (ue po3bnokye 3aTUCKHUIA MexaHi3m nur-
KoTpumaya 22).

[CT15180, CT15181]

» [lepeMmicTiTb 3axXMCHUI KOXyX 3, K MOKa3aHO Ha Ma-
NoHKY 2.1 (ue po36rokye 3aTUCKHUIA MeXaHi3M MUIKO-
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Tpumada 22 i [O3BONUTbL BCTAHOBUTY / 3aMIHUTU MUIb-
He nonoTHo 16).

* BcraHoBiTb / 3amiHiTb nunbHe nomnotHo 16 (auB.
man. 2.2)

* [epeMicTiTb 3axXMCHMI KOXYX 3 SK NOKa3aHO Ha Ma-
TNOHKY 2.3 (ue 3abrnoKye 3aTUCKHUI MEXaHi3M MUIKO-
TpumMaya 22).

MoHTax / AeMOHTaX nepexigHMUKa AN NigKNYeH-
HA nunococa (auB. man. 3)

[CT15180, CT15181]

Ha man. 3 306paxeHo Aaii 3 MOHTaxy / AeMOHTaxy
apanTtepy nunococy 19.

BcTaHOBMEHHs i 3HIMaHHA NNacTUKOBOI HaKkNagku
(auB. man. 4)

[CT15180, CT15181]

Ha man. 4 306paxeHo Aii 3 MOHTaxy / JEeMOHTaxy
nnacTUKoBOI Haknagkn 7.

MoHTax / AeMOHTax / HanawTyBaHHA HanpaBns-
104O0i ANA napanenbHoOro / KPyroBoro NUIsSIHHA, a
TaKoX LeHTpyBanbHoro wrudTa (aMB. man. 5-7)

MoHTax / geMoHTax / HacTpoiky Hanpaensito4voi 18
BVIKOHYWTE K MOKa3aHo Ha marn. 5-6.

[CT15180, CT15181]

MoHTax / AemMoHTax LeHTpyBarnbHoro wrudrta 17 su-
KOHYWMTE 5K NoKa3aHo Ha marn. 7.

BBenoeHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BiANoOBigae AaHUM, 3a3HaA4YeHUM Ha NpunagoBOMY
LLIMTKY ENeKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHsi / BUMMKAHHA eNeKTPOiHCTPY-
MeHTa

[CT15224, CT15180]
KOpOTKO‘IaCHe BKINIOYEHHSA | BUKIIOYEHHA

[na BKMHOYEHHS HATUCHITL BMUKaY / BUMKUKaY 9, Wwo6
BUMKHYTM BiANYCTiTb.

Bkno4yeHHA Ha TpuBanum vyac

YknouunTu:

Bmukad / BUMmKkad 9 HaTUCHITL i 3adikcyiTe 1oro no-
TNOXEHHs pikcaTopoM BMUKaYa / BUMuKaya 8.
BUMKHeHHsA:

HaTtucHiTb i BignycTiT BMUKay / BUMukay 9.

[CT15181]
YKnouuTu:

HaTtucHiTb Ha 3agH0 YacTuHy BMUKaya / BUMMKada 9
i, yYTPUMYIOUM MOrO B LbOMY MOFIOXEHHI, NepecyHsTe

Brepen. HaTuCHiTb Ha nepegHo YacTuHy BMuKkaya /
BMMMKaya 9, wob 3adpikcyBaT MOro B HaTUCHYTOMY
NOMOXEHHI.

BUMKHeHHS:

HaTucHiTb Ha 3agH0 YacTUMHY BMUKaYa / BuUMmkada 9.

BiacmokTyBaHHA nuny nip yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMOKTYBaHHA MUy 3HWKYE KOHLIEHTpa-
Ljto nuny B NoB.iTpi, 3anobirae i Hakonuyy-
BaHHIO Ha pO6OYOMY MiCLii.

Mip 4ac poboTn 3 eneKkTPOIHCTPYMEHTOM
3aBXOM BUKOPUCTOBYBaWTE MUIIOCOC, IO MiAXOAUTb
ANs BiAJCMOKTYBaHHSi nuny obpobnioBaHux maTtepia-
nise.

KoHCTpYKTUBHI OCOBGNUBOCTI €NeKTpPOoiH-
CTPYMEHTY

Perynsatop uucna xogis

3a gonomoroto perynatopa Yicna xogis 1, MoxHa Bu-
6upaTtin HeobXiAHyY KinbKiCTb XOAiB NUMANBLHOMO MNOMNOT-
Ha 16 (y Tomy uncni i B npoueci poboTtn).

[CT15224, CT15180]

* Bmukad / BUMuMKad 9 HaTUCHITL i 3adpikcyiTe noro
NoNOXeHHs hikcaTopom BMUKada / BUMUKaya 8.

* BcTaHoBITE NOTPiOHE YMCNO XOAiB MNifIbHOrO MOMOT-
Ha 16, nepemiwatouum peryniotop 1.

[CT15181]

* HaTucHiTb Ha 3aHI0 YacTUHY BMUKa4a / BUMuUkada 9
i, yYTPMYIOUYM MOrO B LibOMY MOJIOXEHHI, NepecyHbTe
Bneped. HaTuCHiITE Ha nepeaHio YacTuHy BMuKaya /
BMMMKaya 9, wob 3adikcyBatn 1MOro B HaTUCHYTOMY
MOMNOXEHHI.

* BcraHoBiTb NOTPiOHE YMCNO XOAiB MNifIbHOrO MONoT-
Ha 16, nepemiwatoum peryniotop 1.

* 1-2 (HM3bKe 4YUCNO XOAiB) - BCTAHOBMAONTE MpU
pO3nuIoBaHHI TBEPAWX i LWiNbHUX MaTepianiB (He-
neroesaHa cTarnb, KONMbOPOBiI MeTanu Ta ix cnnasu i
TOMY nogibHe);

* 3 (cepegHe uucno xopiB) - BCTAHOBMNIOWTE MpU
PO3NUIOBaHHI MEHLL TBEpAMX MaTepianis (MnacTuk,
daHepa, 4epeBOCTPYXKKOBI NNUTKU, AepeBrHa TBep-
Ovx nopig i Tomy nogibHe);

* 4-5 (BMUCOKe 4UMcno xopfis) - BCTAHOBMANTE Mpu
po3nunioBaHHi M'AKMX mMaTepianis (M'ski nopoau ae-
PEBUHMY, i30MAUINHI MaTepianu i Tomy nogibxe).

Micna yctaHOBKM 4yucna xopiB NinlbHOro
D nonotHa 16 pekomeHAyeTbCA 3pobu-
1 TU MPOOHMM nNponin Ha HenoTpidbHomy
LWMaTKy 3aroToBKM (3 Toro X martepiany,

o i obpobnioBaHa 3aroTiBka).
Mpw TpuBanii po6oTi 3 HA3BKMM YWUCIOM XOAIB HEOb-
XiAHO OXOnoAWUTU ErneKTPOIHCTPYMEHT, NpoTaromMm 3
XBUIMWH, A5 LUbOrO BCTaHOBITb MakcUMaribHe 4ncrno

XOAiB | 3anMwTe enekTpPoiHCTPYMEHT npautosaTtn 6e3
HaBaHTaXeHb.
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PerymOTop MadaTHUKOBOIo xoay

MasaTHukoBMI Xxia Ao3sonse nigibpatn onTuManbHUiA
PEXMM NUISAHHSA (LWBWAKICTb NoAaYi, 30BHILLHIN BUMSAA
nponuny i T. A.) ans o6pobnoBaHoro matepiany.

Mpn KOXHOMY pycCi BHM3 piyde nonoTHo 16 BigBo-
ANTbCA Bif 3aroTiBKWU; 3aBASKN LIbOMY MOKPaLLETbCS
BUKUZ TUPCKW, 3MEHLLUYETLCS HarpiBaHHs i 36inbLUyeThb-
Csi TepMiH cny6u nunbHoro nonotHa 16. OgHovacHo,
3aBASKM 3MEHLUEHHIO HeobXxigHoro 3ycunns nogadi,
3abe3nevyeTbcsi pexuMm poboTu, Skui He Bege OO
CTOMIEHHS MPaL{Ko4Oro.

3MiHIOBaTK CTyMiHb MasiTHUKOBOrO XO4y MOXHa, He
BUMUKAIOYN eneKkTpoiHCTpyMeHT. Perynstop 13 go-
3BOMSAE BCTAHOBMIOBATW YOTUPK LWabmni MasiTHUKOBOTO
xoay:

CryniHb 0:
BiJCYTHICTb MasATHMKOBOTO X0A4y;

CryniHb I:
Manuin MasTHUKOBUI Xia;

CryniHb 11
cepefHii MasTHUKOBUIA Xia,;

oz Cryninb IlI:
BENUKUIA MasiTHUKOBUI XiA.

Mpwn BMGOPI cTyneHi MaATHUKOBOro xoAy crif Bpa-
XOBYBaTU HACTYNHi pekoMeHAaaLii:
* BUOMpanTe MiHiManbHy CTyMiHb MasiTHUKOBOIO
xofy abo BigknovanTe MasiTHUKOBUI Xif, SIKLLO MO-
TpibHa ToYHa i YncTa KpoMKa nponuny;
* BigKn4anTe MasTHUKOBUI Xig npu obpobui ToH-
KMX Matepianis (MMCTOBUIA meTan, NMCTOBUI nnac-
TMK TOowo) abo nmpu obpobui TBepamMx martepianis
(HeneroBaHa cTanb, KONIbOPOBI METanM TOLLO);
* BCTaHOBIIONTE MaKCUManbHUIN MasiTHUKOBUIA Xig,
npuv po3nuntoBaHHI M'AK1X Matepianis (M'aki nopoau
OEepeBVHN TOLLO) LUBUAKICTb BUKOHaHHS poboTtu, B
LbOMY BMMNaaKy byae BuLle, ane sKicTb KPOMKM Mpo-
nMny MoXxe noripwmTmncs.

Micna YCTaHOBKM MasaATHUKOBOro Xxoay

° PEKOMEHAYETLCA 3pO6GUTU NPOBHUI Npo-
1 MW Ha HeMOTPiIGHOMY LUMAaTKy 3aroToOBKM

(3 Toro x martepiany, Wwo 1 obpobnoBaHa
3aroroBka).

3axucT BiA TOpKaHHA A0 NUNANbHOIO NONOTHA

[CT15180, CT15181]

3axucT 4 3anobirae BMNagKkoBOMy OOTUKY 4O MUMsASb-

Horo nonotHa 16, ue nigBuwlye 6e3neky BUKOHAHHSA

pooiT.

JTasepHui nokax4unk pos3nunioBaHHA (AUB. Mman. 8)

[CT15224]

JlasepHui nokaxudnk 21 nNpoekTye sickpaBy YEepBOHY

NiHilo, BKa3yloun po3TallyBaHHS ManibyTHbOrO pPo3-
nuny.

* [1nst BMMKaHHS Na3epHOro Mokaxyvika po3nusoBaH-
Hs1 21 HaTUCHITb Ha kHoMKy 20 (ave. man. 8). EnekTpo-
iHCTPYMEHT MOBUHEH ByTW YBIMKHYTUI B MEPEXY.

e [N BUMUKaHHSA Na3epHOro MoKax4vuka po3nuiio-
BaHHSA 21 NOBTOPHO HaTUCHITb Ha KHOMKy 20.

Cuctema 3ayBaHHsA TMpcu (amB. man. 9)
[CT15180, CT15181]

Cunctema 3gyBaHHS TMpcK 3abesnevye 4iTkun ornsg
MicLA po3nuny, ane Mmoxe 6yTn BUMKHeEHa npw Mifgknto-
YeHHi eneKTPOIHCTPYMEHTY A0 MUIIOCOCY.

» [ns BKMIOYEHHSI CUCTEMM 3[YBaHHSI TUPCK BCTaHO-
BiTb nepemukay 12 B NOnoXxeHHsi 3obpaxeHe Ha Ma-
ToHKY 9.1.
* [nsi BAMKHEHHSI CUCTEMU 3[yBaHHSI TUPCK BCTaHO-
BiTb Nepemukay 12 B NOMoXeHHs 300paxeHe Ha Ma-
TOHKY 9.2.

MnacTukoBa Haknagka
[CT15180, CT15181]

MnactukoBa Haknagka 7 nigowsn 14 3anobirae no-
LLIKOM)KEHHIO MOBEPXHi 06p06rtoBaHOI 3aroToBKN.

PekomeHpauii npu po6OTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

BuGip nunbHOro nomnortHa

Y Bcix mMopgensix enekTpono63ukiB Mo-
XyTb BUKOPUCTOBYBAaTUCHA NUNANbHI no-
notHa 16 T- Tuny.

Mepen noyatkom po6oTM BMOEPITH TaKMn TN NWSb-
HOro nomotHa 16, WO HanKpawmm YMHOM NigXoauTb
00 po3nuny matepiany, pexumMmy nurnsHHA abo SKOCTi
KpoMKkM nponuna. [prusHadYeHHst NUbHOrO MOSIOTHA
BKa3aHO Ha YMnakoBLi, BU TaKOX MOXeTe oTpumaTu
KOHCynbTaUito y npoaasLs.

3aranbHi pekomeHAaUii NPy Po3nNuNOBaHHi
a Mepen nouyaTtkoM poGoTM 3po6iTb Mpo-
OHMA nNponusi Ha HEenoTPiGHOMY LUMaTKy
1 3aroToBKM (3 TOro X MaTepiany, LWo 1 o6po-
6nioBaHa 3aroToBKa), W06 nepekoHaTUCA
y npaBUINIbLHOCTI BUOOPY NuUnbHOro nomnortHa 16,
yucna xogiB i MasTHUKOBOFO XoAy.

« [lepekoHanTecs, WO 3aroTiBns HaginHO 3adikcoBa-
Ha, i 3 Hel BuUny4eHi meTanesi npeaMeTy (UBsxu, Ly-
pynu ToLlo).

* VYBIMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 TOro, K pixyye
nonotHo 16 JoTopkHeTbCA Ao 3aroTiBni. He 3actoco-
BYWTE HAAMMLUKOBOIrO 3yCUNNs, ANsi BUKOHAHHSA ore-
pauii notpibeH neBHWin yac. HagMmipHe 3ycunns He
NPUCKOPUTb NPOLIEC BUKOHAHHSI poboTu, ane nepesa-
BaHTaXWUTb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

e Akwo 3ybu nunbHoro nonotHa 16 3aHaaTo BenuKi
Ans BMbpaHoi 3aroToBKM (O3HaKkamy LbOro € niasu-
LeHa Bibpauisi eneKTPOIHCTPYMEHTY, a TaKoX po3-
LLeneHHs i BiAKoNM Ha o6pobrnoBaHOi NMOBEPXHI) He-
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ranHO BMMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3aMiHiTb pixyye
nonotHo 16 BianoBigHUM.

* Axkwo npu poboTi BiAGYNocsa 3aknMUHIOBaHHS NWNb-
Horo nonoTHa 16, HeramHO BMMKHITb €NeKTPOIHCTPY-
MEHT i cnpobyinTe po3LLIMPUTM NPOMKI, MICIS YOro aky-
paTHO BUTSATHITb pixkyde nonotHo 16 3 nponuna.

* Micna 3akiHYeHHs po3NWMIOBaHHS CMoYaTKy BU-
MKHIiTb enekTponpunagu, a noTiMm BUNMITb piyde no-
notHo 16 3 nponwuna.

Mpu posnunioBaHHI AesAKux matepianis

(Hanpuknan, meTaniB) MOXIMBE CUIb-

He HarpiBaHHsi NuUNbHOro nosnotHa 16,

TOMYy PEKOMEHAYETLCS 3acTOCOBYyBaTu
oxornopxytodi abo 3mMalyyBanbHi pe4oBMHU, BBO-
AAYM ix 6e3nocepeHLO B MicLie KOHTaKTy NMunb-
Horo nonotHa 16 i 3arotoBKu.

MunaHHA 3aHypeHHAM (amB. man. 10)

5 MUnsiHHA 3aHYpeHHsIM MoXe BUKOHYBa-
TUCS TiNbKWA NMPU PO3NUIIOBaHHI M'SKUX
]_ maTtepianiB, Hanpuknag - gepesa, rin-
cokapToHy i T.n. Llei npuitom pobGotu
[03BONISIE BUNUIIOBaTU OoTBOpY 6e3 nonepeaHboO-
ro cBepAniHHA - piXy4ye nonotHo 16 came npopi-
3a€ 3aroTiBn Hackpidb. BukoHaHHA uboro Buay
po6oTH BUMarae nNeBHOro HaBUKY i MOXIMBO Npu
BUKOPUCTaHHi KOPOTKUX NUIMbHUX NonoTteH 16.

* BCTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha NepefHio KpoMm-
Ky ornopHoi nnutn 14 (aue. man. 10) i yBIMKHITb 1A0ro0.
MpuTncKkaoum enekTpoiHCTPYMEHT A0 3aroTieni, no-
BiNbHO 3aHyploNTe piXkyye NonoTHo 16 B 3aroToBky.
 [licnga Toro, sk pixxyde nonotHo 16 npopizanu 3aro-
TiBMIO HACKPi3b, BCTAHOBITb E€NEKTPOIHCTPYMEHT B HOp-
MaribHe poboye MOMOXEHHS, | NPOAOBXYATE MUNSIHHS
Nno po3MiYeHoiI MiHii.

MunaHHA 3a LONOMOroK0 HanpsIMHOI ANA KPYroBo-
ro / napanenbLHOro NUNSAHHS

MpsmoniHinHe nunaHHA (aMB. man. 5-6, 11-13)

HanpsimHa ansi kpyroBoro / napanernbHoro NunsHHS 18
[03BOrsSie BUPOONATU NUMNAHHS B3AOBX iICHYHOYOT Nps-
MOT KPOMKW 3aroTOBKW, @ TaKOX NMPOBOAUTU Hapi3yBaH-
HS OOHaKOBUX MO LUMPUWHI cMyr (ave. man. 11).

* lMocnabTe 3atuckHi 6ontu 6 (auB. man. 5-6).

» BcTaHoBITb HaNPsAMHY A4 KPYroBoro / napanenbHo-
ro NUNsiHHs 18.

» BcTaHoBiTb OaxaHy BiACTaHb NUASHHS.

» 3aTarHiTb 3aTuckHi 6onTu 6, 3adikcyBaBLUM NOMO-
XEHHS HanpaBsnsaYol ANs KPyrooro / napanensHoro
nunsiHHa 18.

» [lpoBediTb NUNSAHHS, NPUTUCKAKOYM HanpaBnsAl4y
Ans Kpyroeoro / napanenbHoro nunsHHa 18 o GiyHin
rpaHi 3aroToBKu.

° Mopi6bHux pe3ynbraTiB MOXHa [oOCAr-
¥, SIKWO 32 OOMOMOroK CTPYOLMH 3a-
]_ KpinuTu Ha o6pob6nioBaHin 3aroTiBni
[OLWKy, i BUKOPUCTOBYBaTHU ii B SAKOCTI
pornomixHoro ynopy. BukoHanTe nunsiHHs, nepemi-
LLYHOYN eNeKTPOIHCTPYMEHT B3A0BX LibOro ynopy,
NPpUTUCKaOUM Bi4YHY NOBEPXHIO OMOPHOI NnNuTn 14
Ao 6iyHOI NoBepXHi AOWKKM (AnB. man. 12).

MunaxHa no kony (avB. man. 13)
[CT15180, CT15181]

Hanpasnsioua ans Kpyroeoro / napanensHoro nusisiH-
HA 18 [03BOISIE TAKOX MPOBOAUTY MUMSHHA MO KOMy
3afaHoro pagiyca.

» [lpoBeaiTb Po3MiTKy Kora, Mo SKi NNaHyeTbCs BU-
pobnATW NWUMSHHSA, | NpocBepAnuTe OTBIp Y il LEeHTpI
(miameTp oTBOpY MOBUHEH OyTW OOpiBHIOE AiaMeTpy
LleHTpoBoOYHoto WwtudTta 17).

* FAKWO NUNSHHSA NOYMHAETBCS HE 3 Kpato 3aroToBKU,
TO NpocBepanuTe oTBIp, 3 IKoro byae nounHaTUCs Nu-
NSIHHSA, SIK MOKa3aHo Ha MantoHKy 13 (miameTp oTBOpY
NOBWHEH NEPEBWLLYBATH LUMPUHY BUKOPUCTOBYBAHOIO
nunsansHoro nomnotHa 16).

* [Mocnabte 3aTuckHi 6ontn 6.

+ [NepeBepHiTb HanpasnsaYy AnS KpyroBoro / napa-
nenbHOro NUMSHHA 18 | BCTAHOBITL B MOMOXEHHI, AK
nokKasaHo Ha MartoHky 13.

+ BcTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT B MOMNOXEHHS, 3 KO-
ro 6yAe NoYMHaTUCA NUMSAHHS. AKLLO NUNSHHS Byae no-
YMHATWCS He 3 Kpato 3aroToBKW, TO BCTaBTE NUIIbHE Mo-
noTHo 16 B OTBIp, 3 sikOro Byae NOYMHATUCS MUISIHHS.
» BcraHoBiTb pagiyc kona, no skii 6yae npoBoauTuY-
CA MUNAHHA, ANS LbOro nepemillynte Hanpasnsody
0N KPYroBoro / napanensHoro nunsaHHs 18 go tux nip,
NOKW OTBIp ANS LEHTPOBOYHOM WTudTa 17 He cnisna-
[e 3 LeHTpanbHUM OTBOPOM OKPYXHOCTI.

* BcTaHOoBITb UeHTpyBamnbHi WTUHT 17 B HanpsmHy
[ONsi Kpyroeoro / napanensHoro nunsiHHs 18 i ogHovac-
HO B LieHTpanbHWUi OTBIp OKPY>HOCTI.

« 3aTarHiTe 3aTuckHi 6onTn 6, 3adikcyBaBLIM NoOMo-
XEHHS Hanpasnsyol AN KPyrosoro / napanensHoro
nunsHHA 18.

« [lpoBediTb NUMSAHHA, NEpPeMILLaoYN OOHIE PYKOH
€NEeKTPOIHCTPYMEHT MO PO3MIYeHin Koma, a iHLWuiA
YTPUMYIOUM LieHTpyBasnbHI WtndT 17.

OnAa [OCArHeHHsl sikHauKpawmx pesyrib-
TaTiB NUNEHHA NO KONy PeKOMeHAYETbLCA
BUKOPUCTOBYBATU BY3bKi NUNbLHI NoOnoT-
Ha 16

] |

BukoHaHHsA noxunux nponunis (ame. man. 14-15)

KoHCTpyKLUis eneKTpoiHCTPYMEHTY A03BONSE BUPOONS-
TV MOXMNi MPONWUIN 3a PaxyHOK MOXIMBOCTI Haxumy
KOprycy €eneKTPOiHCTpyMeHTy. Ha onopHy nnuty 14
€NeKTPOIHCTPYMEHTY HaHeceHa Lukana 11 3 3asHayeH-
HSIM KYTiB HaxuIy KOprnycy eneKTpoiHCTpymeHTa (mMap-
KyBaHHs 4epe3 15° i(abo) 20°). MoxnumBa ycTtaHoBKa
OyAb-AKOro KyTa Haxuny Koprnycy enekTpoiHCTpyMeHTa
(B Mexax BkasaHuX B Tabnuui TEXHIYHMX OaHWUX) npu
BUKOPUCTaHHI [04aTKOBUX BUMIPIOBAlIbHUX  iHCTPY-
MEHTIB.

[CT15224]

» [locnabte 601TK 24 32 JOMNOMOIO0 LLECTUIPaHHOTO
knoya 15 (ame. man. 14).

+ 3micTiTb onopHy nnuty 14 Bnepen abo Hasapg (3a-
NEXHO Bifj BCTAHOBMNEHOTO paHille KyTa Haxumy Kopny-
cy) i BCTaHOBITb BaxaHuWi KyT Haxuny Kopnycy, 3rigHo
3 nokasaHHaAMM Wwkanu 11 abo nokasaHHAMM 4oaaTKo-
BOrO BUMIpHOBANbHOIO iHCTPYMEHTY.

+ 3aTarHiTb 601TK 24 32 4ONOMOrOH LECTUIPaHHOro
kntoya 15.

* BukoHanTe NUNsAHHS, SK onNncaHo BULLE.
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[CT15180, CT15181]

» [NocnabTte Baxinb 10 (aue. man. 15).

+ 3MmicTiTb onopHy NnuTy 14 Hasap i BCTaHOBITL Haxa-
HWI KYT Haxuny Kopnycy, 3rigHo 3 NokasaHHAMM LUKa-
nm 11 abo nokasaHHsIMW [OAATKOBOrO BMMIpIOBarbHO-
o iHCTPYMEHTY.

» BatarHite Baxinb 10.

* BukoHalTe NUMsiHHSA, K ONUCaHO BULLE.

O6cnyroByBaHHA / npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPYMEHTa

Mepen npoBeAeHHAM YCiX npouenyp eneKkTpo-iH-
CTPYMEHT OOOB'A3KOBO BigKMNIOYUTU Big Mepexi.

YuweHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY

O60B'A3k0BOI YMOBO 41151 AOBFOCTPOKOBOI | 6e3ney-
HOI ekcrnyartauii eneKkTPoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
unctoTi. PerynsipHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCIIMM MOBITPAM Yepe3 BEHTUNALNHI 0TBOPU 2.
MicnanpogaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha nuTaHHsA LWOAO PEMOHTY Ta obcrnyroBy-
BaHHS BaLIOro npoaykty Bu MoxeTte oTpumatu B cep-

BiCHUX LeHTpax. |Hdopmauio npo cepsicHi LeHTpH,
CXeMW 3anyacTuH Ta iHpopmMauito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA €NEKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a Takox Oyab-
SIKOrO MEXaHi4HOro BMMMBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.
 [lpun 3aBaHTa)XeHHi / po3BaHTaXXeHHi He BUKOPUCTO-
BYMTE HaBaHTaXyBasibHy TEXHIKY LLO NpaLuoe 3a NpuH-
LMNOM 3aTUCKy YNMaKoBKU.

3axucT HaBKOJTULIHbOTO cepegoBuLla

Mepepobka cMpoBMHM 3aMicTb yTunisauii
Biaxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, foAaTKoBi NpuHanex-
B HOCTi 1 ynakyBaHHsl BapTO €KOMOriYHO YNCTO
yTUnisysatu.
B iHTepecax umMcTOCOPTHOI peunpKynsuii Biaxogis
netani i3 CUHTETMYHMX MaTepianis BiANOBIAHO NO3Ha-
YeHi.
[incHmin nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBMeHOI 3 BTOPCUMpPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHS XI10py.

O6BMOBNAETLCA MOXNUBICTL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiklis CT15224 CT15180 CT15181
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] — — 691814
Nominalioji galia [W] 450 701 710
Imamoji galia W] 215 300 310
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 2 3 3.1
Judesiy skaicius tusciaja eiga [min-] 0-3000 700-3000 700-3000
Siaurapjuklio mosto ilgis [c[onl‘ig}} 451/24,. 1_12/%2.. 1_12/%2..
Svytuoklé . . .
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Maks. pjovimo galimybés:

- medis [c[c?lll::} 20116 P 425"

- aliuminis [conal] 3" 25/52" 25752

- plienas [c[onl‘lr:l} 1 2" o
Svoris [sva[:(agﬂ 251 6.6 6.6
Saugumo klasé O /1 Ol /1 Ol /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 73 88,2 89,83
Akustiné galia [dB(A)] 84 99,2 100,83
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,55 3 34

Informacija triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-

mento techniniai duomenys" apradytas gaminys atitin-

ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 60745-1,
M Coten/

EN 60745-2-11.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 10.06.2022

o

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilai-

Bendrosios saugos taisyklés
kant nurodymy ir jspéjimy kyla elektros
smigio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy

pavojus.

\!isus ispéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
Ciai.

|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.
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Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apsSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali buti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originals kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smagio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei
jusy kunas jZemintas, kyla didesné elektros smugio
rizika.

» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smdgio rizi-
ka.

» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj islikite budras, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdeéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

« Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kano atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanc¢iy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuosSalus ar ilgus plau-
kus.

« Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundes dalj gali sukelti sunky suzZalojima.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumaZinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

+ Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandeé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netyc¢inio
jjungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai priziurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuluze, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi biti astras ir Svaris. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.
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* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. Slidzios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netikétose situacijose.

+ Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

« Savo elektrinio jrankio priezilira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio saugg.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti paslép-
tus laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite
uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laida,
kuriuo teka elektros srové, srové gali pradéti tekéti
per metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smugj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

* |tvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
irenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintuméte saugiai ir tvir-
tai.

» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkés, imkités tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdziui, darbo metu kyla vézj galin€ios sukelti dulkés.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsauging kauke.

» Darbo vietg iSlaikykite $varig ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medziagos bty itin pavojingos. Lengvyjy me-
taly dulkés gali bati degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turiniomis me-
dziagomis. Asbestas yra kancerogeniné medziaga.

« Elektrinj jrankj padékite tik tuomet, kai pjiklas visis-
kai sustoja.

» Nenaudokite elektrinio jrankio, jei pazeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu pazeidziamas arba
nutriksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant is-
traukite maitinimo laido kiStukg. Naudojant sugadintg
maitinimo laida galima gauti elektros smagj.

» NekiSkite ranky | pjovimo vietg. Apatines apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjuklo jsipjausite.

» Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nu-
leiskite ant apdirbamos detalés. Jei pjiklas uzstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Démesio: pjaunant pagrindo ploksté turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjuklg pakreipus jis nulds, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

» Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinima, o
jam visiskai sustojus iSimkite pjdkla. Tokiu badu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padéti.

« Naudokite tik nepaZeistg ir nejtrikusj pjuklg. AtSipe
ar sulenkti pjaklai lengvai l0Zta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

« |Sjunge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjiklo
spausdami jj j Song. Taip galima pazeisti ar nulauzti
pjakla ir sukelti jrankio atatranka.

« Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdziy,
jei reikia pagalbos, kreipkités j vietines statybos orga-
nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali kilti
gaisras ir elektros smugis. Pazeistas dujy vamzdis gali
sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzdj galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smug;.

« Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjaklelis.

« Prie§ pradedant dirbti reikia paSalinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

» Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty dél
perkrovimo.

» Dirbdami Zidrékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

+ Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
détj "isjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizikos.
 ISjungus elektrinj jrankj, pjuklelis kurj laikg dar juda
i$ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjukl;j tik
tada, kai pjuklelis visiSkai sustoja.

+ Pjdklelis darbo metu ganétinai jkaista, todel nelieski-

te jo, kol visiSkai neatvéso.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,

apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga

nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» prie§ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar kei-
timo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido
kistuka;
» skaidrus silicio dioksidas ir kiti maro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumazinti salytj su Sio-
mis cheminémis medziagomis, darbo vietoje bitina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rinCius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Elektrinis siaurapjuklis
Pilkai pazymeétos dalys -
minks$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).
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Simbolis

Reik§mé

Simbolis Reik§mé

XX XXXKXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévekite apsauginius aki-
nius.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

HAONONOIE

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

go

Judéjimo kryptis.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

ISjungtas Svytuoklés judéji-
mas.

Svytuoklés judéjimas, pir-

T mas etapas.
TK) oo Svytuoklés judéjimas, antras
§o2 @N etapas.
! °o , Svytuoklés judéjimas, tre-
WCo Gias etapas.

Pjiklo geleztés T formos
jungiamasis galas.

| 5 |

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

O4C

Sukimosi kryptis.

=D

UzZrakinta.

D)

Atrakinta.

O] /11

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Naudinga informacija.

OE - >

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

Elektros jrankio paskirtis

Siaurapjukliai yra naudojami medienai, plastikui, aliu-
miniui ir kity tipy medziagoms pjauti (zr. pjakleliy nau-
dojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali bati
tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu lei-
dzia pjauti kampu.

Elektros prietaiso dalys

CoOoONOARWN=

Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
Ventiliacijos angos

Apsauginis dangtis

Apsaugas nuo sglycio

Kreipiantysis volelis

Gnybto varztas *

Plastikinis dangtis *

Jungiklio blokavimo mygtukas

ljungiklis / iSjungiklis

Fiksavimo svirtis

Skalé

Dulkiy nupdtimo sistemos jjungimo / iSjungimo
mygtukas

Svirtis Svytuoklés mostui reguliuoti

Pagrindo ploksté

Vidinés SeSiakampeés galvutés varzto raktas *
Pjdklelis *

Nustatymo kaistis *

Tiesiklis lygiagre€iajam / Ziediniam pjovimui *
Dulkiy siurblio atvamzdis *
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Pjovimo vietg nurodanéio lazerio jjungimo / iSjun-
gimo jungiklis

21 Pjovimo vietg nurodantis lazeris

22 Pjuklelio laikiklis

Sujungimo vamzdis *

Varztas

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso apziii-
ros procediiras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /

0 paruosimo procediiros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,

todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
Pjuklelio jstatymas / keitimas (zr. 1-2 pav.)

Démesio: jstatydami pjaklelj 16, laikykités tokiuy
taisykliy:
 pjuklelio 16 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
» krumpliai ant pjoklo geleztés 16 koto turi remtis j
geleztés laikiklj;
» pjklelis 16 turi tilpti kreipianciojo volelio 5 ertméje.

[CT15224]

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

ligai naudojant pjuklelis 16 gali ganétinai
ikaisti ir astriis danteliai gali suzeisti nau-
dotoja, todél jstatant / keiCiant pjuklelj 16
visada biitina mavéti apsaugines pirstines.

» Pasukite pjuklo laikiklio 22 mova kaip parodyta 1.1
pav. ir laikykite Sioje padétyje (taip atlaisvinsite pjuklo
laikiklio 22 tvirtinimo mechanizma ir galésite jdéti / pa-
keisti pjuklo gelezte 16).

« |statykite / pakeiskite pjtklo gelezte 16 (Zr. 1.2 pav.).
+ Paleiskite pjuklo laikiklio 22 mova kaip parodyta 1.3
pav. (taip uzfiksuosite pjaklo laikiklio 22 mechanizma).

[CT15180, CT15181]

» Patraukite apsauginj gaubtg 3 kaip parodyta 2.1
pav. (taip atlaisvinsite pjdklo laikiklio prispaudimo me-
chanizmg 22 ir galésite jstatyti / pakeisti pjuklelj 16).

« |statykite / pakeiskite pjuklelj 16 (Zr. 2.2 pav.).

« Patraukite apsauginj gaubtg 3 kaip parodyta 2.3
pav. (taip uzfiksuosite pjuklo laikiklio 22 prispaudimo
mechanizma).

Dulkiy siurblio atvamzdzio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 3 pav.)

[CT15180, CT15181]

3 pav. pavaizduoti dulkiy siurblio adapterio 19 montavi-
mo / iSmontavimo veiksmai.

Plastikinio dangc€io uzdéjimas ir nuémimas (zr. 4
pav.)

[CT15180, CT15181]

4 pav. pavaizduoti plastikinio dang€io 7 montavimo /
iSmontavimo veiksmai.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagreciuoju / diskiniu
pjuklu ir padéties kaiScio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 5-7 pav.)

Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuva 18, vadovauki-
tés 5-6 pav. pateiktais nurodymais.

[CT15180, CT15181]

Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 17, vado-
vaukités 7 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa;:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
[CT15224, CT15180]
lijungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 9, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

lJjungimas ilgam laikui / iSjungimas

liungti:

Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukg 9 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 8.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 9.

[CT15181]

liungti:

Nuspauskite galing jjungimo / iSjungimo jungiklio 9
dalj ir laikydami jj toje padétyje pastumkite jjungimo /
iSjungimo jungiklj 9 j priekj. Nuspauskite priekine jjun-
gimo / iSjungimo jungiklio 9 dalj ir uzfiksuokite jj toje
padétyje.

ISjungti:

Paspauskite galine jjungiklio / iSjungiklio dalj 9.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkamg dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medziagos.

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo
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Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Svytavimo spartos nustatymas

Svytavimo spartos ratuku 1 galima parinkti reikiama
pjdklelio 16 Svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).

[CT15224, CT15180]

» Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtuka 9 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 8.

» Svytavimo spartos ratuku 1 parinkite reikiamg pj0-
klelio 16 Svytavimo sparta.

[CT15181]

» Nuspauskite galine jjungimo / iSjungimo jungiklio 9
dalj ir laikydami jj toje padétyje pastumkite jjungimo /
iSjungimo jungiklj 9 j priekj. Nuspauskite priekine jjun-
gimo / iSjungimo jungiklio 9 dalj ir uzfiksuokite jj toje
padétyje.

» Svytavimo spartos ratuku 1 parinkite reikiamg pjo-
klelio 16 Svytavimo sparta.

» 1-2 (létas Svytavimas) - naudokite kietai medzia-
gai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems meta-
lams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite ne
tokiai kietai medziagai pjauti (plastikui, fanerai, me-
dzio drozliy plokstéms, kietmedziui ir pan.);

* 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkstai
medziagai pjauti (minkStai medienai, izoliacinems
medziagoms ir pan.).

ligai padirbus elektriniu jrankiu nedideliu greiciu, reikia
palikti jj atvesti 3 minutéms. Siam tikslui reikia nusta-
tyti maksimalig Svytavimo spartg ir palikti siaurapjoklj
veikti laisvgja eiga.

Nustacius pjuklelio 16 Svytavimo sparta,
rekomenduojama iSbandyti ja su atsargi-
ne tos pacios medziagos detale.

Svytuoklés mosto nustatymas

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medzia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkimg (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).
Po kiekvieno judesio zemyn pjuklelis 16 yra traukia-
mas atgal i$ ruoSinio: tai padeda iSskirti pjuvenas, su-
mazina kaitimg ir pailgina pjdklelio 16 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
gali valdyti jrankj nepavargdamas.

vytuoklés mosto lygis gali bati keiCiamas dirbant
su elektriniu jrankiu. Svytuoklés mosto nustatymo
svirtis 13 leidzia parinkti vieng i$ keturiy Svytuoklés
mosto rezimy:

° 1
T e
(o]
Wy
7
«)' 03

0 Zingsnis:
Svytuoklé nejuda;

| Zingsnis:
Svytuoklé juda mazai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniSkai;

L

Pasirenkant Svytuoklés mosta, rekomenduojama
atsizvelgti | Siuos teiginius:
 jei pjavio krastai turi bdti tikslds ir Svards, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba i$jungti
Svytuoklés judejima;
» apdorojant plonas medziagas (lakstinj metala,
lakstinj plastika ir pan.) arba kietas medziagas (plie-
na, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus meta-
lus ir pan.), Svytuokle reikia iSjungti;
» pjaunant minkStas medziagas (minkStg medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuo-
klés mostg: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumazeéti pjavio kokybé.

Apsauga nuo salycio su pjiiklo gelezte

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

Pasirinkus Svytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovima su
atsarginiu ruosiniu (pagamintu i$S tos
pacios medziagos kaip ir apdorojama-
sis).

[CT15180, CT15181]

Apsaugas nuo salycio 4 neleidzia netycia prisiliesti prie
pjuklo geleztés 16 ir padidina darbo sauga.

Pjavio vietos lazerinis indikatorius (zr. 8 pav.).
[CT15224]

Pjavio vietos lazerinis indikatorius 21 projektuoja rys-
kig raudona linijg ir parodo bdsimo pjavio vieta.

» Norédami jjungti lazerinj indikatoriy 21, paspauskite
mygtukg 20 (Zr. 8 pav.). Elektrinis jrankis turi bati pri-
jungtas prie maitinimo Saltinio.

* Norédami iSjungti lazerinj indikatoriy 21, dar kartg
paspauskite mygtukg 20.

Dulkiy iSputimo sistema (zr. 9 pav.)

[CT15180, CT15181]

Dulkiy iSpatimo sistema leidZia aiSkiai matyti pjovimo
linija; Sig sistemg galima iSjungti kai elektrinis jrankis
yra prijungtas prie dulkiy siurblio.

* Norédami jjungti dulkiy iSpatimo sistema, nustatyki-
te jungiklj 12 | padétj, pavaizduotg 9.1 pav.

» Norédami iSjungti dulkiy iSpatimo sistemg, nustaty-
kite jungiklj 12 j padétj, pavaizduotg 9.2 pav.
Plastikinis dangtis

[CT15180, CT15181]

Pagrindo plokstés 14 plastikinis dangtis 7 apsaugo
ruosinio pavirsiy nuo pazeidimo.
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Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Pjuklelio pasirinkimas

Prie§ pradedant darba, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjdklelj 16, kuris atitikty pjaunamg medziagg, pjovimo
rezima ir pjavio kokybés poreikj. Pjuklelio paskirtis yra
iSspausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardavéju.

"T" tipo pjuklo geleztés 16 gali bati nau-
dojamos su visais pjukly modeliais.

Naudodami atsarginj ruosinj (kuris

Bendrosios pjovimo rekomendacijos
= baty pagamintas iS tos pacios medzia-
1 gos kaip ir darbinis), atlikite bandoma-

ji pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai
parinktas pjliklelis 16, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

» Uztikrinkite, kad ruoSinys buty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).

» Prie$ pjukleliui 16 sukontaktuojant su ruoSiniu, jjun-
kite siaurapjuklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jégos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.

» Jei pjuklelio 16 dantys yra per dideli pjaunamam
ruoSiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirsSius
skyla ir formuojasi atplaiSos), reikia nedelsiant iSjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 16 kitu.

« Jei pjuklelis 16 pjaunant jstringa, nedelsdami iSjunki-
te elektrinj jrankj, paméginkite iSplésti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjuklelj 16 i$ jo.

» Baige pjauti pirmiausia i$junkite jrankj ir tada iStrau-
kite pjuklelj 16 i$ pjavio.

Pjaunant atitinkamas medziagas (pvz.,
metalus), pjuklelis 16 gali labai jkaisti,
todél tame taske, kur pjuklelis 16 kontak-
tuoja su ruosiniu, reckomenduojama nau-
doti ausinimo ar tepimo priemones.

Greziamasis pjovimas (zr. 10 pav.)
o Greziamojo pjovimo metoda galima nau-
doti tik pjaunant minksta medziaga, pvz.,

1 mediena, sausajj tinka ir pan. Siuo meto-
du palengvinamas kiaurymiy pjovimas

pries tai jy neiSgreziant: pjuklelis 16 "pragrezia"
ruosinj pats. Siam metodui reikalingi atitinkami jgu-
dziai, be to, reikia naudoti specialius pjuklelius 16.

» Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrindo
plokstés 14 krastu (zr. 10 pav.) ir jjunkite jj. Létai spaus-
kite pjaklelj 16 link ruoSinio, spausdami jrankj zemyn.

 Pjukleliui 16 prapjovus ruosinj, grazinkite jrankj atgal
normalig darbine padét; ir teskite iSilgai pazymétos linijos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagreciajam / Ziediniam
pjovimui

Tiesus pjovimas (zr. 5-6, 11-13 pav.)
Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 18 leidzia iSilgai esa-

mo tiesaus krasto iSpjauti lygiagrec€iag linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 11 pav.).

« Atlaisvinkite fiksavimo varztus 6 (zr. 5-6 pav.).

» Nustatykite lygiagreciojo pjovimo kreiptuvg 18.

» Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.

» Priverzkite fiksavimo varztus 6, kad uzfiksuotuméte
kreiptuva 18 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjaklu.
« Pjaukite, spausdami lygiagreciojo pjovimo kreiptu-

va 18 prie ruosinio Soninio krasto.
°
1 nus lenta ir naudojant tokia lenta kaip an-
trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj
jrankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 14 Sona prie lentos Sono (zr. 12 pav.).

Panasy rezultata galima gauti prie darbi-
nés dalies sraigtiniais verzikliais pritvirti-

Ziedinis pjovimas (zr. 13 pav.)
[CT15180, CT15181]

Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui 18 suteikia
galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

« Pazymékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kaiscio 17 skersmeniui).

 Jei neketinate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, pra-
diniame taske padarykite skyle, kaip parodyta 13 pav.
(skylés skersmuo turi bati didesnis nei pjaklelio 16 plotis).
+ Atlaisvinkite fiksavimo varztus 6.

» Apverskite tiesiklj lygiagre€iajam / Ziediniam pjovi-
mui 18 ir sumontuokite kaip parodyta 13 pav.

» Perkelkite elektrinj jrankj | pradinj taska. Jei neke-
tinate pradéti pjauti nuo ruoSinio krasto, jkiSkite pja-
klelj 16 j pradinio tasko skyle.

 Nustatykite lygiagreciojo / Ziedinio pjovimo tiesiklio 18
pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nustatymo kais-
¢io 17 skyle sutapty su apskritimo centrine skyle.

« |kiSkite nustatymo kaistj 17 j lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 18 ir - tuo pat metu - j apskritimo cen-
tring kiauryme.

» Priverzkite fiksavimo varztus 6, kad uzfiksuotuméte
kreiptuva 18 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjaklu.
» Pradékite pjauti pagal pazymétg apskritimo linijg,
laikydami viena ranka uz nustatymo kaiscio 17, kita -
uz jrankio.

Pjovimo kampo reguliavimas (zr. 14-15 pav.)

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui nau-
dokite siaurus pjuklelius 16, kad pasiek-
tuméte geresne kokybe ir bity lengviau
dirbti.

Specialus siaurapjuklio dizainas palengvina kampinj pjo-
vima: tam reikia pakreipti jrankio korpusa. Elektrinio jran-
kio pagrindo plokstéje 14 yra skalé 11, zyminti siaurapju-
klio korpuso kampus (vienas Zingsnelis - 15° ir(arba) 20°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima nu-
statyti elektrinio jrankio korpusg bet kokiu kampu (tech-
niniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[CT15224]

+ Aleno raktu 15 atlaisvinkite varztus 24 (zr. 14 pav.).
» Pastumkite atraming plokste 14 atgal arba pirmyn
(atsizvelgiant j anksc¢iau nustatytg korpuso kampa) ir
pasirinkite reikiamg korpuso kampg pagal skale 11
arba papildomo matavimo jrankio parodymus.

« Aleno raktu 15 priverzkite varztus 24.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.
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[CT15180, CT15181]

« Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 10 (zr. 15 pav.).

» Pastumkite atramine plokste 14 atgal ir pasirinkite
reikiama korpuso kampa pagal skale 11 arba papildo-
mo matavimo jrankio parodymus.

* Priverzkite fiksavimo svirtj 10.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso apziii-
ros procediiras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 2 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Misy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jlsy
klausimus dél gaminio techninés prieziGros ir taisy-

mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

P Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.

Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino pa-

naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-

dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosfranTkbiLu KypanabliH cunatramMmanapbl

Kbin apa CT15224 CT15180 CT15181
KosranTkeiw KypanaeH 1550 930 B ~50/60 My — — 691814
KoAbl
HomuHanpbl Kyathbl [BT] 450 701 710
KaxetTi Kyar [BT] 215 300 310
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 2 3 3.1
XKyKTemeci3 CoKKbI Xuiniri [MuH"] 0-3000 700-3000 700-3000
Apa TeceMiHiH ypiciHiH [Mm] 18 26 26
Y3bIHAbIFbI [aronm] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Tinwik . . .
Kopnyc uiniciHiH eH ynkeH 6ypbiLibl o1pE0 ojpE0 o1gE0
(Con aKKa | OH KaKKa) 45°/45 45°/45 45°/45
TemeHperinepaiH, Makcumanabik
KeceTiH KabineTTinik:
i} [Mm] 65 100 120
araw [aroim] 2-9/16" 4" 4-23/32"
} . [Mm] 10 20 20
antoMuHun [aroim] 3/8" 25/32" 25/32"
- [Mm] 6 10 10
Gonar [atonm] 1/4" 3/8" 3/8"
[kr] 2 3 3
Canmare [byHT] 4.41 6.62 6.62
Kayincisgik knacbl O] /1 Ol /1 Ol /1
[bIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 73 88,2 89,83
AKycTUKanbIK KyLli [aB(A)] 84 99,2 100,83
©OrnweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,55 3 3,4

Wy Typanbl aknapat

ObIObIC  KbICbIMbI oceTiH 6onca,
apaanbIim Kynak KOpFfayLWbICbIH
KuiHi3 85 nB(A).

C € ColkecTiK XXeHiHOe manimpgeme

XKeke ayankepLuinikneH 6i3 "KosranTkbliLu
KypangblH ~ cunatTamanapbl" ge  cunatTanfaH
eHiMHIH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk TUiCTi
aHblKTamanapblHa e3arepictepi MeHeH bipre ceaikec
eKeHiH >®8He TeMeHgeri Hopmanapfa call eKeHiH
Keningengipemis:

EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

CepTtudmkarray
MeHexepi

Wu Cunzhen
M Cuoten/

Merit Link International AG
Stabio, LLIsenuapus, 10.06.2022

o

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY - XKapakaT KayniH a3anTy yLiH
nanaanaHyllbl nanaanaHy HycKaynbiFbIH
OKbIN LWbIFYbI Kepek!

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
Typanbl ecKepTynepAai >aHe O6apnbik
HycKaynapabl OKblIn WbIFbIHbI3.

EckepTynep meH Hyckaynapabl opbiHAamay
TOK COfyblHa, ©PTKE XoHe / HEMECE ayblp xapakaTtka
oKernyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHbIKTaMa any yuwiH cakKran KOnbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMuHi xenigeH
XKYMBbIC ICTENTIH (CbiMAbl) 9NEKTP KypanblH Hemece
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GaTapesgaH >KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKTp
KyparnblH 6ingipesi.

XyMbic aymarbIHbIH Kayinci3giri

+ Kymbic aymaFblH  Ta3a  X9He  JKaKChbl
XapbIKTaHAbIPbIIFAH ~ KyWae ycTaHbi3. Petcis
HemMece KYHMpT aymakTap CoTCi3 >kafgannapra
okenegai.

* OnekTp KypanaapAabl XapbINfbIw
aTmoccdepanapaa nampanaH6aHbi3,  Mbicanbl,

TYTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, ra3gap Hemece wwaH 6ap
Xeppae. OnekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHAepAi
TyTaHAbIpybl MYMKiH YLIKbIHAAPAbI TyAblpagb.

* OnekTp Kypanabl navganaHy Ke3siHpe
Gananapabl XoHe MaHawWaarbl agampapabl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaty Oackapydbl xofanTyFa okenyi
MYMKiH.

OnekTp Kayincigiri

+ OneKkTp KypangapablH awanapbl po3eTKara
cokec Oonybl KepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
TypAe eo3reptyre Gomnmanabl. Xepre KocbuFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
alianap xaHe CelkeCc poseTkanap TOK COFy KaynmiH
asaunTtagbl.

* KyObipnap, >XbInbITKbIWTapP, ayKbiMAap XoHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblinFaH bornca, Tok CoFy kayni apTagbl.

* OnekTp KypangapblHa aHOblpAblH HeMmece
bINFanAbl  KargaaunapablH  9cepiH  TUri3beHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipadbl.
* CbiMAabl gypbIiC eMec namnganaHyfa 6onmangbl.
CbiMAbI 3MeKTPp Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKajaH axbipaTy VYWiH ewkawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAbl XbifygaH, Manaal,
YLLKip XuektepaeH Hemece Ko3FanartbiH
GenikTepaeH aynak ycTaHbi3. 3akeimMaanfaH Hemece
LiaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajpbi.

* OnekTp Kypanabl cCbIpTTa nanpanaHfaHaa
CbIpTTa NanganaHyfa ’kapamMmabl y3apTKblIll CbiMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NanganaHy TOK COfFy KayniH asanTagpl.

* OneKkTp Kypanabl binfFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek Oonca, KanablK TOKTaH KOpfay KypanbiH
nanganaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTE! "Kanapik TokTaH Kopray kypansl (RCD)"
TepMUHI "xepre Kbicka Tymbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Kepre akkaH kesgeri Ti30ek ablpaTKblLLbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Pegyktoppafbl, KankaHaafbl oHe T.C.C.
alwblK MeTann 6eTTepre elwlKallaH TUMEHI3, eTKeHi
MeTann GeTTepre TUIO 3NIEKTPOMarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kedepri KenTipin, ocbinanwa xapakaTTapra Hemece
COTCIi3 XaFgannapra akernyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

nampanaHbIn  XaTkaHaa
icten  XXaTKaHbIHbI3AbI
KagaranaHbI3 XoHe [ypsbIc aKbingbl
nanpganaHbiHbI3. JneKkTp Kypanabl wapuarn
TypfaHaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain

* OnekTp Kypanabl
Kblpafbl  GONbIHbI3,

HeMece [9piHiH acepiHae GonfaHaa nanganaHyfa
6onmMangbl. nekTp KypangapbiH nanganaHy kesiHge
Oip caT 3emiH Genmey aybIp xapakaTka akenyi MyMKiH.
» Xeke Koprfafblll XabAbIKTbl NaWganaHblHbI3.
OpkKawaH Ke3di Kopfay KypanbiH KuiHi3. TwuicTi
Xafgavnap ywiH nanganaHbinatbiH - LaH Mackachl,
ChIpFbIMaNTBIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HemMece ecTyfi Kopfay Kyparnbl CUsSiKTbl KOpFaFblLl
XabblK xapakaTTapAbl asanTagbl.

» Kespeiicok icke Kocbinyabl GonabipMaHbI3.
Kypangbl KyaT ke3iHe aHe / HeMece GaTapesnap
XUHaFblHa KOCY, KeTepy HeMece ycTan Xypy
anablHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKETKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILIKA
KOMbIM ycTan ypy HeMece KOCKbILWbl KOCYrbl Kyhaeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT 6epy CoTCi3 xxafgannapra
oKeneqi.

* OnekTp KypanblH KOCy anabliHAa Ke3 KenreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe anfFaHFaH Kyruae KanablpbifFaH
KiNT XapakaTtka akenyi MyMKiH.

¢ KaTTbl  XakKblHOaMaHbl3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimAai cakraHbI3. byn kyTnereH
XarFgavnapaa anekTp KypanblH Kakcblpak backapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

¢ Tuicti kuimai kuiHi3. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimpaapabl kMMeHis. WawTbl, kuimai
XOHe KOonfanTbl Ko3fanaTbliH GenikrepaeH aynak
yCcTaHbI3. Boc kuiM, 3eprepnik Gyibimaap Hemece
y3blH LWal KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKIH.

« WaHAab! WhiFapbIin any XxaHe XuHay Kypanaapbl
KamTamachbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
X9He TuicTi TypAae nawpganaHygbl KaMmTamachbi3
eTiHi3. LlaH XvHayabl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

* Kypanpapabl xui nawpanaHyfgaH —anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ai MacaTTaHyfFa >aHe Kypan
Kayincisgiri npuHUunNTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH b6ip GeniiHae
ayblp xapakaTTaybl MyMKiH.

* Eckepty! lNManpganaHy kesiHoe anekTp Kypangap
3MEeKTPOMarHuTTIK epic Tyablpagpl. Kenbip
Xargavnapga Oyn epic ©enceHai Hemece MaccuUBTI
MeauUuMHanblK  UMMnaHTaTTapFa  Kedepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre aKeneTiH apakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeauuMHanblK  MMMaHTaTTaphbl
Oap agampapfa ocbl 9neKkTp Kypangbl nanganaHy
angblHAa AapirepMeH xaHe MeauumMHarnbIk UMAnaHTaT
OHAIpYLWIiCIMEH KEHeCyY YCbIHbINaab!.

AnekTp Kypanabl nanganaHy XxaHe KyTy

+ [Mcuxodmankanblk Hemece akbln-on  kabinetTtepi
TeMeH agampap, CcoHbiMeH Oipre 6Gananap 6yn
aMeKkTp Kypangdbl Tek KayincisgiriHe »xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 3nekTp Kypanabl nanganady
Typanbl Hyckaynap 6epce, naganaHa anagpi.

+ OnekTp Kypamnfa Kyw TycipmeHi3. Xarpanra
cal AypbiC 23MEeKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbIC aneKkTp Kypanbl e3i apHanfaH >blngamabikneH
XKYMbICTbI aKcblpak >aHe kayinciaaey opbiHAanab.

* Kockbill Kocmaca aHe ellipmece, 3NeKTp
Kypanabl nanpanaHyfa 6Gonmanpabl. KockblilineH
Backapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XKeHe XeHaenyi kepex.

< Kes «kenreH petTeynepai xacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIpY Hemece 3NeKTp
KypanaapAbl cakTayfa KOl angblHAa alaHbl KyaT
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Ke3iHeH XoHe |/ Hemece 6aTapesnap XWHaFbiH
ANeKTP KypangaH axblpaTbiHbi3. MyHOan angbiH-
anyfa apHarnfaH CakTblK Liapanapbl 3MeKTp KypanblHbIH,
Ke3[1eMCoK icke KOCbInybl kayniH asanTagpl.

* XyMmbiccbl3 TypfaH 3nekTp  KypanpapbiH
GananappaH aynakK YCTaHbI3 X3He  3JNeKTp
KypariMeH HeMece OCbl HycCKaynapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3MeKkTp KypanblH naupanaHyfa
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKblITbimMaraH
naviganaHylwbinapabiH kongapbiHaa kayinTi 6onagpi.
* OneKkTp KypangapblHa TexXHuKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranatblH  GeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl HemMece Typbil Kanybl, CbIHFaH
GenikTep aHe 3NeKTP KypanAabliH XYMbICbIHA
acep eTyi MyYMKiH ke3 KenreH 6acka xargan 6ap-
XKOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nawnpanaHy
anablHaa 3NeKTp  KypanblH - XeHAaeTiHi3. Ken
COTCI3 KaFgavnapAbl Hawap TexXHUKanblK Kbl3MeT
KepCeTiNeTiH anekTp Kypanaapbl Tyablpaabl.

* Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
ycTaHbI3. TuicTi Typge  TexHukanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, yWKip kecy xuektepi 6ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbiFbl asbipak
XoHe onapabl 6ackapy oHanblpak.

* OneKTp KypanblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XafFAaunapblH XoHe opblHAAnaTbIH
XYMbICTbI eckepe OTbIpbiN  NanAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganaHy kayinTi )xafgaviFa akenyi MyMKiH.

+ TyTkanappabl aHe yCTauWTbiH 6eTTepAi Kypfak,
Tasa XXoHe Maun emMec Kyrae yctaHbi3. XXbinnbingay
TyTKanap >keHe ycTaWTblH OeTTep  KyTnereH
Xarjawnapaa  kypangbl - Kayincis  ycrayra  keHe
Hackapyra MyMKiHAIK 6epmengi.

+ OnekTp Kypangbl —navWpanaHFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl OypbiC yCTaHpl3. Byn anekTp KypasnbiH
backapraHga nanganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
CaTCi3 XKaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asavitagbl.

KbiameTt KepceTy

* OnekTp KypanblHa O6inikTi XeHaey MaMaHbl
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GenuekTepiH
nanpanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anekTtp
KypanbIHbIH KayinciagiriH caktayabl KaMTamachI3 eTefi.
* Mainay »oHe Kocamnkbl Kypangapabl aybICTbipy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

Kecy Kocamnkbl Kypanbl >XacbIpblH CbiMAapfa
Hemece ©3iHiH CbIMbIHA TUKI MYMKiH 9peKeTTi
opblHAAay KesiHOe 3neKkTp Kypanabl oKwayraHfaH
YCTalTblH GeTTepiHeH ycTaHbI3. Tok 6ap cbimra
TUrEeH Kecy Kocarkbl Kyparsbl 3MeKTp KypanibliH allblK
MeTann GenikTepiHeH TOK eTyiHe aKkenin, onepaTopabl
TOK COFybl MYMKiH.

OnekTp Kypanabl nanpanaHy KesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

» [anbiHoamaHbl GekiTiHi3. [davibiHoamaHbl kKayincis
XeHe KosranmanTtbiHAan 6ekiTy ywiH 6ekiTy KypanbiH
HeMece KbICKbILLTbI NanganaHbiHbI3.

* XymbiC ke3iHOe 3uAHAbl, TYTaHFbIl  Hemece
XapbIFbILW WaH nainga Gonca, KaXKeTTi XoHe TUICTi
Kayinciagik  wapanapblH  KongaHbiHpl3.  Mbicansbl,
navganaHy kesiHge kartepni iCikTi Tygblpybl MYMKiH
WwaH navga ©6onagbl. XXymbic Ke3iHOe LwaH MeH
YKOHKanapabl KWMHay KyparnblH naifanaHblHbI3 eHe
LaHHaH KopFay MacKacblH KUiHi3.

e XKyMbIC OpPHbIH XMHaKbI XaHe Tasa Kyhae yCTaHbl3.

ApanackaH MaTepuangap eTe kayinTi  6onybl
MYMKiH. XKeHin MeTann waHbl OHan TyTaHadbl XaHe
Xapblnagpl.

e AcbecTTi KamMTUTbIH MaTepuangapgbl eHaeyre

6onmaviabl. Ac6ecT kaTepni icik TyablpaTbiH 3aT 6onbin
Tabbinagbl.

* Onektp  Kypanapl
TOKTaraHaa KOMbIHbI3.
» Kabenb 3akbiMpanfaH 6ornca, anekTp Kypangpl
navganaHyra 6onmangpl. >KyMbic KesiHae KyaT CbiCMbl
3akpiMaanca Hemece OyniHce, ofaH TUMEHI3 XaHe
alwaHbl poseTkajaH [Aepey CyblpbiHbI3. ByniHreH
cbiMAbl NaganaHy ToK COFyblHa OHal aKkenepi.

« Konpapgbl apanay aymarblHaH aynak yCTaHbl3.
KonmeH panbiHoamaHblH TemeHri GeniriH ycTamay
Kepek. Apa xy3iHe TUCe KOMbIHbI3 KECIiNyi MYMKiH.

* AngbIMeH 3nekTp KyparnblH iCke KOCbIHbI3, COAaH
KeniH eHaey YLiH 3MneKTp KypasnblH AavibiHAamMa yCTiHe
KOWbIHbI3. Erep apaHblH Xy3i AarbliHoamaga Typbin
Kanca, anekTp Kypanbl kepi Tebepni.

* Hasap aypapbiHbI3: apanay KesiHOe  Heri3
TakTacblHbIH Kabblfbl JavbiHOAaMara >xabbicagbl. Apa
Xy3i eTnec 6onca, on Gy3blnagbl XeHe 3neKkTp Kypan
Kepi Tebesi.

» JKymbic asikTanFaHga anekTp KypangblH KyaTblH
ewwlipin, apa >y3iH 3MeKTp TONblFbIMEH TOKTaraHHaH
KeliH anbiHpi3. Ocblnaiila anekTp Kyparn kepi Tennenai
)KOHe OHbI Kayinci3 Kotora bonagbl.

» Tek 3akbiMaanMaraH >8He CbIHbIKTapbl 0K apa
XY3iH narpanaHbiHbI3. MalibickaH Hemece eTnec apa
XY3i OHal CblHaAbl XXaHe 3NeKTP KypanablH kepi TebyiH
Tyablpagpl.

* OnekTp Kypangbl eLwWipreHHeH KewiH Kosfanbin
XaTkaH apa Xy3iH Oy/ipnik KbICbIM apKbifbl TOKTaTyFa
6onmMaiabl. Apa Xy3i 3akbiMpaanagbl Hemece cbiHaabl
XoHe kepi Tebyre akeneni.

» [lMapganaHy aymafblHOa >KacblpblH Ti36eK xaHe
KyOblipnap 6ap-ofblH aHbIKTay YLUiH TUICTi AETEKTOPAbI
nanfanaHbiHbl3 XeHEe KaxeT 0Gonca, XeprinikTi
KYpbIbIC  YWbIMbIHAH KeMeK cypaHbl3. XKyMmbicTa,
kabenb Kecince, epT aHe TOK COfybl TyblHOAYbI
MYMKiH. 3akbiMaanFaH ras Kyobipbl >apblnybl MYMKIH.
Cy KyOblpbl kecince, Mynik 3akbiMaanybl xaHe
onepaTopAbl TOK COFYbl MYMKIH.

* KaTTbl KeceTiH Xy3iHi apaHblH yCTafbllbIMEH BekiTy
kepek. KeceTiH >y3iHiH ©6ekiTneciH xyiheni Typae
TEKcepy Kepek.

» KymbicTbl 6acTamac toypblH MaTepuangaH mMetann
KkaTTapabl (Lerenep, LWypynTap, Kancbipmanap XeHe
T.T.) anbin TacTaHbI3.

apaHblH  Xy3i  TOmMbIfbIMEH

e Icke KockaHOa 9nNeKTp KO3fFanTKbllWbl TOKTan
KanMacblIH.
¢ Onepauusi kesiHQe kyw kabeniHiH, >karganbiH

Kaparanan oTbIpblHbI3 (0N dpKalaH KypanablH apTKbl
XafblHOa opHanacybl kepek). On ci3fiH KonbiHbI3Fa
Hemece asfblHbl3fa opanmaybl Kepexk.

« XymbIC kesiHae KyaT Ke3i )XaHblnFaH4a, MallnHaHbIH,
KeHeTTeH KoCblNyblH 6Gonabipmay  YLWiH, Kypan-
canmanabl 6ipaeH axblpaTbiHbI3.

* ABTOMaTTbl CaliMaHAbl eLUipreHHeH KeWiH KeceTiH
Xy3i GipHelle yakbiTka aBToMaTtTbl Typae anHanatbiH
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6onagakl, ananga cainmMmaHbl TEK ON TONbIK TOKTaFaHHaH

KeliH FaHa Kotora bonagbl.

* XKyMbIC Ke3iHOe KecCeTiH Xy3i Kbl3aabl, COHAbIKTaH

OI TOMbIK CybIFaHLLA OHbl yCTaMaHbI3.

A KYPbUIFbIC ~ canacbiHbiH  dpekeTTepi

TyAblpFaH WaHaa 6ap XMMuUsnbIK 3aTTap

KaTepni icikke, Tya BiTKeH XeTKinikci3gikke akenyi

Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3UAH TUri3yi MYMKiH.

Kenbip xumusinbIK 3aTTapablH, MOHAAPbI:
° Kypanga Ke3 KenreH >XeHAey >XoHe aybICTbipy
)KYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy KEpek;
° Mengip eki KpemHu okcuai >xaHe Kabbipranap
MeH LUeMeHTTeri Gacka KypbinbiC — eHimMAepi;
XUMUSINbIK  KONIMEH OHAENreH araluTaFbl  XpoM
kywanacbl (CCA). byn 3attap Turi3eTiH 3USIHHbIH,
Oopexeci OoCbl XXyMmblcTapabl OpblHAAY XWiniriHe
GavinaHbicTbl 6onagbl. Ocbl XMMUSIMbIK 3aTTapra
TUoai asanTKbIHbI3 Kerce, xengety bGap >xepae
XKYMbIC ICTEHi3 X8He Kayincisgik ceptudukaTrTapbl
Gap Kypangapabl nanganaHy kepek (Mbicanbl,
LIaFbIH LIaH cyarici 6ap waH MackacblH).

EckepTy: ereykymMMmeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe 6acka

HyckaynbikTa KongaHbinaTtbiH TaH6anap

MapganaHy HyckaynbifblHAa TemeHae GepinreH
TaHGanap konagHblnaabl, onapAblH MaFblHacblH ecTe
cakTaHbl3. TaHGanapabl AypbiC TYCIHAIPY 9nekTp
Kypanabl ypbIC XaHe Kayinci3 KongaHyra keMekTecesi.

MarbiHa

TaHba

MarbiHa

3

LLlaHHaH KopFanTbIH
MacKaHbl KMiHi3.

MoHTaxablK )oHe peTTey
XKYMbICTapbIH ©TKi3y
anpblHAa anekTp Kkypanabl
XKenigeH eLwipiHis.

fo

Kosfanbic 6afbITbl.

OC

AltHany 6arbITbl.

&

ByrarTanfaH.

o

5¥raTTay/an WblfapblinifaH.

O] /1

Koc okliaynay / kopray
CbIHbIObI.

Hasap aynapbiHbI3.
MaHbi3abl aknapar.

Kbin apa

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(oKwaynaHraH kabatbl 6ap).

CepusanblK HOMip 6ap

XancblipmMa:
CT ... - ynri;
XX - eHpipy KyHi;

XXXXXXX - cepusinblk
HewMip.

q3

Byvbim EO
AvipekTMBanapaHbiy
Herisri TanantapblHa
*oaHe Eyponanbik
OpakTbIH yrnecTipinreH
cTaHgapTTapbiHa cam
€KeHiH KyanaHablpaTbIH
Genri.

MNanpanel aknapar.

KoprafbiL KonFanTbl KUiHi3.

Kayincisaik TexHukacsl
Typanbl 6apnblk
HyckayrnapMeH XoHe
HYCKayrnapMeH TaHbICbIHbI3.

©

JKyMbIC yakpITbiHAA nanga
GonatblH WaHabl KETIpiHi3.

KoprafblLl Ke3ingipikTi
KWiHj3.

MasATHKTIK >Kypic eLwuipinreH.

KoprafbILL KyrnakkanTbl
KWiHi3.

T o

MasTHUKTIK XKypicTiH GipiHLLi
Kagambl.
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MarbiHa

MaaTHUKTIK XYPICTIH, eKiHLLi
Kaaambl.

MagaTHUKTIK XXYPICTiH YLiHLLUI
Kagambl.

T TypiHe xaTaTblH apanay
TOCEMECIHIH COHbIHbIH,
niLwini.

OnekTp Kypanabl
TYPMbICTbIK KOKbICKa
NaKTbIpMaHbI3.

KosranTkbiw KypanbIH KongaHy
cananapbl
MexaHukanbl Kbl apa  afawTbl, NNACTUKTI,

anloMUHUn - MeH MmaTepuangblH,  Gacka  TyprepiH
Kecy yuwiH navpganaHbinagbl  (KeceTiH xysinepai
navganaHy >keHiHaeri OacwbifblK KyKaTTbl  kap.).
Kecy TpaekTopusicbl Kucbik Ta, Ty3y Ae 6ona anagbl:
KOMKEpMeHi kapmanayabl TaHgay KWCblK KecikTepai
Xacayra MyMKiHAik 6epegi.

KosranTkbiw KypanabiH KypamaacTtapbl

-

>Kypic xwuinirin TaHgayFa apHanFaH Xys3inik KkanTta
KOCKbILL

Aya anmacatblH TecikTep

KoprarbiLl kaknak

BaiinaHbicTapabl cakTaHabIPFbILL

BarbITTayLbl WhIFbIPLbIK

Keicy 6ontbl *

Mnactuk kantama *

AybICTbIPbIN-KOCKbILTBLI Kypcaynay Tyimeci

Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

KbicaTblH TeTiK

LLekin

LLiaH ypriey >xyneciHi Kocy / ewwipy 6aTbipmacsl
Tinwik >XypiCiHiH y3bIHABIFBIH peTTeyre apHanfaH
TeTiK

Heria TakTacsbl

Bywipnik kinT *

KeceTiHxys *

BekiTeTiH wtndt *

Mapannens kecyre / weHbep GolblHIWIA Kecyre
apHanfaH bafbITTayLbl ChI3fbILL *

LLlaHcoprbillka apHanFaH aganTtep *

Kecy cbi3bifbiH kepceTeTiH nasep kocy / elipy
KOCKbILLIbI

Kecy cbI3bIfblH KOpPCETETIH Nasep

ApaHbIH yCTafblLUbI

BekiTkilw Tenke *

Bont
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* KocbiMLia kypamaacTtap

KenbGip cypeTrenreH HeMmece cunatTanfaH
Kypampactap CTaHAapTTblK Xabablkray peTiHAe
KOCbINIMaFaH.

KosranTkbiw KypanablH GeniekTepiH
OpHaTy XXoHe XXeHre cany

Ko3fanTkbilw KypariMeH Ke3 Ke3mnreH >XYMbICTbI

bactay anabiHAa OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.
BekiTkiww Genwekrep OypaHpanapbiH
6y3bin  anmay yWwiH ThIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

Kelbip anemeHTTepai 6ekity / wbirapy /
opHaTy Xongapbl 6apnblK KO3fanTKbi
Kypangappa O6ipgen, ©Oyn karpanpa
epeKwe moaenbaep cypeTTesiMereH.

|

KeceTiH xy3iHi opHaTty / aubipb6actay (1-2 cyp.
KapaHbI3)

¥3aK yakbIT naWganaHy HaTuxeciHae

KeceTiH  Xys3i 16 apbeH KbI3ybl
MYMKIH X9He OTKip KeckKiw Xwueri
nanpanaHylbIHbI XapakaTttaybl
MYMKIiH, COHAbIKTaH KeceTiH KY3iHi 16

opHaTkaHaa / anMblpbacTaraHAa opKe3 KOpFaHbIL
KONFabbIH KUiHi3.

Haszap aypapbliHbI3 KkeceTiH Xy3iHi 16 opHaTkaH
Ke3fAe MbiHapgan Karmpanapabl CakTaHbI3:
* KeceTiH Xy3iHiH 16 TicTepi anfa kapaw 6arbiTTanybl
THic;
* KecCeTiH >Xy3iHiH 16 e3eriHiH OeHecTepi >Xy3iHiH,
yCTarbilWwbIHAA 6onybl THIC;
* KeceTiH Xy3i 16 GarbiTTayllbl PONUKTIH 5 iwiHe
BekiTinyi Tumic.

[CT15224]
* Apa ycTafbilwTbiH 22 TerkeciH 1.1 cypeTiHge
KkepceTinreHaen OypbiHbI3 X8He OHbl OCbl Kynae

ycTtaHbida (byn apa ycTafblwTbiH 22  GekiTy
MEeXaHU3MiHIH KynnblH alwagbl XoHe apa Xy3iH 16
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

» Apa xy3iH 16 canbiHbI3 / aybICTbIpbIHBI3 (1.2 cyp.
KapaHbI3).

* Apa ycrafbiwbiHbIH 22 TemnkeciH 1.3 cypeTiHge
KepceTineHaen xibepiHia (6yn apa ycrafbiWbIHbIH 22
BekiTy MexaHu3MiH KynbinTanabl).

[CT15180, CT15181]

« Koprarfbiw KaknakTbl 3 2.1 cypeTTe KepceTinreHaewn
XbIDKbITEIHBI3  (Oyn  apa  ycTafbiwThlH 22 KbiCy
MEeXaHU3MiHIH KynnblH awagbl XeHe apa Xy3iH 16
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

» Apa xy3iH 16 canbiHpbI3 / aybICTbIPbIHbI3 (2.2 cyp.
KapaHbI3).

» Koprafbll kaknaktel 3 2.3 cyp. KepceTinreHaewn
KbIDKbITBIHBI3  (Oyn apa  ycTaFblWThiH 22 Kbicy
MeXaHU3MiH KynbinTanapl).
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LLaHcopfFLIWTLIH, aganTepiH opHaTy XaHe wewin
any (3 cyp. kapaHbi3).

[CT15180, CT15181]

3 cypeT BakyymAblKk Tasanafbilw agantepiH 19
KypacTbipy / GernLiekTey apeKkeTTepiH kepceTesi.

MnacTuk KanTamaHbl opHaTy aHe any (4 cyp.
KapaHbI3)

[CT15180, CT15181]

4 cypeT NnacTuk kanTamaHbl 7 KypacTtbipy / 6eniiekrey
opeKkeTTepiH KepceTeai.

Mapannens kecyre / weHGep GoWblHWA Kecyre
X9He GekiTeTiH WTUdTKe apHanfaH GafFbITTayblll
CbI3FbIWTbLI OpPHATy X9He wewin any (5-7 cyp.
KapaHbI3)

18 GarbiTTarbIW TaKTacblH opHaTy / any yLwiH 5-6 cyp.
Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

[CT15180, CT15181]

BekiteTiH wtndti 17 opHaty / wewin any, 7 cyp.
HyCKayrbIKKa CYMEHIHI3.

KosranTkbiw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OppanbiM - QypbiC  3NEKTP KEepHEeYiH KOoMAaHbIHbI3:
KosranTkblll KypangblH 3nekTp KepHeyi KypanablH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
[CT15224, CT15180]
Kbicka yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy yuiH Kocy / ewipy TyimeciH 9 6acbin ycTaHbI3,
OLUipy YLUiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy:

Kocy ywiH kKocy / ewwipy TyiimeciH 9 6ackin kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / eLwipy TynmeciHae 8 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewipy GatbipmacbiH 9 6acbiHbI3 cogaH KewiH
XibepiHia.

[CT15181]

Kocy:

Kocy / ewwipy KOCKbILWbIHbIH 9 apTkbl 6eniriH 6acbkiHbI3
X8He OHbl OCbl KyWae ycrtan Typbin, Kocy / eLipy
KOCKbILLBIH 9 amnfa >XblKbITbIHbI3. BackinFaH kynae
GekiTy YLWiH Kocy / eLwipy KOCKbILbIHbIH 9 angblHfbl
GeniriH 6acblIHbI3.

Ouipy:

9 Kocy / eLwlipy KOCKbILbIHbIH apTKbl 6eniriH 6acbIHbI3.

laHabl 3neKkTp KypbifblHbl KongaHy
Ke3iHae copy

LWaHab! XKuHay ayapgarbl LUAHHbIH,
LIOFbIpraHy AeHreniH Kbickaptaabl, cCoHaamn-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHAA KMHanybIH
6onabipmanigbl.

y3aK eHaey kesiHOe, He Gonmaca 3usiH
WwaHabl  TyFbI3aTblH — MaTepuangapmeH
ANeKTP KypbInfbl  TUICTI

ArawiTbl
KenTipeTiH
XYMbIC Kacay kesiHge,
LLIAHCOPFbILLKA KOCbINY Kepek.

KosranTkbiw OW3anH

MYMKiHAiKTepi

KypanabiH

XypicTiH xkuinirin Tanaay

XKypic >xuiniriH TaHgayFa apHanfFaH Xysinik kanTa
KOCKbIWTLI 1 naWganaHfaHga  9pKiM  KeceTiH
XY3iHIH 16 KaxeTTi Xypic caHblH TaHaanW anagbl
(coHpan-ak aBTOMaTTbl CaliMaHMEH XYMbIC iCTereHae).

[CT15224, CT15180]

+ Kocy yLwiH Kocy / ewipy TyiMeciH 9 6acbin Kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / ewwipy TynmeciHae 8 BekiTiHi3.

» JKypic xuiniriH TaHgayra apHanfaH Xysinik kanTa
KOCKbILITbI 1 KbIMMKbITY XKOMbIMEH KECETiH Y3iHiH 16
KaXXeTTi XYpiC CaHblH TaHA4aHbI3.

[CT15181]

» Kocy / ewipy KocKblILLbIHBIH 9 apTkbl 6eniriH 6ackiHbI3
XOHe OHbl OCbl KyWiae yctanm Typbin, Kocy / eLipy
KOCKbILbIH 9 anfa >XbIDKbITbIHbI3. BacbkinFaH Kyinge
OekiTy ywWiH Kocy / eLwipy KOCKbIWbIHbIH, 9 anablHfbl
6eniriH 6acbiHpbI3.

« Xypic xwuiniriH TaHoayFa apHanfFaH >y3inik kawTa
KOCKbILTBI 1 KbIMDKbITY XOMbIMEH KECETiH XY3iHiH 16
KaXXEeTTi XYPiC CaHblH TaHAAHbI3.

* 1-2 (xypicTtepaiH a3 xwuiniri) - kaTkbin TyTac
matepuangpl  (kocnanaHb6araH ~ 6onaTt,  TyCTi
MeTangap MeH onapAblH KopbiTrnianapbl XeHe T.T.)
apanay KesiHae KornaaHblHpI3;

* 3 (kypicTepaiH opTalua Xwuiniri) - KaTTblbIfbI
asgay martepvangpl (nnartmaccadbl, aHepaHbl,
arallTbl-KOHKanbl TakTa, KaTTbl afall) apanay YLUiH
nanganaHbiHpI3;

* 4-5 (kypicTepaiH Xofapbl Xwuiniri) - xymcak
Matepuangapdbl  (Kymcak —araliTbl, OKLuaynay
MaTtepuarbl XaHe T.T.) apanay yLiH naiganaHbiHbI3.

° KeceTin »xy3iHiH 16 xypiciHiH xuiniri

CaHblH peTKe KenTipreHHeH KeuiH
1 KOCbiMWwa  MaTtepuanabl  (eHAeneTiH
Genwek »acanfaH maTepuanpaH)
pavblHAaAMacblH nNanganaHbin, Tinyre CblHaK
XYprisyai ycbiHambI3.
TemeHri >blngamablkTarbl aBTOMaTTbl caiMaHMeH

y3aK yakbITka XYMbIC iCTereHe ofaH Cyy YLUiH 3 MUHYT
G6epy kaxeT. OcCblHbl iCTell OTbIpbin, 3as >XypicTeri
aBTOMAaTTbl CaliMaHHbIH, €H Kemn >XypiciH Genrinexis,
aBTOMaTTbl caliMaHdbl 3as XYpiCTe XXyMbIC icTeyre
KanablpbIHbI3.
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MasATHUKTIH XuniniriH Tavgay

MasiTHUKTIH, Xuiniri enaeneTiH Matepuangbl TinyaiH
OHTannbl peximiH TaHgayfa >xapaempeceni (6epyain,
XKblrgamaplfbl, TINIKTIH CbIPTKbI TYPI X8HE T.T.).
Opbip GoceHaereH KosfanbiCbIMEH KeceTiH >y3i 16
[anblHOaMaZaH Kepi kapaw icke Kocblnagbl, 0N KECKeH
Ke3fle KaHKaHblH LbIFybIH akcapTagbl, KbI3yblH
asantagbl >KeHe KeceTiH Xy3iHiH 16 nampanaHy
Mep3imiH ynFanTagel. OpaH Genek, 6epy KyLUiHiH,
asalobl  KYMbICLIbIFA CaiMaHdbl Kyl >Xymcaman
backapyra MyMKiHAiK 6epegi.
MasTHuk XKYPICiHIH [9pexeciH aBToOMaTThbl
callMaHMEH >XyMbIC iCTEreH kesae e3repTyre 6onaabl.
MasTHuk 13 XypicCiHiH y3bIHObIFbIH PpeTTeyre apHarnfaH
TETIK MasiTHUK XypiciHiH TepT kagambliH OanTayra
MYMKiHA K 6epeai:
Tr o ., 0 kanambi:

B o:  MasITHWK KO3FanbICbl XOK;

| kapambl:
MasaTHuKTiH 6onmalubl KosFanybl;

Il kapambl:
MasiTHVKTIH opTalua KosfFanybl;

1 ‘ °o_. Il kagambl:
MasiTHUKTIH KaTTbl KO3Fanybl.

MasaTHuK XwuiniriHiH pgopexeciH TaHOaraH kesge
MblHaAan yCbIHbIMAAPAbl €CKePTYyAi YCbIHAMbI3:
* TiNiKTiH >ueri Aan api Tasa bonykl Tuic, asraHTan
XKWINIKTI TaHOaHbl3 HemMece MasiTHUKTIH KUiniriH
aXblpaTblHbI3;
* Xyka (Tabakwa MeTangpl, Tabakwa nnacTuk
XXeHe T.T.) wMmaTepvangapgbl Hemece  KaTTbl
(kocnanaHbaraH Gonat, TyCTi MeTangap >oHe T.T.)
eHJereH Kesge MasiTHUKTIH, XUiNiriH aXblpaTbIHbI3;
* XyMcak matepuangapgbl ((kyMcak afaLll XaHe T.T.)
TinreHae MasiTHUKTIH, KOFapbl XUIiNiriH anbiHbI3; 6yn
onepauusiHbIH XbiNAamablIFbiH apTThipyFa MyMKIHAiK
6epeai, ananga Tinyaid canackl Hallapnaybl MyMKiH.

MasTHUKTIH XuWiniriH TaHoaraHHaH KeuiH

0 KOoCbIiMWwAa OYMbIMHbLIH AaWbiHAAMacbIH
1 navpanaHbin  (eHgeneTiH GerwekTiH

MaTepuarnblHaH XacanfaH) Tinyre cbiHak
XKYPrisyai yCblHaMbI3.

Tyuicneni caKkTaHAbIPFbILW YLWWH KeCeTiH Xy3i

[CT15180, CT15181]

Tyviicneni cakraHObIpFbill 4 KeceTiH Xy3iHeH 16

Ke3[eWCcoK >xaHacyfaH KOopravifbl >XoHe onepauyusiHbl

opblHAAyAbIH Kayinci3airiH apTTeipaab.

KecikTiH nasepnik nHaukatopsl (8 cyp. KapaHbI3)

[CT15224]

KeciktiH ~ nasepnik  umHgukatopbl 21 anparbl

KECIKTIH OPHbIH KOPCETETIH allblK Kbl3blf1 CbI3bIKTbI
npoekumsnangpl.

* KecikTiH, nasepnik uHgmkatopbliH 21 Kocy yuwiH 20
TynmeciH 6acbiHbI3 (8 cyp. KapaHbl3). dnekTp kypan
xenire Kocyrnbl 6onybl kepek.
» KecikTiH nasepnik nignkatopbiH 21 ewipy ywiH 20
TyWMeciH KanTagaH 6acbiHpI3.

LLlaHabl ypney xyneci (9 cyp. kKapaHbI3)
[CT15180, CT15181]

LLlaHapbl yprey Xyneci Kecy CbI3blfbIHbIH aHbIK KOPiHYiH
KaMTamachbl3 eTefi XKeHe 3MeKTp Kypanbl BakyymMablK
TasanarbllLKa XanfaHraHga eLes;.

* WaHnapl
KOCKbILLTBI
OpHAaTbIHBI3.
 LllaHapbl ypney XyMeciH eLwipy yLUiH, KOCKbIWTbl 12 9.2
cypeTiHae KepceTinreH KyniHe OpHaTbIHbI3.

ypriey  KyWeciH icke  KOCy  VLUiH,
12 9.1 cypeTiHOe KepcCeTinreH KyuiHe

MnacTuk Kantama
[CT15180, CT15181]

Heri3 TakTacbiHbIH 14 nnacTuk kantamachbl 7 eHAeneTiH
6eTTiH, 3aKbiMaanybiH 6onasipManabi.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyooubIHLWa
YCbIHbICTaApP

KeceTiH xky3iHi TaHoay

T-Topizaec KeceTiH XKy3i 16 MexaHuKanbIK
KbIN apaHblH 6apnbIk ynrinepimeH Gipre
Konpgadblina anagbl.

YKyMbICTbl 6acTap anablHaa KeceTiH Xy3iHiH 16 TuicTi
TYPiH Tanaan anblHbeI3, oN TiMIHETIH Matepuanfa, Tiny
pexiMiHe aHe TiniK >WeriHiH canacblH Calikec Kenyi
TUIC KeCeTiH Xy3iHiH mamganaHy makcatbl opamaza
KepceTinreH; Ci3 caTylwbIMEH KeHece anachbl3.

Kecyre apHanfaH Xannbl HYCKaynblK

® KeceTiH )KysiHiH_ 16, Tin_y KbinAamabIFbl

MeH MasTHUKTIH XYPIiCiHiH TuiciHwe

1 TaHAdan anbiHFaHblHA KO3 XXeTKi3y YLUiH

KOCbIMWwa OyMbIMHbIH AalblHAAMACbIH

(mavbiHaama maTepuanbiHaH )KacasnfaH)
nanpanaHbin, Tinyre cbiHaK XYPri3siHis.

» [aiiblHaaMaHbIH »KaKcbl BeKiTinreHiH xaHe 6aprblk
meTann OyrbiMaap (werenep, LypynTap XaHe T.T.)
ofaH anblHFaHbIH TEKCEPIHI3.

« ABTOMATThI canmaHgbl KECeTiH  Xy3i 16
JaviblHOoamameH TyWiCkeHre OeRiH  axblpaTblHbI3.
ApTbIK Kyl KonpaH6aHpl3; onepauusira Gipa3 yakbIT
KaXeT. ApTblK Kyl onepauusiHbiH KblAaMabIFbIH
ynFanTnangel, OipaK calMaHHbiH LwamMagaH ThiC
XKYMBIC icTeyre yliblpaTagbl.

« Erep kecerTiH y3iHiH 16 TicTepi garbiHOama yLiH
eTe ynkeH 6onca (wamagaH TbiC Aipin, eHAEneTiH
6eTTiH GeniHyi MeH ycakTanybl TicTepdiH eTe YrKeH
eKeHiH kepceTepi), Te3 apaga aBTOMaTTbl cauMaHfbl
eLwuipin, KeceTiH Xy3iHi 16 TuicTiciHe anbipbacTaHbI3.
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» Erep keceTiH xy3i 16 onepauusa kesiHae amnkacbin
Kanca, Te3 apaga aBToMatTbl CaMaHbl ewwipin, TinikTi
KEHeNTyre ThipbICbIHbI3, COAAH COH, KeCeTiH XYy3iHi 16
TINIKTEH MYKUAT LWbIFapbIHbI3.

» Kecydi asiktafaHHaH KeniH oyeni aBTOMaTThbl
caimaHabl OLWipiHi3, CogaH COH KecCeTiH >y3iHi 16

TiNIKTEH LUbIFapbiHpI3.
XKy3i 16 KaTTbl KbI3ybl MYMKiH, COHObIKTaH

A KeceTiH Xy3iHiH 16 paWbiHOamMameH

)KaHacKaH XepiHge nanganaHbinybl TUIC CybITaTbIH

Benrini 6ip martepuangbl (MaceneH
MeTanabl) KeCKeH Kesge KeceTiH

HemMece MaunauTbiH 3aTTapAbl nanganaHyabl
YCbIHaMbI3.
OubinaTtbiH Tinik (10 cyp. KapaHbI3)
° OubInaTbiH Tinik TeK XyMmcak
MaTtepuangapabl, MacerieH  arawThl,
]_ rMNCOKapTOHAbl  KanTaylbl NapakTbl
x9He T.T. TinreHge faHa navpganaHbina
anagbl. OnepaumsiHbiH, Oyn apici angblH ana

Oypfbinaychbi3 caHbinayabl TinyAi KamTamachbi3
eTeni kecetiH xy3i 16 e3i pavbiHAaMaHbI
apananpbl. Byn apic Genrini 6ip AarabINapAabl
KaXeT eTeAi XoHe KbiCKka KeceTiH Xy3iHi 16
KonAaHbIn, NavaanaHblybl MyMKiH.

* ABTOMaTTHI caliMaHgbl Tipek
TakTacblHbIHbIH, 14 angbiHFbl xueriHe korbin (10 cyp.
KapaHbl3), OHbl KOCbIHbI3. ABTOMaTTbl CaMaHgbl
pavibiHgamara Gacy apkbinbl KeceTiH >xy3iMeH 16
OanblHOaMaHbl akbIpblH KECIH|3.

» KeceTiH Xy3i 16 ganbiHOamaHbl Kecin GonfFaHHaH
KeniH aBToMaTTbl canmaHabl KaAiMri KyriHe kanTapbin,
Kecyai 6enrineHreH Cbi3bIKNeH XanfacTblpbIHbI3.

Mapannenb kecyre / weHGep GoWbliHWaA Kecyre
apHanfaH 6aFbITTayLibl CbI3bIKNEH apanay

Tik cbi3blkneH apanay (5-6, 11-13 cyp. kapaHbI3)

Mapannens  apanayfa  apHanfaH napannernb
GafbiTTaywbl 18 Gap Tike xuekti Gonnan Tinyai
opblHAAyFa, COHbIMEH KaTap COMKeC eHHiH Tike e3eriH
Kecyre MymkiHAik 6epeai (11 cyp. kapaHpi3).

» BekiTeTiH bGypaHgaHbl 6 (5-6 cyp. kapaHbI3) Gypan
anblHpbI3.

* Mapannenb apanayfa apHanFaH napannenb
GafbiTTayLWbIHbI 18 OpHanacTbIpbIHbI3.

» Apanayfa KaxeT apanblKTbl 6enrineHis.

* Mapannenb kecyre / weHGep  GoWblHWA

kecyre 18 apHanfaH GafblTTayLlbl CbI3FbILLTHI BEKITY
yLiH 6ekiTeTiH BypaHaaHbl 6 TapTbiHpI3.

» [anbiHOamaHblH Oyiipnik xkueri ywiH napannenb
apanayfa apHanfaH napannenb OGafbiTTaylbiHbl 18
apanaHbl3.

A BypaHaansi KbICKbILITapbl 6ap
XKYMbIC GenuweriHe TakKTaWLwaHbl

1 OeKkiTy KONnbIMEeH XaHe TaKTauwaHbl
aybicyAbl KaWTanama LueKTey TypiHae
navpanaHbin, OCbIFaH YKcac HaTuxenep anyfa
6onagbl. Tipek TinikweciH 14 TakTanwaHbIH
TyCbiHa Kapaw 6ackaHpa aybiCyAbl LUEKTEerilTiH
6oMbiMeH aBTOMaTTbl CaWMaHAbl KbUTKbITY

apkbinbl apanayabl opbiHAaayFa 6onaabl (12 cyp.
KapaHbI3).

LLleHGep GonbiHWwa Kecy (13 cyp. KapaHbi3)
[CT15180, CT15181]

Mapannenb kecyre / weH6ep GonbiHwa kecyre 18
apHanfaH OafblTTaylbl Cbi3blk OepinreH paguyc
BovibIHLLIA XY3ini apaMeH Kecyfi aTkapaabl.

» Kecyre apHanfaH weHGepai Genrinen, opracbiHaH
caHplnay iCTeHi3 (caHblnaygblH AuameTpi bGekiTeTiH
WTUdTIH 17 AuameTpiHe TeH 6onybl THiC).

« Erep ci3 eHgeneTiH GenwekTiH  XueriHeH
apanayapl KocnapracaHpl3, caHbinayabl 13 cypette
KepceTinreHgen 6actanaTtblH  HyKTeOQeH  iCTEeHi3
(caHbinay amameTpi KeceTiH >y3iHiH 16 eHiHeH ken
fonybl THIC).

» BbekiTeTiH BypaHaaHbl 6 6ypan anbiHbI3.

e [Mapanennb  kecyre / weHbep  OoMbiHWA
kecyre 18 apHanfaH bafbITTayLLbl ChI3fFbILLUTHI OYPbIHbI3
xoHe 13 cypeTTe KepceTinreHaen opHanacTblpbiHbI3.

+ ABTOMaTThl  caviMaHabl  GacTankbl  HyKTeciHe
opHaTbiHbI3.Erep ci3 apanaygbl eHaeneTiH 6enwekTiH,
XueriHeH GacTtamanTbiH GoncaHpbl3, KeCeTiH Xy3iHi 16
BacTankbl HyKTeae xacanfaH caHblfiayfa eHrisiHi3.

* MNapannenb kecyre / weHbep  GoubiHWA
kecyre 18 apHanfaH bafbITTayLLbl CbI3fbILLTbI OEKITETIH
WTndTTiH 17  xacafaH caHbinaybl  LueHOepdiH
opTacblHAafFbl CaHblnayMeH [8Nn  KenreHre AewniH
XKbIMKbITBIN, WeHOep OoMbiHWAa KeceTiH paguycTbl
Genrinex;js.

» bBekiTeTiH WTndTTi 17 napannens kecyre / weHbep
BovibiHLWa kecyre 18 apHanFaH GafbiTTayLUbl ChI3fFbILLKA
XeHe wweHbepdiH opTacbiHAaFbl caHpinayfa Gip
ME3rifiae eHrisiHi3.

* MNapannenb kecyre / weHbep  GoubiHWa
kecyre 18 apHanfaH GafbiTTayllbl CbI3fbIlLTLI BekiTy
YLWiH BekiTeTiH BypaHaaHbl 6 TapTbIHbI3.

» Benrinenren weHbepai 6ownan  6Gip  KonmeH
apanayapl 6acTaHpl3, an ekiHwi KonmeH OekiTeTiH
WTUATTI 17 ycTan TypbiHbI3.

LLleH6ep GoMbIHLIA apanay XaHe canaHbl
° )aKcapTy JKaHe ofnepauus npoueciH
1 XEHinaeTy yuwiH KWACbIK  CbI3bIKTbl
apanay YwiH Tap KeceTiH Xy3iHi 16
nanganaHbiHbI3.
Kecy 6ypbIwbiH peTke KenTipy (14-15 cyp. kapaHbI3)
ABTOMaTTbl  CalMaHHbIH  KypblbiMbl  aBTOMAaTThl
CaliMaHHblH, ~ TYPKbIH  TapbINTy  JKOMbIMEH  Kecy
OypbILLbIH KAMTamMachI3 eTefi. ABTOMaTTbl CaliMaHHbIH,
Tipek TaktacbliHga 14 TypraH wakinge 11 asTomatTbl
CaliMaHHbIH,  TYPKbIHbIH ~ OypbiwTapbl  GenrineHreH
(kapam 15° >xeHe(Hemece) 20°). Erep kocbimiwia
acnanTap KornaaHbinca, BipeyiH aBTOMaTThl
caliMaHHblH, ~ TypKblHOA@ ke3 KenreH OypbiineH

opHanacTblpyfa 6onagbl (TexHuKanblK AepekTep
KecTeciHae KeNnTipinreH LuekTe).

[CT15224]

» Bypanganapgpl 24 Gypay yuwiH 6ynipnik kinTTi 15
nanganaxbiHpi3 (14 cyp. kapaHbI3).

* Tipek TaktacblH 14 KeWiH Hemece inrepi kapan
KbIDKbITBIHBI3  (TYPKbIHBIH,  anablHFbl  KOWbIFaH
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OypblllbiHA Kapan) xoeHe wakingiH 11 ecenteynepi
HeMece KocCbiMLIa eriiey acnabblHbiH ecenTynepiH
nanaanaHbin TYPKbIHbIH KaXXeTTi OypbIlbIH TaHAaHbI3.
» bypanpanapgpl 24 TapTy ywiH Oyvipnik kinTTi 15
nanganaHbiHpI3.

» Apanaypgbl Xofapbiga cunattanfaHian opblIHAAHbI3.

[CT15180, CT15181]

» Kebicy TeTiriH 10 6ocaTbiHbI3 (15 Cyp. KapaHbI3).

» Tipek TakTacblH 14 keniH Hemece inrepi kapaw
KbIMKbITBIHBI3  (TYPKbIHBIH — angblHfbl  KOWMbINFaH
OypbllblHa kapait) xxaHe wWakingiy 11 ecenteynepiH
Hemece KocbiMwa eriiey acnabblHblH ecenTynepiH
nanganatbin TYPKbIHbIH KaxKeTTi OypblILbIH
TaHAaHbI3.

* Kbicy TeTiriH 10 TapTbiHpI3.

+ Apanaygbl Xofapblaa cunatranfaHgan opblHAaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anabiH
any wapanapbl

Ko3FanTKkbIll KypanmeH Ke3 Ke3MnreH XYMbICTbI
G6actay anablHOAa OHbl TOKTaH axbipaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbinfblHbl  y3aK yakblT —KongaHydblH  MaHbl3abl
Tanabbl - OHbl Tasza ycray. KypbinifblHbl aphanbiM
CbIfblfifaH ayaMeH aya aniMacaTblH TECIKTepiHeH ypnen
TazapTbin TYPbIHbI3 2.

CatypaH KewiHri KbI3meT XaHe ©OTiHiM OGoMbiHWa
KbI3MeT

bisgiH catygaH KeniHri KbI3MEeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTYre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
Kocarnkpl GerniekTtepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epeni. CoHgan-ak, CepBUCTIK opTanblkTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
X8He Kocarnkbl GerniekTep Typanbl aknapatTbl MblHa
betre Tabyra Gonmagbl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbIH TacbiMangay

* Tacbimangay KesiHge Kkantamara
MexaHuKarnblk acepai Turisyre 6onmangpl.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge Kbicbin opay
KaFnaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorns TypiH
nanganaHyfa pykcar eTinMereH.

ewbip

KopwaraH opTaHbl caktay

LLnkizaTTbl KOKbIC peTiHOe namnaara
acblpyAblH OpHblHA KalTa KomnpaaHyfa
XiGepiHis.

[r— OnekTp Kyparbl, xapakarrap eHe Gyma
KopLUuaraH opTaFa 3UsiHCbI3 karaa KonaaHyFa

xibepinyi kepek.

Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTaNfFaH kanTa

KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynmap kamta KongaHblnaTtbiH

KOCbINIMaraH karasaa 6ackln WelFapbisiFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi e3repicTep eHrisyi MyMKiH.
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